REVOI.UTIA INTELIGENTA

/ Trans Process Solution: TPS/i

INTELLIGENT
REVOLUTION




/ Incepand din anul 1950 dezvoltim solutii inovatoare complete pentru sudarea cu arc
electric si sudarea prin presiune in puncte. Zi de zi ne dedicam cu toata energia in slujba
viziunii noastre: sa decodam »ADN-ul arcului electric«. Telul nostru este de a pune la
dispozitie sistemul de sudare perfect. Aceasta inseamna insa si renuntarea la tehnologiile

verificate si reinceperea de pe baze complet noi: fiecare mic detaliu este analizat, toate
componentele sistemului sunt verificate in profunzime. Odata dobandite aceste cunostinte,
putem declansa adevarate revolutii. Acestea sunt argumentele care au propulsat Fronius
atat in pozitia de lider mondial in domeniul tehnologiei, cat si in cea de lider de piata

european in tehnica sudarii.

NE-AM DORIT SA cH¥Am un sisten
DE SUDARE CARE SA DEPASEASCA
STE
IMITELE ACTUALE. REZULTATULE
:-IN "GALT CUANTIC" INTELIGENT.

SEMNALUL DE START PENTRU REVOLUTIA
INTELIGENTA DIN TEHNICA SUDARII

/ Cu noul concept revolutionar al aparatelor de
sudare MIG/MAG TPS/i Fronius deschide o noua
era in acest domeniu. TPS/i transcede sau

depaseste limitele cunoscute pana in prezent.

/ Utilizatorii profita de aparate cu optiuni de
adaptare individuala si actualizare ulterioara, care
se remarca prin inteligenta ridicata si functii de
comunicare extinse.

/ Astfel, acestea sunt mai usor de operat, utilizabile
universal si se caracterizeaza printr-o eficienta
aproape nelimitata.
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REVOLUTIA INTELIGENTA: SIMBIOZA iNTRE

INTERACTIUNE, INDIVIDUALITATE S1 iMBUNATATIRE

/ TPS/i este un geniu universal. A fost regandit de la baza. Astfel, proprietatile de sudare au

fost imbunatatite radical, capacitatea de comunicare intre om si masina a fost optimizata,

iar manevrarea a fost perfectionata. Prin structura modulara, acest aparat se poate adapta

cu usurinta nevoilor individuale de sudare. Cu TPS/i ne aflam deja in era viitoare a sudarii.
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INTERACTIUNE

0 LUME NOUA A COMUNICARII

/ TPS/i nu mai este o simpld unealtd, este un partener de
sudare care comunicad pe multiple cai cu utilizatorul sau.
Display-ul intuitiv cu text necodificat informeaza asupra
tuturor parametrilor aparatului prin texte descriptive,
sistemul recunoaste automat toate componentele
disponibile si avertizeaza in cazul in care constata
incompatibilitdti. Cu ajutorul minidisplay-ului integrat in
pistoletul Jobmaster, sursa de curent poate fi comandata N
~ de la locul de sudare. in plus, prin Internet sunt posibile

- analiza sistemului si mentenanta la distanta. .
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/ Display text necodificat /Plug & Weld

/ Deservire simpla si intuitiva
printr-o interfata graficd. Extrem de
robust, operabil cu manusi de lucru.

/ Recunoasterea automata a
componentelor: Doar prin simpla
cuplare, aparatul recunoaste
automat componentele disponibile.

/ JobMaster

/ Posibilitati identice de operare la
pistoletul de sudare si pe display.
Ideal in cazul distantelor mari panda
la sursa de curent.

/ SpeedNet

/ O magistrala HighSpeed asigura
interconectarea in sistem care
permite o comunicare de 200x mai
rapidd intre componentele
sistemului.

/ Racire optimizata

1 W

/ Un concept total nou de racire
pana in duza de gaz a pistoletului.
Pentru un mod de lucru precis, la
rece, care asigurd o durata de viata
mai lunga a consumabilelor.
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INDIVIDUALITATE

CONCEPT MODULAR

/ Un aparat — posibilitati nelimitate. TPS/i prezinta o

structura modulara. Aceasta inseamna ca nucleul

aparatului este un modul standard orientat

poate fi actualizat inca de pe acum intr-un mod foarte
simplu. De exemplu, printr-un upgrade aparatul poate fi
transformat intr-o sursa de sudare in curent pulsat. Noile
curbe caracteristice sunt instalate simplu prin intermediul

unui stick USB sau a unei conexiuni la Internet, la fel ca la

iMBUNATATIRE

CELE MAI PERFORMANTE PROPRIETATI DE SUDARE

/ Functiile centrale ale TPS/i au fost reconcepute integral.
Prin marirea vitezei de procesare pot fi masurati acum mai
multi parametri de reglare. Prin aceasta, procesul de
sudare poate fi analizat acum in cel mai mic detaliu,
putand fi astfel controlat in mod optim. Efectele pozitive
sunt: reducerea stropilor de sudura in procesul de sudare
cu arc electric scurt, o desprindere mai buna a picaturii, un

arc electric mai stabil la viteze de sudare mai mari,

proprietati de amorsare controlate si multe altele. Sudarea
3
nu a fost niciodata atat de simpla si de o calitate atat de o
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/ Usor actualizabil

/ Upgrade extrem de simplu prin
intermediul unui stick USB sau a
unei conexiuni Internet. Pentru noi
procedee de sudare, curbe
caracteristice, aplicatii, update de

.. software intern si multe altele.
spre viitor, care

/ Orientat spre viitor

.. maine Evolution: Lasati-va surprinsi! W

update-urile software-ului intern. Datoritd acestei 3

arhitecturi modulare, TPS/i este pregatit pentru viitor.
Astfel, posibilitati inca nebanuite se pot transformain

standarde in viitorul apropiat. Astazi Revolution, o
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/ Gratie combinatiei dintre functia
de upgrade si componentele
hardware de inalta calitate, TPS/i va
ramane un produs "de ultima
ora"pentru multi ani de acum incolo.



6 / Interactiune

INTERACTIUNE: LEGATURA DIRECTA INTRE OM S|
MASINA.

/ TPS/i interactioneaza inteligent cu utilizatorul. 1l sustine in mod eficient la realizarea
setarilor, la selectarea optiunilor corecte si la actualizarea centrala a componentelor.

Rezultatul: Sistemul poate fi operat mai rapid, mai simplu si mai sigur.

RECUNOASTEREA AUTOMATA A
COMPONENTELOR
/ Sistemul recunoaste in orice

moment componentele conectate §l

avertizeazd in cazul detectdrii de
incompatibilitati. Setdrile gresite
ineficiente sunt astfel aproape
imposibile.

XPLORER SI WELDCUBE

/ Interconectare simpld si rapida: TPS/i
poate fi selectat si analizat prin noua
variantd imbundtatita a aplicatiei Xplorer.
Interconectarea si comunicarea datelor de
la mai multe aparate este garantatd de
noul WeldCube.

SMART VIEW

/ Conectarea si analiza
aparatului prin Smart
Devices (dispozitive
inteligente).

JOBMASTER
/ Minidisplay-ul color aduce in

prim-plan inteligenta sistemului.

Astfel, utilizatorul detine
controlul asupra celor mai
importanti parametri de sudare.
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»COMUNIC CU SURSA MEA DE CURENT
DE SUDARE INTR-UN LIMBA)
NECODIFICAT. INFORMATII EXACTE
PENTRU OPERATIUNILE DE SUDARE
PE CARE LE EXECUT.«

Werner Karner, Magna Steyr Engineering Fahrzeugtechnik AG & Co KG

DISPLAY CU TEXT NECODIFICAT
/ Display-ul prezinta o structurd
practica, adaptata mediului de
sudare. Culorile, unghiul de
vizibilitate, luminozitatea,
robustetea si multe altele au fost
armonizate in vederea unui mod
de functionare simplu si eficient.

Display-ul intuitiv cu text
necodificat si interfata grafica
fac ca deservirea sd fie mai
simpla ca niciodatd — chiar cu
manusi.

UPDATE CENTRAL

/ Mereu la acelasi nivel:
Intotdeauna, toate
componentele sunt
actualizate impreund in
sistem.
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INDIVIDUALITATE: CAPACITATEA DE A SE ADAPTA CU

USURINTA iN FUNCTIE DE NECESITATI

/ TPS/i este incredibil de versatil. Daca intr-un moment dat este doar un aparat de sudare

standard, in scurt timp poate fi transformat intr-o sursa de sudare in curent pulsat. Noi

curbe caracteristice sau aplicatiile suplimentare se instaleaza cu aceeasi usurinta ca si update-

urile de software intern. Astfel, TPS/i poate fi reglat individual in functie de provocarile

specifice impuse de aplicatia de sudare. Mai multe aparate de sudare inglobate intr-unul

singur. Un lucru care, pana acum, nu era posibil sub aceasta forma.

PACHETE DE SERVICII
Feel
FeelL Doku
' Feel Quality
il Feel ...
Feel Remote Service

APLICATII

SUEN

SyncroPuls

Sistem de rdcire Eco-
Mode

Administrare utilizatori

HARDWARE ’
Sistem de racire 2

Dispozitiv de
avans sarma
Pistolet de sudare
Telecomanda
Carucior

CLASE DE
PUTERE

270

320

400

500

600

PROCEDEE

Standard  LSC Pulse PMC CMT
LSC D CcMT
Advanced Advanced

/ Cu ajutorul posibilitatilor multiple de configurare individuala a componentelor hardware si a claselor de putere pe de o parte, precum si a procedeelor,
curbelor caracteristice si aplicatiilor pe de alta parte, TPS/i poate fi adaptat cu precizie la nevoile specifice ale utilizatorului. Fiecare detaliu are un singur
tel: realizare simpla a sudurilor de calitate superioard.

»SISTEMUL DE SUDARE PENTRU ORICE SITUATIE.
EFORT REDUS, RANDAMENT SPORIT.
INVESTITIA MEA IN VIITOR.«
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n v v - »ACUM POT SUDA MAI REPEDE. MAI STABIL,
IMBUNATATIRE: UN ARC ELECTRIC INAINTEA TIMPULUI CU O PRECIZIE MAI MARE $I CU INCREDIBIL

SAU. DE PUTINI STROPI DE SUDURA.«

Martin Malesardi, tehnician de sistem Fronius

/ Prin noua arhitectura high-speed a sistemului, arcul electric poate fi masurat si analizat cu
o precizie si mai mare, astfel putand fi inteles si controlat mai bine. Consecintele firesti ale
acestui fapt sunt un procedeu de sudare cu arc electric scurt cu numar redus de stropi, un
procedeu de sudare in curent pulsat mai rapid si mai sigur, o amorsare perfectd, o patrundere
uniforma si multe altele. Pe scurt: Sudarea devine astfel mai stabila, mai curata si totodata
mai rapida. Caracteristici, de care nici un alt aparat de sudare nu se apropie nici pe departe.

LOW SPATTER CONTROL: LSC Stropi de sudurd g/m
/ Prin procesarea eficientd a unui A 2itg
volum mare de informatii :

suplimentare, starile procesului la

scurtcircuit (aparitia si incheierea

g q 9 A 9 0,54
scurtcircuitului) sunt inregistrate
Standard LSC

extrem de rapid. TPS/i reduce apoi
curentul in mod automat. Efectul: un
proces unic de sudare cu arc electric

scurt, cu numar redus de stropi.

O configuratie optionala de

hardware reduce si mai rapid curentul.

: STABILIZAREA PATRUNDERII -
i A S Mk b - L . . e
Rezultatul: stropi si mai putini, chiar / Are electric scurt standard A S S LG / Dlspozmvu} ?CUV de regla.re. . s.armel - .
si la pachete lungi de furtunuri. s H,md Semmﬁcafw /Lungime liberii 15 mm /Lungime liberéi 30 mm
Ideal pentru aplicatii robotizate. influenta distantei la care se afla V, =10~ 13 m/min = 10- 13 m/min
pistoletul de sudare asupra rezultatului . 300A

C . o . 6
sudarii. Arcul electric castiga enorm in Ofel 6 mm

stabilitate, iar patrunderea sudurii este
- semnificativ mai constantd. Domeniul

) de lucru al acestui sistem de stabilizare
/ Arc electric scurt standard / Arc electric scurt LSC . . ) )
V = 6,0 m/min V. = 6,0 m/min a patrunderii poate fi reglat continuu
140 A 128 A de catre utilizator.
18,6 V 182V
Otel 5 mm Otel 5 mm

/ fara stablllzarea patrunderii

/ cu stabilizarea patrunderii

/ Lungime liberd 15 mm  /Lungime libera 30 mm
V.= 10 m/min V.= 10 m/min

300 - 250 A 300 - 250 A

Otel 6 mm Otel 6 mm

PULSE MULTI CONTROL: PMC
/ Prelucrarea rapida a datelor si

AMORSARE PERFECTA Energia de

X . - L. amorsare
/ Adaptarea inteligenta a energiei de

inregistrarea cu precizie a starilor amorsare la procesul de sudare: Ridicata

procesului imbunatatesc enorm modul In functie de temperatura momentana

de desprindere de picaturi. Perfect a sarmei la momentul amorsarii, se

pentru cei care doresc sa sudeze mai introduce o cantitate de energie mai

rapid si in acelasi timp stabil, cu o mica sau mai mare. Astfel, se obtine o Redhs

patrundere constanta. amorsare perfecta - iar si iar. Fierbinte T PTG
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PISTOLETUL DE SUDARE: RECE INTR-UN MOD UNIC. SI CU
CARACTERISTICI "COOL".

/ Noua generatie de pistolete de sudare preia si optimizeaza cele mai performante caracteristici
ale aplicatiilor cu racire pe gaz si pe apa. Consumabilele si componentele pistoletelor sunt
adaptate perfect la puterea de sudare. Racirea a fost perfectionata, manevrarea a fost
simplificatd, iar confortul utilizatorului a fost sporit. Ca urmare, sistemul ofera |
precizie ridicata si durata de viata maxima.

PISTOLET DE SUDARE MULTILOCK
/ Corpul pistoletului se poate roti cu 360°, pentru ca
utilizatorul sa poata suda in pozitia cea mai
confortabild chiar si in locurile greu accesibile. Pozitia
de 0° poate fi fixatd printr-o blocare anti-rotire. Noul
sistem de oprire a apei previne scurgerile de apd in
timp ce se inlocuieste corpului pistoletului.
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LUMINA LED-ULUI
/ Lumina datd de LED-ul amplasat
pe mdner garanteazd un plus de
confort si control. Este perfect
pentru sudarea in spatii
intunecoase.

\" SISTEMUL DE RACIRE REVOLUTIONAR

/ Noile pistolete de sudare stabilesc un nou punct de referinta in domeniul rdcirii. La sistemele rdcite cu apd,
circuitul de rdcire a fost mutat cat mai in fata si in exterior posibil. Prin forma ascutita a duzei de curent, se absoarbe
o cantitate mai redusd de caldura radiantd. Doar acest lucru conduce la o scadere a temperaturii de pana la 70 °C
la consumabile. Cu acest nou sistem de rdcire este posibild sudarea pe perioade mai indelungate, iar consumabilele
au o duratd de viatd mai lungd. Dovada eficientei: La doar 1,5 minute dupd sudarea cu 500 A duza de gaz poate fi
inlocuita cu mana — fara manusa!

Pentru a disipa in mod optim temperatura reziduald la pistoletele de sudare cu gaz, duza de gaz, duza de curent

si suportul duzei sunt confectionate din cupru, iar inelul izolator din ceramica.

\
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PRACTIC SI ROBUST

/ Gatul noilor pistolete de sudare este confectionat din otel
inoxidabil, iar izolatia pentru corpul pistoletului a fost plasatd
in interiorul gatului. In acest mod, suprafata corpului
pistoletului este protejatd impotriva stropilor sau deteriordrilor
de la exterior. Noua generatie de pistolete de sudare este astfel
extrem de robusta si durabild. In plus, toate consumabilele pot
fiinlocuite cu usurinfd.

ERGONOMIE OPTIMIZATA

/ Forma pistoletului de sudare a fost regandita si conceputda
de la baza. Astfel, pistoletul este perfect echilibrat si prezintd
un maner ergonomic. Pachetul de furtune este legat printr-o
imbinare articulatd, iar o protectie flexibila si rotativa din
cauciuc previne indoirea acestuia.

SCHIMBAREA FARA UNELTE A BOWDEN-ULUI

/ Noua mufa de prindere permite fixarea simpld, fard
unelte a bowden-ului si mareste astfel precizia de
sudare. In plus, pierderile de gaz se reduc la £ 3 %.
Mufele de fixare a bowden-ului sunt codate pe culori,
in functie de diametrul sarmei.

IR

PULLMIG: CEL MAI USOR PISTOLET DE SUDARE iN SISTEM PUSH-PULL DIN LUME
/ Pistoletul de sudare PullMig in noul design are doar o treime din greutatea
modelelor asemdndtoare. Datoritd design-ului compact, nu exista aproape nici o
diferenta de mdarime fata de pistoletele de sudare manuald conventionale. Si toate
acestea la o precizie incomparabild. Remarcabil!



14 / Revolutia Inteligenta — Vedere de ansamblu

CURAJUL: FORTA MOTRICE A REVOLUTIILOR

/ Cine se ascunde in spatele ideilor pentru TPS/i? Ce potential are noul sistem de sudare?

Si cum arata viitorul tehnicilor de sudare? Coordonatorul departamentului de dezvoltare

de la Fronius, Heinz Hackl vorbeste despre Industrie 4.0, sensibilitatea unei masini si curajul

de a lua decizii neobisnuite.

/ Care a fost factorul declansator al procesului de
dezvoltare a modelului TPS/i?

Factorul declansator este in definitiv dorinta profunda de a
face ceva mai bun. Ceva ce sa depaseasca tot ce s-a facut pana
acum. Aceasta atitudine este ancorata profund in constiinta
noastrd, a celor de la Fronius. Aceasta este forta care ne anima.
Inovatia are intotdeauna o latura misterioasa, necunoscuta. Pe
noi, cei de la Fronius, acest lucru ne-a atras dintotdeauna. Apoi,
prin focalizarea fortelor in jurul acestei idei ia nastere o

dinamica uimitoare.

Ce am reusit sa cream cu ajutorul TPS/j, este de fapt deschiderea
unei noi ere in domeniul sudarii. Acesta este de departe cel mai
mare proiect de inovatie din istoria Fronius. TPS/i dispune de
o arhitectura elaborata a sistemului, de la cel mai mic detaliu
pana la ansamblul final. Pana acum nu a existat niciodata un
astfel de sistem sub aceasta forma, in care fiecare element sa
se potriveasca optim cu celelalte. Datorita posibilitatilor de
interconectare si de conectare la internet, TPS/i este pregatit
pentru Industrie 4.0.

Am intrebat unul dintre dezvoltatori: »Care este elementul de
care esti cel mai mandru in proiectul TPS/i?« Raspunsul sau:
»Faptul cd am luat decizii atat de curajoase.« De exemplu
display-ul tactil: Atunci in 2008, cand a aparut pentru prima
data in discutie, majoritatea au respins ideea. insa acum suntem

cu totii mandri de aceasta decizie curajoasa.

/ De ce poate Fronius sa faca aceste lucruri?

De unde vine curajul?

Cu siguranta acest lucru tine si de proprietarii companiei. $i
de o vointa foarte puternica. Apoi, automat atragi in jurul tau
oamenii de care ai nevoie, care sunt suficient de curajosi incat
s ia decizii. Deoarece se pot baza si pe fler. In general, in
domeniul cercetarii ne aflam inca intr-un moment in care

totul se analizeaza si sunt aplicate anumite metode.

Dar o metodd nu exclude posibilitatea ludrii unei decizii. Fie
cred intr-o idee - si atunci o duc pana la capat. Sau nu sunt

convins si atunci n-o fac.

A fi curajos inseamna insa sa fii totodata consecvent si tenace.
Pentru a putea afirma: »Credem in asta! Facem acest lucrul«
Dacad reusim sa emanam aceasta incredere, atunci actiunile
noastre sunt in rezonanta. Deoarece utilizatorii isi doresc sa fie
o parte din acest »sistem energetic«. TPS/i poartd un mesaj — si
toate produsele Fronius. Iar oamenii isi doresc sa fie parte a

acestui mesaj.

/ Care sunt avantajele noului TPS/i?

Mai intai de toate: Existd doua procedee noi de sudare, care
inregistreaza performante uimitoare. Deoarece inceputul
procesului de sudare, procesul in sine si in cele din urma
finalizarea procesului sunt gandite ca o unitate coerenta. De
exemplu, acest concept reduce radical stropii de sudura si creste
viteza de sudare, mentinand totodata constanta patrunderea.
»Arc-Engine« garanteaza obtinerea unui arc electric perfect.
Creierul TPS/i proceseaza si valorifica in mod inteligent
informatiile sistemului. De aceea, eu sunt de parere ca acesta

detine un »al 7-lea simt«. Pur si simplu »simte« mai mult.

Oricat de revolutionar ni se pare in acest moment sistemul
TPS/i, ne aflam inca la inceputul viitorului in tehnica sudarii.
Deoarece sudarea va deveni si mai predictibila. Definitiv. in
urmatorul sens: Mai intdi se simuleaza, apoi se sudeaza, iar la
sfarsit ai convingerea cd totul se potriveste perfect. Aceasta este

directia in care ne indreptam.

Heinz Hackl, Membru al Consiliului Executiv C&D, Fronius
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