
TRANSPOCKET 
1500 / 1500 RC / 1500 TIG
/ Sudare cu electrod învelit + WIG DC

/ “Conceptul de rezonanþã” a fost dezvoltat de Fronius pentru sudarea cu electrozi înveliþi. Cu ajutorul rezonanþei 

inteligente, arcul electric are aceleaºi caracteristici, chiar ºi în cazul utilizãrii unor prelungitoare de pânã la 100 m sau al 

alimentãrii la generator.

/ Aceastã serie de aparate a fost regânditã de la bazã. Nu numai tehnologia stabileºte 

noi standarde  ci ºi design-ul constructiv: extrem de robust ºi stabil, dar uºor ºi 

portabil. Gândit iniþial pentru artizanat ºi ateliere mici, aparatul s-a impus ca un 

adevãrat “maestru” în încercãrile pe teren, dovedindu-ºi întreaga capabilitate chiar ºi 

în cele mai dure condiþii industriale.

/ Aparatele sunt proiectate sã utilizeze toate tipurile de electrozi, chiar ºi cele mai 

exigente. Materiale de bazã adecvate sunt oþelul, oþelurile înalt aliate ºi aluminiul. 

Aceastã flexibilitate a domeniului de aplicare face ca aceste aparate sã fie foarte 

cãutate în orice sector industrial

UTILIZARE

INTELIGENT  PENTRU APLICAÞII MARI ªI MICI

-

/ Valiza 1500 WIG

/ Uºor ºi portabil, se simte ca acasã

pe orice ºantier.



MANIPULARE

O BUNÃ CONLUCRARE

RENTABILITATE

O AFACERE BUNÃ

SECURITATE

TOTUL INCLUS

/ Aparatele de sudare manualã cu electrod învelit bazate pe 

principiul rezonanþei inteligente sunt pe deplin 

profesionale. Acest fapt se remarcã de la prima utilizare. Ele 

sunt robuste, portabile ºi puternice. Aceste aparate sunt 

uºor de utilizat; panourile de deservire fiind clar definite ºi 

protejate.

/ Dacã optaþi pentru un invertor de sudare cu rezonanþã 

inteligentã, veþi face într-adevãr o investiþie foarte bunã. 

Pentru cã fiecare dintre ele este un model de eficienþã a 

costurilor. Începând cu durata de viaþã lungã datoratã 

construcþiei robuste, componentelor de înaltã calitate ºi 

testelor extinse pe durate lungi la care au fost supuse. Apoi 

vine puterea extraordinarã, ca sã nu mai vorbim de eficienþa 

mare, puterea scãzutã la mers în gol ºi astfel, costuri mici cu 

curentul electric.

/ Este aproape de la sine înþeles cã fiecare aparat de sudare 

Fronius satisface toate standardele de securitate ºi trebuie 

sã treacã prin numeroase testãri. Urmãtoarele caracteristici 

sunt, prin urmare, de la sine înþelese: marcajul S ºi CE, 

conform EN 60974/1 ºi EN 50199, precum ºi gradul de 

protecþie IP 23 împotriva apei ºi a corpurilor strãine. 

Ambele "obligatorii", atunci când se lucreazã pe ºantier.



Caracteristica idealã a unui invertor cu rezonanþã inteligentã

Caracteristica unui invertor convenþional

Rezervã de curent
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REZONANÞÃ INTELIGENTÃ = CARACTERISTICÃ IDEALÃ

/ Conceptul de rezonanþã face posibilã o aproximare aproape perfectã

 la principiul caracteristicii ideale.

/ TIG-Comfort-Stop: O miºcare definitã a pistoletului de sudare faþã

 de piesã va conduce la scãderea automatã a curentului de sudare.

PROPRIETÃÞI LA SUDARE

Curent de sudare

 / sudare cu electrod învelit pânã la

140 A ºi funcþia extra WIG pânã la

150 A.

 / sudare cu electrod învelit pânã la

140 A ºi funcþia extra WIG pânã la

150 A., plus conexiune telecomandã.

 / sudare cu electrod învelit pânã la

140 A ºi funcþia extra WIG pânã la

150 A., electrovalvã gaz, plus

conexiune telecomandã.

/ Mânã în mânã cu hardware-ul, conceptul de rezonanþã face 

posibilã o aproximare aproape perfectã la principiul de 

caracteristicã idealã la sudarea cu electrod învelit. De unde 

ºi numele: rezonanþã inteligentã.

/ ªi tocmai aceastã rezonanþã inteligentã este trãsãtura 

distinctivã a acestei noi generaþii de invertoare. Cãci 

datoritã feedback-ului continuu de la arcul electric, o 

caracteristicã idealã este posibilã chiar si cu electrozi 

“dificili”. Nu numai posibil, ci chiar garantat. Nu existã nici 

un alt aparat, care sã reuºeascã acest lucru la fel de bine. 

Nicãieri în lume.

/ Dar nu doar caracteristica este idealã  ci ºi proprietãþile la 

sudare sunt excelente. Pentru a da un singur exemplu: 

electrozii celulozici de 4 mm, care nu puteau fi utilizaþi cu 

astfel de aparate mici, pot fi acum sudaþi foarte uºor. Fãrã 

nici o problemã. Pânã la 140 A.

/ Dar acest lucru nu este încã tot ceea ce este remarcabil la 

aceste aparate noi - ele sunt dotate cu funcþii care fac 

sudarea mai plãcutã. Cum ar fi TIG Comfort Stop (TCS), de 

exemplu, care împiedicã întreruperea arcul electric sfârºitul 

sudãrii la sudarea WIG. O miºcare definitã a pistoletului de 

sudare determinã curentul de sudare sã scadã în mod 

automat.

/ De asemenea: amorsarea prin contact WIG - secvenþã de 

amorsare controlatã de un microprocesor pentru lucrãri 

precise ºi sigure; funcþia de arc electric pulsat la WIG pentru 

un control mai bun al bãii de metal topit la sudarea în poziþii 

constrânse ºi pentru o mai bunã umplere a rosturilor; Hot 

Start face mai uºoarã amorsarea electrozilor, ºi în cele din 

urmã Arc Force Control pentru sudarea fãrã probleme a 

electrozilor ce formeazã picãturi grosiere.

/ Aparatele sunt compatibile ºi cu electrozii celulozici, chiar 

ºi în poziþia vertical descendentã. Uimitor câte poate face 

acest aparat mic!



TP 1500 TP 1500 RC TP 1500 TIG

Tensiunea reþelei + / - 15 %, 50/60 Hz 230 V 230 V 230 V

Siguranþa fuzibilã la reþea (lentã) 16 A 16 A 16 A

Curentul continuu în primar (100 % d.a.) 16 A 16 A 16 A

Cos phi 0.99 (140 A) 0.99 (140 A) 0.99 (140 A)

Randament 87 % (80 A) 87 % (80 A) 87 % (80 A)

Domeniul curentului                                  Electrod învelit
de sudare (continuu)                                           WIG

10 - 140 A
10 - 150 A

10 - 140 A
10 - 150 A

10 - 140 A
10 - 150 A

Curent de sudare la
         10 min/40°C/104F                                       25 % d.c.
         10 min/40°C/104F                                       35 % d.c.
         10 min/40°C/104F                                     100 % d.c.
         10 min/25°C/77F                                         45 % d.c.
         10 min/25°C/77F                                       100 % d.c.

150 A
140 A
80 A

140 A
100 A

150 A
140 A
80 A

140 A
100 A

150 A
140 A
80 A

140 A
100 A

Tensiunea de mers în gol 92 V 92 V 92 V

Tensiunea de funcþionare                            Electrod învelit
standardizatã                                                           WIG

20.4 - 25.6 V
10.4 - 16.0 V

20.4 - 25.6 V
10.4 - 16.0 V

20.4 - 25.6 V
10.4 - 16.0 V

Clasa de protecþie IP 23 IP 23 IP 23

Tipul de rãcire / categoria de izolaþie AF / B AF / B AF / B

Dimensiuni L x l x h mm
                                  Inchi

315x110x200
12.41x4.33x7.88

315x110x200
12.41x4.33x7.88

315x110x200
12.41x4.33x7.88

Greutate

Putere aparentã generator +/-15%                                                                                                   min. 10 kVA

4.7 kg/10.3 lb 4.7 kg/10.3 lb 4.7 kg/10.3 lb

GENERAL STD RC TIG

Funcþie anti-lipire � � �

Amorsare prin contact � � �

Sudare vertical descendentã compatibilã

cu electrozi CEL
� � �

Deservire de la distanþã � �

Funcþie test gaz �

Compatibil pentru generator � � �

Funcþie Hot-Start � � �

Control prin microprocesor � � �

Filtru de praf � � �

Ventilator cu senzor de temperaturã � � �

TIG Comfort Stop �

Reglare continuã a curentului de

sudare de la pistolet
�

Protecþie la supratemperaturã � � �

DATE TEHNICE

LISTÃ DE VERIFICARE

PARAMETRI REGLABILI STD RC TIG

Forþa arcului � � �

Caracteristicã cãzãtoare � � �

Putere de sudare reglabilã

continuu
� � �

Arc pulsat WIG �

� standard

TP 1500

TP 1500 RC

TP 1500 TIG

INDICATOR PENTRU STD RC TIG

Modul de funcþionare � � �

Monitorizarea tensiunii de la reþea � � �

Supratemperaturã � � �

Intrarea Fortãreþei nr. 4

300127 Timiºoara

România

Tel./Fax: +40 256 49 59 87

office@cmmetal.ro

www.cmmetal.ro

Fronius International GmbH

Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

Telephone +43 7242 241-0

Fax +43 7242 241-953940

sales@fronius.com

www.fronius.com
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