chiron

CNC-FERTIGUNGSZENTREN

VORSPRUNG IN SEKUNDEN DURCH HIGH SPEED MANUFACTURING

BAUREIHE FZ 12 W - FZ 12 W MAGNUM

i |
High Speed Manufacturing fiir niedrige Stiickkosten



Maschinen mit Werkstiickwechseleinrichtung

Technische Daten

Bohrleistung in 5t 60 mit HM-Bohrer
Gewindeschneiden

Frésleistung in St 60
Werkzeugplatze
Werkzeugaufnahme CHIRON-Norm
Werkzeugaufnahme DIN 69871
max. Werkzeug-9

bei freien Nebenplitzen @

max. Werkzeuggewicht ca.
Werkzeugwechselzeit ca.
Span-zu-Span-Zeit ca.
Spindelantrieb

stufenloser Drehzahlbereich bis
max. Drehmoment

vorderer Spindellager-0
Werkzeugspannung

Ausladung Spindel zur Abdeckung

Abstand Spindelaufnahme — Tischoberfliche

Verfahrweg X-Achse
Verfahrweg Y-Achse
Vorschubkraft X-/ Y-Achse
Verfahrweg Z-Achse
Vorschubkraft Z-Achse
Eilganggeschwindigkeit X / Y
Eilganggeschwindigkeit Z
max. Tischbelastung pro Seite
Werkstiickwechselzeit ca.
Aufspannfliche
Rasterbohrbild
Werkstiickwechseleinrichtung
Kiihlmitteleinrichtung, Behalterinhalt
Maschinengewicht ca.
Stellflache

Luftanschluss

20 mm
M 16
85 cm’/min
12
SK 30
65 mm
100 mm
2,5 (4 kg
08s
19s
5,5 kw
10.500 min?
35 Nm
50 mm
mech. verriegelt
310 mm
190-615 mm
550 mm
300 mm
3.000 N
425 mm
4.000 N
40 m/ min
40 m/ min
100 kg (150 kg)
29s
2 x 660 x 350 mm*
M16x@15H7x50 mm
0°/180°
1251
2,7t
42 m’
6 bar

20 mm
M 16
85 cm’/min
20
SK 30
65 mm
100 mm
2,5 (4) kg
08s
19s
5.5 kW
10.500 min’
35 Nm
50 mm
mech. verriegelt
440 mm
190-615 mm
550 mm
300 mm
3.000N
425 mm
4,000 N
40 m/ min
40 m/ min
100 kg (150 kg)
29s
2 x 660 x 350 mm’
M16x@15H7x50 mm
0°/180°
1251
34t
42 m!
6 bar

25 mm
M 20
150 cm’/min
20
SK 40
65 mm
150 mm
2,5 (5) kg
09s
24s
9,5 kw
10.500 min"
60 Nm
70 mm
mech. verriegelt
440 mm
190-615 mm
550 mm
300 mm
3.000N
425 mm
4.000 N
40 m/ min
40 m/ min
100 kg (150 kg)
29s
2 x 660 x 350 mm*
M16x@15H7x50 mm
0°/180°
1251
35t
4,2 m*
6 bar



Optionen

FZ 12 W, SK 30
20 WZ

Verstirkter Spindelantrieb
Drehzahlbereich his

max. Drehmoment

Bohrleistung in St 60
Gewindeschneiden

Frasleistung in 5t 60

Anbau MBK max. &

Gewicht max.

Spanefordererauswurf
Kithimittel durch die Spindel

Weitere Optionen
Werkzeugaufnahme DIN 69893
Direktes Wegmesssystem
Automatiktiiren

NC-Rundtisch

Vollkapselung mit Absaugung
Messtaster

Stationdres 3D Tastsystem

Werkzeugvermessung und -verwaltung

Bohrerbruchkontrolle
Standzeitilberwachung

CHIRON Laser Control

Spaneforderer mit Kihlmitteleinrichtung

* Option - nicht verfiighar

9,5 kw 9,5 kw 18 kw
10.500 min” 10.500 min* 10.500 min*
60 Nm 60 Nm 140 Nm
25 mm 25 mm 36 mm
M 20 M 20 M 27
140 cm*fmin 140 em*/min 250 em’/min
bis 100 mm bis 150 mm bis 150 mm
4 kg 4 kg 5kg
850 mm 850 mm 850 mm

- - 20 bar
- - HSK-A 63
-— - .

Direktes Wegmesssytem

NC-Rundtisch mit Grundvorrichtung
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Massbezeichnungen und Abmessungen

Baureihe FZ 12

a Gesamtbreite

a1 Kabinenbreite

b Gesamttiefe

b1 Kabinentiefe

¢ Kommandopulttiefe
d Gesamthéhe
Kabinenhohe
Kommandopulthihe

Héhe Aufspannfliche

T 4o v

Lange Aufspannfliche

Breite Aufspannflache

x Verfahrweg X-Achse
y Verfahrweg Y-Achse
z Verfahrweg Z-Achse

2.158 mm
1.500 mm
3.070 mm
2.850 mm
319 mm
2.720 mm
1.800 mm
1.800 mm
900 mm
660 mm
2 x 350 mm
550 mm
300 mm
425 mm

2.158 mm
1.500 mm
3.070 mm
2.850 mm
319 mm
2.960 mm
1.800 mm
1.800 mm
900 mm
660 mm
2% 350 mm
550 mm
300 mm
425 mm

2.158 mm
1.500 mm
3.070 mm
2.850 mm
319 mm
2.960 mm
1.800 mm
1.800 mm
900 mm
660 mm
2% 350 mm
550 mm
300 mm
425 mm




