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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

E-mail : industrie@rabourdin.fr

CE PLAN EST DISPONIBLE SUR LE SITE http://www.rabourdin.fr

Accueil - standard - Bussy St Georges
Tél: +33 (0)1 64 76 41 01
Fax : +33 (0)1 64 76 41 02

RABORDIN

Il N D U T R | E

Service canaux chauds
Tél: +33 (0)1 64 76 41 01

Fax : +33 (0)1 64 76 41 02
E-mail : industrie@rabourdin.fr

E-mail : canauxchauds@rabourdin.fr
Service télévente : produits standards
Tél: +33 (0)1 64 76 41 00
Fax : +33 (0)1 64 76 41 06

E-mail : televente@rabourdin.fr

Service découpe - service technique
Tél: +33 (0)1 64 76 41 50

Fax : +33 (0)1 64 76 41 02

E-mail : decoupe@rabourdin.fr
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* Depuis Paris Porte de Bercy :

‘I-

GUT ENBERCG

Service plaques usinées et corps de moules
Tél: +33 (0)3 44 27 03 40

Fax : +33 (0)3 44 27 03 42
E-mail : plaqueoxa@rabourdin.fr

Service devis hors standard - vis spéciales
Tél: +33 (0)1 64 76 41 21
Fax: +33 (0)1 64 76 41 02
E-mail : devishstd@rabourdin.fr
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— Vers Metz - Nancy mp

Emprunter I'A4 en direction de Metz-Nancy.
Aprés 25 km, emprunter la sortie 12 Marne-la-Vallée/Bussy-
Saint-Georges, au rond point, prendre a gauche (puis voir plan)
* Depuis Metz/Nancy par I' A4 :

Rejoindre I' A4 de  Paris.

Emprunter  la sortie 12 Marne-la-Vallée/Bussy-Saint-
Georges, au rond-point prendre a droite (puis voir plan)

en direction

* Depuis Lille/Roissy CH de Gaulle par I' A1 :

Rejoindre I'A1 en direction de Paris. Bifurquer
vers I'’A104 Soissons. Apres 8 km, suivre Marne-la-Val-
Iée A104. Aprés 18 km, suivre MetzINancy A4. Aprés 2 km

emprunter la sortie 12 Bussy-Saint-Georges (puis voir plan)

Distance depuis Paris : 26 km
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RABOURDIN INDUSTRIE 7767 WaRNe LA VALLEE codex s <FRANCE - oo

REPERTOIRE NUMERIQUE /NUMERICAL REPERTORY/
NUMERISCHES REGISTER

REF. ., Page | REF. ................. Page | REF. ... Page | REF. .................. Page
0260 ....oeoveriiiiine 47 | 2005 ......cccoiiienn 107 | 5164 ..o 166 | 5671 ..oovivriiiennns 77
0324 ..o 20 | 2006 ......ccccverieennne 108 | 5174 .o, 169 | 5680 ......cceevvuvenennns 75
0325 ..o 31 | 2007 ...oooeiieee 109 | 5174 o, 172 | 5681 ..o 75
0326 ... 32 | 2008 ......cccvvieinne 110 | 5184 .o 158 | 5682 .....cccovcviviennns 76
0355 .o 22 | 2010 .cciiiieiee 111 | 5184 i, 168 | 5683 .....ccccvevviiinns 76
0356 ...covevereieiriine 24 1 2011 i 112 | 5184 i 170 | 5711 o 79
0357 o 26 | 2012 ..o 113 | 5194 i, 186 | 5719 i 80
0358 ...ooiiieieeien 28 | 2013 ..o 114 | 5211 e 50 | 5721 i 81
0359 ..o 30 | 2014 .o 115 | 5212 o 51 | 5722 .o 82
0385 . 43 | 2015 oo 116 | 5213 .o 52 | 5725 ..o 81
0387 ..o 33 | 2016 .o 117 | 5250 ..o 192 | 5726 ..o 82
0389 ..o 42 | 2200 .....cooovvviinee 118 | 5251 i, 193 | 5731 i 83
0390 ..o 36 | 2201 .o 119 | 5252 ..o 194 | 5732 i 84
0391 i 38 | 2202 .....cccvvi 120 | 5311 i 55 | 5733 .o 85
039 ..o 40 | 2203 ....cooiveeeenee 121 | 5312 i 56 | 5734 .o 86
0395 ..o 40 | 2205 .....ccoiiiiin 122 | 5316 .o 59 | 5735 ..o 87
0396 ....oovvveiiiiin 41 | 2206 .....ccoovveenne 123 | 5331 oo 57 | 5736 oo 83
0397 ..o 41 | 2210 oo 124 | 5332 .o 58 | 5737 oo 85
05071 .o 2 12211 125 | 5353 ..o 60 | 5738 ..o 86
0502 ...oooiiiiiiiieiee 4 | 2212 i 126 | 5354 ...oooiiiiiieiee 61 | 5741 (i 93
0503 ... 4 1 2213 i 127 | 5355 .o 63 | 5750 ...cccoiiiiiinn 94
0521 .o 6 | 2215 i 128 | 5356 ...cccvveiiieiene 62 | 5860 ......ccccveeirieennne 8
0523 ... 5 12216 oo 129 | 5357 oo 60 | 5930 ....ccoceiirriinnne 48
0526 ....oovvveviiiien 12 | 2880 ..o 95 | 5358 ... 61 | 7801 oo 196
0527 oo 12 | 2881 oo 95 | 5359 ..o 62 | 7802 ....cccceiiiiinnns 196
0528 ..o 14 | 3112 e, 3 | 5363 ... 64 | 7811 i 204
0530 .oeveieeeieie 15 | 3122 i 7 | 5364 ..o 65 | 7812 i 204
0531 oo 17 | 3411 o, 9 | 5365 ....cccccii 66 | AL ..o 196
0532 .o 16 | 5112 oo 135 | 5367 oo 64 | 7843 ... 196
0533 ..o 16 | 5113 oo 135 | 5368 ....cccviiiiee 65 | DGL/DDL .............. 198
0535 ..o 18 | 5120 ..ocviiiiie 142 | 5410 i 69 | 7823/7833 ............. 198
06071 .o 68 | 5121 i 142 | 5411 i 70 | ML s 200
0644 .....ooovviiiine 96 | 5122 ..o 174 | 5412 o 70 | 7813 i 200
0710 .o 99 | 5123 ... 173 | 5421 i 71 | KL 202
0711 e 97 | 5124 ..o 144 | 5422 ....ccovvi 71 | 7853 . 202
0712 o 100 | 5125 .o 144 | 5431 i 72 | AB .o 204
0713 o 101 | 5126 oo 149 | 5432 oo 72 | 7845 ..o 204
0751 e 98 | 5127 oo 178 | 5511 oo 73 | DGB/DDB.............. 206
1005 ..o 67 | 5128 ..o 176 | 5521 oo 49 | 7825/7835 ............. 206
10271 e 10 | 5129 o 177 | 5522 ..o 53 | MB ..o 208
1022 .o 46 | 5130 ..oooeiiiiiiieee 179 | 8523 ..o 54 | 7815 i 208
1031 o 11 | 5134 o 181 | 5630 ..ocoveviiiiire 74 | KB .o, 210
2000 ...cccoiiiiiene 102 | 5140 .cooiiie 191 | 5631 oo 74 | 7855 ... 210
20071 oo, 103 | 5141 i 140 | 5632 ...cccvieiieiee 74 | 9200 ....cccoeviieennnns 195
2002 ..o 104 | 5144 oo 155 | 5660 ....c.ccovverririenne 78

2003 ..coiiieeene 105 | 5151 i 141 | 5661 ...oooviiviicee 78

2004 ... 106 | 5154 .o 156 | 5670 ..ocovvveiriienn 77
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

E-mail : industrie@rabourdin.fr

CENTRAGE / LOCATING / ZENTRIERUNG

o,

REF. 501-3112 ceorveeereeeeereesee. 2-3 i oy
REF. 502-503 ........evoeesreeeeerssesens 4 = = REF. 5860 -...oveeorereeeereeeeeeeseeesenns 8

GOUPILLE CYLINDRIQUE ENSEMBLE DE CONES DE CENTRAGE

DOWEL PIN CENTRING CONES

ZYLINDERSTIFT GESAMT ZENTRIERUNGKUGEL

[ : '\-"—r"_‘_:‘_-‘_:"
[RINCNGY R

(21517 X 5 REF. 521-3122 ...oovoeeeeeeeeesreeene 6-7

GOUPILLE CYLINDRIQUE EN ACIER INOXYDABLE RINOX GR®
EXTRACTABLE DOWEL PIN STAINLESS STEEL RINOX GR®
ZYLINDERSTIFT MIT INNENGEWINDE RINOX GR®

GOUPILLE CYLINDRIQUE A TROU TARAUDE
EXTRACTABLE DOWEL PIN
ZYLINDERSTIFT MIT INNENGEWINDE

VISSERIE /| SCREW / SCHRAUBE

— )

VIS EPAULEE A 6 PANS CREUX
SHOULDER BOLT
PASSCHRAUBE MIT INNENSECHSKANT

REF.1021 ......oooviiirnernnnns 10

REF.1031 ..o 11

VIS EPAULEE A 6 PANS CREUX INOX 17% Cr
SHOULDER BOLT STAINLESS STEEL Cr 17%
PASSCHRAUBE MIT INNENSECHSKANT INOX 17% Cr

REF. 526-527 ........cccccvieeurernnnnnns 12

VIS TETE CYLINDRIQUE A 6 PANS CREUX
HEXAGON SOCKET HEAD CAP SCREW
ZYLINDERSCHRAUBE MIT INNENSECHSKANT

REF.528 ..o 14

VIS TETE CYLINDRIQUE A 6 PANS CREUX NON FILETEE
HEXAGON SOCKET HEAD CAP SCREW BLANK
ZYLINDERSCHRAUBE MIT INNENSECHSKANT, ROHLING

g

CHANDELLE
ADJUSTABLE SHOULDER BOLT
DRUCKSTIFT FUR DAS FEINSCHNEIDEN

REF.3411 ..o 9

—

VIS TETE FRAISEE A 6 PANS CREUX
HEXAGON SOCKET COUNTERSUNK HEAD CAP SCREW
SENKSCHRAUBE MIT INNENSECHSKANT

REF.530 .....ccooeveriinrinicinicnas 15

VIS A BILLE A RESSORT
SPRING PLUNGER, SLOTTED
FEDERNDES DRUCKSTUCK MIT SCHLITZ

REF. 532-533 ......coceeienens 16

REF.531-535 ......ccccvmneeene 17-18

VIS SANS TETE A 6 PANS CREUX BOUT PLAT
HEXAGON SOCKET SET SCREW WITH FLAT POINT
GEWINDESTIFT MIT INNENSECHSKANT

3-17 v2



RABOURDIN INDUSTRIE

Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

RESSORT / SPRING / FEDER

m REF.324 ... 20

RESSORT CHARGE EXTRA LEGERE COULEUR VIOLET
RECTANGULAR WIRE DIE SPRING PURPLE COLOUR LIGHT EXTRALOAD
SYSTEM-DRUCKFEDER, PURPURROT

REF.355 ..., 22

RESSORT CHARGE LEGERE COULEUR VERT
RECTANGULAR WIRE DIE SPRING GREEN COLOUR LIGHT LOAD
SYSTEM-DRUCKFEDER, GRUN

m REF.356 .....coocenmnniicniisnncninnnns 24

RESSORT CHARGE MOYENNE COULEUR BLEU
RECTANGULAR WIRE DIE SPRING BLUE COLOUR MEDIUM LOAD
SYSTEM-DRUCKFEDER, BLAU

REF.357 ..o 26

RESSORT CHARGE FORTE COULEUR ROUGE
RECTANGULAR WIRE DIE SPRING RED COLOUR HEAVY LOAD
SYSTEM-DRUCKFEDER, ROT

\\\t"lt\* REF.358 ... 28

RESSORT CHARGE EXTRA FORTE COULEUR JAUNE
RECTANGULAR WIRE DIE SPRING YELLOW COLOUR EXTRA LOAD
SYSTEM-DRUCKFEDER, GELB

REF.359 ... 30

RESSORT CHARGE HYPER FORTE COULEUR BRONZE
RECTANGULAR WIRE DIE SPRING BRONZE COLOUR HYPER LOAD
SYSTEM-DRUCKFEDER, BRONZE

REF.325 ... 31

BOUCHON FILETEE DE PRECONTRAINTE
SET SCREWS FOR COMPRESSION SPRING ADJUSTMENT
VERSCHLUSSSCHRAUBEN ALS VERSTELLBARER FEDERBODEN

REF.326 ......cccoonimiiicninnennen 32

DISPOSITIF DE PRECONTRAINTE POUR RESSORT DE COMPRESSION
SPRING UNITS
FEDEREINHEITEN

REF.390 .....cooooiiieienee s 36
L e 33 REF. 391 ooovoeeeeummmmmmsrsesssssseesssseees 38
AXE DE GUIDAGE RESSORT ELASTOMERE
GUIDE BOLT URETHANE SPRING
FUHRUNGSBOLZEN ELASTOMERFEDER
' ' REF.394 ... 40 . . REF.395 ... 40
DEVETISSEUR DE POINCON DECOLLEUR ( polyuréthane )
URETHANE STRIPPER EJECTOR / CUSHION
ABSTREIFER AUSHEBER / PUFFER
REF.396 .......ccoviiririeeerecee 41 REF.397 ..o 41
JET CREUX ( polyuréthane ) JET PLEIN ( polyuréthane )
HOLLOW ROD ( PUR ) SOLID ROD ( PUR)
FEDERSTAB /-STANGE FEDERSTAB /-STANGE
o ° °c©
©°rco
REF. 389 ...ooooersers s sesssnesees 42 < o REF. 385 ..oooveeseseereseesseesseees 43
RONDELLE ENTRETOISE (laiton) RONDELLE RESSORT
SPACER (brass) DISC SPRING
DISTANZSCHEIBE (messing) TELLERFEDER
dd I w REF.1022 .cooereereeseesseeroe 46 ‘@
REF.260 ......ccocevriiriennrinnnnnns 47 REF.5930 .....cccoeeeereereeereens 48

ANNEAU DE LEVAGE
LIFTING EYE BOLT
RINGSCHRAUBE

BROCHE DE MANUTENTION
LIFTING PINS
TRAGBOLZEN MIT FALLRINGSICHERUNG
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

E-mail : industrie@rabourdin.fr

BRIDAGE / FASTENING / BEFESTIGEN

- REF.5211 woeceeceeecreesreeseseans 50
N T i REF.5212 .... .. 51 _ Q n D
REF. 5213 covvoooeeeeoeeeeeoeeeeneenennnnees 52 @] Y72 49
BRIDE DE RETENUE BRIDE CARREE POUR COLONNE A RETENUE MEDIANE
CLAMP SQUARE CLAMP FOR CENTRE RETAINED PILLAR
HALTE FLANSCH HALTEPLATTEN FUR SAULE MIT MITTELBUNDBEFESTIGUNG
i} [— (1= 177 53
REF.5523 «.oveeoeeeeeeoseeseeeessseeene 54
BRIDE DE FIXATION
CLAMP
HALTEKLAMMER
GUIDAGE LISSE /| SMOOTH GUIDE / GLATTE FUHRUNG
g REF.5311 % REF.5312 e eeee e eeeees 56
" REF. 5331 REF.5332 .eeececieieeeeeeeemceeneeeees 58

BAGUE LAITON
BRASS BUSH

FUHRUNGSBUCHSE AUS MESSING ZUM EIN PRESSEN

BAGUE LAITON AVEC INSERT
BRASS BUSH WITH GRAPHITE INSERTS

FUHRUNGSBUCHSE AUS MESSING MIT EIN SATZEN ZUM EIN PRESSEN

REF.5316 ....ccoovvirinirineiennnnns 59

DOUILLE DE SCELLEMENT POUR BAGUE 5311 et 5312

SLEEVE FOR 5311 - 5312 BUSH
AUSSENBUCHSE ZUM EINGIESSEN

&)

BAGUE BRIDEE "BRONZACIER"
BRONZE LINED STEEL BUSH
ANSATZBUCHSE MIT BRONZEFUHRUNG

REF.5353 ...
REF.5354 ...
REF.5356 ...
REF. 5355

BAGUE BRIDEE "LUBRACIER"
"LUBSTEEL"BUSH

REF.5363 .......cccooiiriniiecnninns 64
; REF.5364 .........ccoonimiiiiininnns 65
T —— REF.5365 .......cccooiiimniininiians 66

ANSATZBUCHSE MIT SINTERMETALLFUHRUNG

1
BAGUE DE GUIDAGE A COLLERETTE

HEADED GUIDE BUSH
FUHRUNGSBUCHSE MIT BUND

REF.1005 ........cooeniiiiieieinns 67

REF. 5410
- g —_— REF.5411 ....
T r— REF.5421 ....
REF.601 ..., 68 G = REF. 5431
COLONNE DE GUIDAGE COLONNE DE GUIDAGE
GUIDE PILLAR GUIDE PILLAR
FUHRUNGSSAULE FUHRUNGSSAULE
REF. 5630
. REF. 5680 ....
O oo YE | oo
REF. 5511 woeeeeeeeeeeeeesseeeeeeseeeene 73 REF. 5670 ....
DEMI-JONC POUR COLONNE 5411 et 5421 SEMI-BLOC REF. 5660
SEMI RING FOR 5411 - 5421 PILLAR DEMOUNTABLE BLOCK
HALTERING FUR SAULE 5411 UND 5421 SAULENBLOCKE
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RABOURDIN INDUSTRIE

Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

GUIDAGE ABILLES / GUIDE BALL / FUHRUNG A KUGELN

( REF.5719
REF. 5721
REF. 5711 .ooeeoeserersesssnsse 79 REF. 5722
ROULEMENT A BILLES LINEAIRE COLONNE DE GUIDAGE
RE-CIRCULATING BALL BUSH GP|DE PILLAR
ENDLOSKUGELFUHRUNG FUHRUNGSSAULE
REF.5732 .oooooooooooeooesreoe
REF.5733 ..oocooersersersorsorsoros
_ REF.5734 ... .
-] REF. 5731 ..oooreoesoresesorsoros 83 REF.5735 ..occooeeorsersorsorsoeos
BAGUE D'EMMANCHEMENT CONIQUE BAGUE DE GUIDAGE A BILLES
BUSH WITH TAPER LEAD BALL GUIDE BUSH
HALTEBUCHSE KONISCH WALZFUHRUNGSBUCHSE
i i i REF. 5741 coooeeoeserseseesrrrso 93 ; REF. 5750 .oocooorsorerersrnree 94

CAGE A BILLES
BALL RETAINERS
KUGELKAFIG

OPTION DE RETENUE DE CAGE A BILLES FIXE
OPTION WITH FIXED BALL CAGE
KAFIGHALTER

POINCON MATRICE/PUNCHHEADLESS DIE/SCHNEIDSTEMPEL

SCHNEIDBUCHSE

REF.2880-2881 ........cccocevnnuenunnene 95
CANON DE PERCAGE
DRILL JIG BUSH
BUNDBOHRBUCHSE
—— REF.711-751 coorseerscersnrsons 97-98
—_— REF.710 .................... 99
e REF.712-713 ...... ... 100-101
REF.2000 a 2016 .............. 102 a 117
POINCON
PUNCH
LOCHSTEMPEL

S ——
REF.644 ..........oonerreinninnne 96
EJECTEUR TETE CYLINDRIQUE NON NITRURE
EJECTOR PIN

AUSWERFERSTIFT MIT ZYLINDERKOPF

=
.

MATRICE
HEADLESS DIE
SCHNEIDBUCHSE

REF.2200 a 2203
REF.2205 a 2206 ... .. 122-123
REF.2210 4 2213 124-127
REF.2215-2216 ................... 128-129

118-121

PLAQUE DE FROTTEMENT/ WEAR

PLATE / GLEITPLATTE

£ o

REF. 5120-5121 ....cccccceveveerannens 142
PLAQUE DE FROTTEMENT ACIER PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON
WEAR PLATE (STEEL) WEAR PLATE (BRASS)
FUHRUNGSPLATTE AUS STAHL FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING
-
@
) @
REF. 5124-5125 .............. 144 2 148 REF.5126 ......ccceeeeerrceerrnennnnees 149
PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS PLAQUE TYPE VDI
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS) WEAR PLATE, TYPE VDI
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSATZEN FUHRUNGSPLATTE VDI
REF.5144
REF.5154 ....
b REF.5184 REF.5184 ......ccccoveeeenne 162-165

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSATZEN

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSATZEN

3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE DE FROTTEMENT/ WEAR PLATE / GLEITPLATTE

REF.5164 ... 166

[ LR+
-
L
REF.5184 ... 168

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSATZEN

REF.5174 ..., 169

] REF.5184 .oooooeeeeeeeeeeeeseeeesesenn 170

EQUERRE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR SLIDE RAIL (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSWINKELLEISTE AUS MESSING MIT EINSATZEN

REF.5122 ... 174
REF. 5128-5129 ... .176-177
REF.5174 ....ueeeeeeeceeeeeeeeeeeene 172 REF.5127 .. 178
REF.5123 ......ooveveeeereeceeeeeene 173 REF.5130 ....cceeereeeereeeeeeeeeeeceens 179
1/2 VE DE FROTTEMENT VE DE CENTRAGE
1/2 "VEE", 45° WEAR SLIDE RAIL "VEE" CENTERING WEAR SLIDE RAIL
PRISMENFUHRUNGEN GLEITSTUCKE
REF.5194 REF.5140 ......oeeeeeeeeeeeeceeeeen 191

PLAQUE DE FROTTEMENT EN FONTE AVEC INSERTS
WEAR PLATE (CAST IRON WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS GUSSEISEN MIT EINSATZEN

ENTRETOISE POUR PLAQUE DE FROTTEMENT
SPACER FOR 20mm WEAR PLATE
ABSTANDPLATTE FUR FUHRUNGSPLATTEN

REF. 5250 ....ooovoerereeseereessseen 192
AL REF.5251 ... . 193
. REF. 5252 ...oovvoooeeeeeeeereessseen 194

PLAQUE ELECTROPNEUMATIQUE
ELECTROPNEUMATIC PLATE
LUFTANSCHLUSSPLATTE

/.

PLAQUE P RECTIFIEE
GROUND PLATE P
GESCHLIFFENPLATTE P

REF.9200 ........coooenmiimrenniienninnnns 195

BLOC A COLONNE / DIE SET / SAULENGESTELLE

i REF.7843 ..o
REF. 7801-7802 ..
BLOC A DEUX COLONNES ARRIERE GUIDAGE LISSE TYPE AL

STANDARD DIE SET: REAR PILLARS AL
SAULENGESTELLE AL, 2 SAULEN HINTEN STEHEND, GLEITFUHRUNG

REF. 7823-7833
REF. 7801-7802 ....

N =t
TYPEDGL/DDL

BLOC A DEUX COLONNES DIAGONALE GUIDAGE LISSE TYPE DGL/DDL
STANDARD DIE SET: DIAGONAL PILLARS DGL/DDL
SAULENGESTELLE DGL/DDL, 2 SAULEN DIAGONAL STEHEND, GLEITFUHRUNG

1
REF.7813 ..o, 200
REF. 7801-7802..........c.cceruenene 200
TYPE ML ..., 200

BLOC A DEUX COLONNES MEDIANE GUIDAGE LISSE TYPE ML
STANDARD DIE SET: CENTRE PILLARS ML
SAULENGESTELLE ML, 2 SAULEN MITTIG STEHEND, GLEITFUHRUNG

} REF.7853 ..o 202
REF. 7801-7802 ...........ccevueruenee 202
TYPEKL ...ccevirirrreeeenenn, 202

BLOC A QUATRE COLONNES GUIDAGE LISSE TYPE KL
STANDARD DIE SET: FOUR PILLARS KL
SAULENGESTELLE KL, 4 SAULEN , GLEITFUHRUNG

REF.7845 ..., 204
REF. 7811-7812.. .204
TYPEAB ..., 204

BLOC A DEUX COLONNES ARRIERE GUIDAGE A BILLES TYPE AB
STANDARD DIE SET: REAR BALL GUIDE PILLARS AB
SAULENGESTELLE AB, 2 SAULEN HINTEN STEHEND, KUGELFUHRUNG

REF. 7825-7835 ........ccceeiuiinnne 206
REF. 7811-7812.......ccoeveiriinnns 206
TYPEDGB/DDB ..............coruun... 206

BLOC A DEUX COLONNES DIAGONALE GUIDAGE A BILLES TYPE DGB/DDB
STANDARD DIE SET: DIAGONAL BALLS GUIDE PILLARS DGB/DDB
SAULENGESTELLE, 2 SAULEN DIAGONAL STEHEND, KUGELFUHRUNG

REF.7815 ..o 208
REF.7811-7812.. ....208
TYPEMB ... 208

BLOC A DEUX COLONNES MEDIANE GUIDAGE A BILLES TYPE MB
STANDARD DIE SET: CENTRE BALL GUIDE PILLARS MB
SAULENGESTELLE MB, 2 SAULEN MITTIG STEHEND, KUGELFUHRUNG

REF.7855 ... 210
REF. 7811-7812........cceeerrrnens 210
TYPEKB ..o 210

BLOC A QUATRE COLONNES GUIDAGE A BILLES TYPE KB
STANDARD DIE SET: FOUR BALL GUIDE PILLARS KB
SAULENGESTELLE KB, 4 SAULEN, KUGELFUHRUNG

3-17 v2i



RABOURDIN INDUSTRIE i vt Sty Seshisy, 205y san ecoress

GOUPILLE CYLINDRIQUE REF. 501

NF EN 28734, ISO 8734

GOUPILLE CYLINDRIQUE
DOWEL PIN
ZYLINDERSTIFT

¢ D m6

C 60—-64 HR"c” A

L js14

REF. 501 (ou 3111) D=8 L=60 mm =>» 501-8-60 ( Fabrications spéciales sur demande )

N
N
N

012 02 |025| 03| 04 | 05 | 063]| 0,8 1 1 1 1,2 | 1,2 1,6 2,5
05| 06 | 08 1 1,2 1,4 1,7 | 21 21 26 | 27 3 32 | 38 4 4,6 5 6

o>

Y =N
ey =Y e d S B

14
16
18
20
24
28
30
32
36
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
100
110
120
140
150
160
180
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

GOUPILLE CYLINDRIQUE NITROCARB®
NF EN 28734, ISO 8734
GOUPILLE CYLINDRIQUE NITROCARB®

NITROCARB® DOWEL PIN
NITROCARB® ZYLINDERSTIFT

REF. 3112

CENTRAGE

\ — 0,01
RaD /LQ( RFO'\I;/EC f

/
20
R
(-
¢ D mb6

C 60—64 HRC A

L js14

REF. 3112 D=5 L =20 = 3112-5-20 ( Fabrications spéciales sur demande )

1,5 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12 16 20
0,12 0,2 0,25 0,3 0,4 0,5 0,63 0,8 1 1,2 1,6 2 2,5
0,5 0,6 0,8 1 1,2 1,4 1,7 2,1 2,6 3 3,8 4,6 6

O
-

o>

5
8
10
12
14
16
18
20
24
28
30
32
36
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
100
110
120
140
150
160
180
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RABOURDIN INDUSTRIE i vt Sty Seshisy, 205y san ecoress

GOUPILLECYLINDRIQUEENACIERINOXYDABLE

DIN 7/ AISI 303 REF. 502
GOUPILLECYLINDRIQUEENACIERINOXYDABLE
DOWEL PIN
ZYLINDERSTIFT
—1 0,01
- gz 500750 WP f
o \ 1
i
=} ReD £
s Y
, A
B L js14 =
MAT : X8 Cr Ni S 18.9 / 1.4305 / INOX 17% Cr RlER 202 B =ats sligel
A ) PO =
A _ 0,15 0,23 0,3 0,45 0,6 0,75 0,9 1,2 1,5
L b 1 1,5 2 3 4 5 6 8 10
4
5
6
8
10
12
16
20
24
30
40
50
60
GOUPILLECYLINDRIQUEENACIERINOXYDABLE - s
DIN 7/ A4/ AISI 316 :
GOUPILLECYLINDRIQUEENACIERINOXYDABLE
DOWEL PIN
ZYLINDERSTIFT
Haute résistance @ la corrosion —[ 0,01
Ro=0,4 1 500-700 MPq f
o~ 1
ReD v o
B - - ——f< R §
s
, A
B L js14 ==
MAT : X5 Cr Ni Mo 17.12.2 / 1.4401 / INOX 17% Cr REF. 503 D=8 1=50 - 503-8-50
A ) PO =
A _ 0,23 0,3 0,45 0,6 0,75 0,9 1,2 1,5
L b 1,5 2 3 4 5 6 8 10
4
5
6
8
10

3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax: +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

GOUPILLE CYLINDRIQUEATROU TARAUDEENACIER
INOXYDABLE RINOX GR® Dimension NFEN 28735, 1SO 8735

GOUPILLE CYLINDRIQUE A TROU TARAUDE EN ACIERINOXYDABLE RINOX GR®
EXTRACTABLE DOWEL PIN STAINLESS STEEL RINOX GR®
ZYLINDERSTIFT MITINNENGEWINDE RINOX GR®

REF. 523

CENTRAGE

~1900 MPa Roy—f

f 777227
a

J;U
R
(e
7

\
= I
|

L js14

Méplat 0.05 & 0.10

Mat : INOX 17 % Cr (Sur demande possibilité de nitruration.)
52-55 HRC
T :500C

REF. 523 D=8 L=60 mm =>» 523-8-60 ( Fabrications spéciales sur demande )

10

12

16

B max

0,8

1,2

1,6

21

2,6

3,8

4,6

D1

M4

M5

M6

M6

M8

D2

4,3

53

6,4

6,4

8,4

T

10

12

16

T2

1,2

1,2

1,2

1,5

10

12

16

12

16

20

24

30

32

36

40

50

60

80

100

120
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RABOURDIN INDUSTRIE i vt Sty Seshisy, 205y san ecoress

GOUPILLE CYLINDRIQUE A TROU TARAUDE

NF EN 28735, ISO 8735 REF. 521

GOUPILLE CYLINDRIQUE A TROU TARAUDE
EXTRACTABLE DOWEL PIN
ZYLINDERSTIFT MIT INNENGEWINDE

ol \

S I
gel C ” »

S 60-64 HR'c omolL
o

= L js14

a

%}

REF. 521 (ou 3121) D=8 L=60 mm =>» 521-8-60 ( Fabrications spéciales sur demande )

B max 0,8 1 1,2 1,6 2,5 2 3 2,5

D1 W4 M5 M6 Mo M8 M8 M10 M10
D2 4,3 53 6,4 6,4 8,4 8,4 10,5 10,5
T 6 8 10 12 14 16 18 18

T2 1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,5 1,6 1,5

16
20
24
28
30
32
36
40
45
50
55
60
70
80
90
100
110
120
140
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

GOUPILLE CYLINDRIQUE NITROCARB® A TROU
TARAUDE  NrFEN 28735, 150 8735 REF. 3122

GOUPILLE CYLINDRIQUE NITROCARB® A TROU TARAUDE
NITROCARB® EXTRACTABLE DOWEL PIN
NITROCARB® ZYLINDERSTIFT MIT INNENGEWINDE

CENTRAGE

= 7))
1 in _ _ _ _ y 1| €
ol 1=
= 2 =y
o »
P 60-64 HR'c LT
o
= L js14
a
g

REF. 3122 D=10 L=30 = 3122-10-30 ( Fabrications spéciales sur demande )

GAMME DISPONIBLE
B max 0,8 1 1,2 1,6 2,5 2 3 2,5
C 2,1 2,6 3 3,8 4 4,6 5 6
D1 W4 M5 M6 M6 M8 M8 M10 M10
D2 4,3 53 6,4 6,4 8,4 8,4 10,5 10,5
T1 6 8 10 12 12 16 16 18
T2 1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,5 1,6 1,5

6 8 10 12 14 16 18 20

(w] |

16
20
24
28
30
32
36
40
45
50
55
60
70
80
90
100
110
120
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RABOURDIN INDUSTRIE 575 e vt oy e . %" SANT oForess

ENSEMBLE DE CONES DE CENTRAGE REF. 5860

ENSEMBLE DE CONES DE CENTRAGE
CENTRING CONES
GESAMTZENTRIERUNGKUGEL

A=A
PLOT A o002
810 (367 . _ ‘M1O _ P13 H13 - #D3 |
| | | } ‘ }
| ‘ | ‘ Plot A [/] | | | ‘
| | | N LAY /4 |
| | | T | | |
\ ‘ ‘ \ \ |
| <1
45 905 | 2
v ¢D 45¢ ‘ INS)
") B -
o€ #D4 | ) \ L |
= . Plot B i ; i
R \
PLOT B | ‘ | '
9D b \ |
- il —
|
| |
Q&“’W\g ‘ 3T [ ‘
| rous
2 qrous | $13 HI3  w
| | - - I
| ‘ | !
\ ‘ \ A
RN | N
! | ; | I
_#18_
2 Trous 3 Trous
o 1912 914
! ‘ ‘ ‘
[\ N\ LN
A ‘ ‘ ‘
Matiére : X153 Cr Mo V12 T6 - 56/58 HRC
Tolérance 10,25 - "%/~
@ REF. 5860 D=60 =>» 5860-60
GAMME DISPONIBLE
PLOT A B A B
D2 90 110
D3 69 67 89
D4 45 - 65 | -
D5 18,5 18,5
E - 28 - 18
H 36 61 46 61
Fixation / Vis Réf.527 M12x 40 (x3) M12x 40 (x3)
Code MABEC R901 138 222 Z 000 400 139 R901 138 223 Z 000 400 140
PLOT A B A B
D 40 60
REF. 5860
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

E-mail : industrie@rabourdin.fr

GAMME DISPONIBLE

12,5 15 17,5 23
6,5 7,5 10 11
19 23 27 34
13 15 18 24

M8

M10

VISSERIE



Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

RABOURDIN INDUSTRI

VIS EPAULEE A 6 PANS CREUX

NF E 27-191 REF. 1021

VIS EPAULEE A 6 PANS CREUX
SHOULDER BOLT
PASSCHRAUBE MIT INNENSECHSKANT

(©) 8028 L] 001

Téte
matricée — =T ™

<

\ Ro:O,\S/—

9 DK h13
I
I
|
)
J
|
N

Filetage roulé

Mat : Acier allié —=

R ~ 1300 MPa

K h14 901 B >

Classe : 12.9

REF. 1021 (ou 3221) D=M8 L=63 mm =>» 1021-8-63 ( Fabrications spéciales sur demande )

GAMME DISPONIBLE

Pas ISO

1,25

1,5

1,75

2,5

14

18

22

28

36

45

10

12

16

20

25

32

6

8

10

12

16

20

12

16

20

25

32

40

5

6

8

10

14

17

4

5

6

11

12

0|8|-[ || ||z

6,3

7,9

9,6

13,2

16,5

19,8

1,9

2,2

2,6

3,7

4,5

0,6

0,8

0,9

1,2

1,5

%
@
S|
3
=z

12,8

29,9

58,8

108

264,6

507,5

1000

M6

M8

M10

M12

M16

M20

M24

10

12

14

16

20

25

30

32

40

50

60

63

70

80

90

100

110

120

125

140

160

200

250
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

VIS EPAULEE A 6 PANS CREUX INOX 17% Cr

NF E 27-191 REF. 1031

VIS EPAULEE A 6 PANS CREUX INOX 17% Cr
SHOULDER BOLT STAINLESS STEEL Cr 17%
PASSCHRAUBE MIT INNENSECHSKANT INOX 17% Cr

(©)# 028 | 001 |B =

~ +0,1 0
Téte o L - B _os
matricée

¢ DS h8
‘ Ra=08 — |

<

VISSERIE

9 DK h13
|
<
I
I
|
|
!
|

L
| "\ o A

" le— | | 003 B - Mat : INOX 17%Cr

K h14 $ 01| B . —— ~—
@ R ~ 1050 MPa

REF. 1031 D=M8 L=60 mm = 1031-8-60 ( Fabrications spéciales sur demande )

GAMME DISPONIBLE
Pas ISO 0.8 1 1.25 15 1.75 2
DK 9 1 14 18 22 28
DS 6 8 10 12 16 20
K 4 5 6 8 10 12
B 8 10 12 16 20 25
S 3 4 5 6 8 10
T 2.5 3 4 5 6 8
DG 3.9 4.6 6.3 7.9 9.6 13.2
G 1.2 1.5 1.9 2.2 2.6 3
R _ 0.4 0.5 0.6 0.8 0.9 1
] D M5 M6 M8 M10 M12 M16
6
8
10
12
16
20
25
30
32
40
50
60
70
80
90
100
110
120
140
160
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RABOURDIN INDUSTRIE i vt Sty Seshisy, 205y san ecoress

VIS TETE CYLINDRIQUE BASSE
A 6 PANS CREUX (CZHC) REF. 526

VIS TETE CYLINDRIQUE BASSE A 6 PANS CREUX (CZHC)
HEXAGON SOCKET HEAD CAP SCREW, SLIM HEAD (CZHC)
ZYLINDERSCHRAUBE MIT INNENSECHSKANT UND FLACHEM KOPF (CZHC)

T (B**)

S
1T 14 @©

Mat : Acier allié  Classe : 10.9 (**B théorique suivant les normes DIN)

¢ DK

REF. 526 D=M8 L=16 = 526-8-16

D PO B
D M4 M6 M8 M10
B** (14) (18) (22) (26)
T 2,3 3 38 45
K 2,8 4 5 6,5
DK 7 10 13 16
S 2,5 4 5 7
Pas iso 0,7 1 1,25 15
L D M4 M6 M8 M10
12
16
20
25
30
VIS TETE CYLINDRIQUE A 6 PANS CREUX (CHC) REE. 527
NF E 25-125, DIN 912
VIS TETE CYLINDRIQUE A 6 PANS CREUX (CHC)
HEXAGON SOCKET HEAD CAP SCREW (CHC)
ZYLINDERSCHRAUBE MIT INNENSECHSKANT (CHC)
K L
T (B*)
‘ A/M
=IO I N | N
= -——4/ -
_
\
Mat : Acier allié.
R ~1300 MPa classe : 12.9 (**B théorique suivant la norme DIN 912)
REF. 527 (ou 3211) D=M4 L=6 = 527-4-6
Q)
D M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M24 M27 M30
B** (18) (20) (22) (24) (28) (32) (36) (40) (44) (48) (52) (60) 95 95
T 1,3 2 2,5 3 4 5 6 7 8 9 10 12 135 | 155
K 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 24 27 30
DK 5,5 7 8,5 10 13 16 18 21 24 27 30 36 40 45
S 2,5 3 4 5 6 8 10 12 14 14 17 19 19 22
Pasiso | 0,5 0,7 0,8 1 1,25 15 1,75 2 2 2,5 2,5 3 3 35

3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

VIS TETE CYLINDRIQUE A 6 PANS CREUX (CHC)

NF E 25-125, DIN 912

VIS TETE CYLINDRIQUE A 6 PANS CREUX (CHC)
HEXAGON SOCKET HEAD CAP SCREW (CHC)
ZYLINDERSCHRAUBE MIT INNENSECHSKANT (CHC)

REF. 527

D M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M24 M27 M30
B** (18) (20) (22) (24) (28) (32) (36) (40) (44) (48) (52) (60) 95 95
T 1,3 2 2,5 3 4 5 6 7 8 9 10 12 13,5 15,5

VISSERIE

DK 55
S 2,5
Pas iso 0,5 0,7 0,8 1 1,25 1,5 1,75 2 2 2,5 2,5 3 3 3,5

8,5 10 13 16 18 21 24 27 30 36 40 45

w N

M3 M4 M5 Mé M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M24 M27 M30

10
12
14
16
18
20
22
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
[~ 75
80
90
100
110
120
130
140
150
160
180
200
220
240
300
350 [ ]

400 //en dessous du trait\

45 |\ B=95 /
\I\—’I/

500

3-17 v2i m




RABOURDIN INDUSTRIE i vt Sty Seshisy, 205y san ecoress

VIS TETE CYLINDRIQUE A 6 PANS CREUX
NON FILETEE NF E 25-125, DIN 912 REF. 528

VIS TETE CYLINDRIQUE A 6 PANS CREUX NON FILETEE
HEXAGON SOCKET HEAD CAP SCREW BLANK
ZYLINDERSCHRAUBE MIT INNENSECHSKANT, ROHLING

K L
T
Rayon
-, ‘
S - o
4+t
= ———4// RS
_

Mat : Acier allié.
R ~1300 MPa  classe : 12.9

REF. 528 D=18 L=300 & 528-18-300

DISPONIB
D 4 10 12 14 16 18 20 24 27 30
K 4 5 6 10 12 14 16 18 20 24 27 30
T 1,3 2 2,5 3 4 5 6 7 8 9 10 12 13,5 15,5
DK 55 7 8,5 10 13 16 18 21 24 27 30 36 40 45
S 2,5 3 4 5 6 8 10 12 14 14 17 19 19 22
L D 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 24 27 30
100
150
200
250
300
400
500

m 3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax: +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

VIS TETE FRAISEE A 6 PANS CREUX
DIN 7991
VIS TETE FRAISEE A 6 PANS CREUX

HEXAGON SOCKET COUNTERSUNK HEAD CAP SCREW
SENKSCHRAUBE MIT INNENSECHSKANT

REF. 530

L
14
Ll
(7))
2}
>
K
i
L i
= S ,7,41L\},7,,, ,,,,,,,,,,,,, | &
ASY :j/ &‘
Y

T r=0.05 D

- =~ Mat : Acier allié.
R ~ 1100 MPa  classe : 10.9

REF. 530 (ou 3231) D=M4 L=25 = 530-4-25 ( Fabrications spéciales sur demande )

D M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M20
1,3 2 2,4 2,8 3,8 4,8 5 53 5,8 6,5

—

DK 6 8 10 12 16 20 24 27 30 36

Pas iso 0,5 0,7 0,8 1 1,25 1,5 1,75 2 2 2,5

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M20

8
10
12
16
20
25
30
35
40
45
50
55
60
70
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Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

RABOURDIN INDUSTRI

VIS A BILLE A TETE FENDUE

REF. 532
NF E 63-141
VIS A BILLE A TETE FENDUE
SPRING PLUNGER, SLOTTED
FEDERNDES DRUCKSTUCK MIT SCHLITZ
S
4
vl
i o
%]
NN & -
ASS
¢ D1
AN
Mat : Acier inox L
T maxi=250"c
REF. 532 D=M8 = 532-8
) PO =
D M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20
Début 2 4 6 9 18 20 30 65 90
Force en N
Fin 3 10 11 15 30 40 55 120 140
D1 bille 1,5 2,5 3 3,5 5 6 8 10 12
S 0,5 0,8 0,9 1 1,5 2 2,5 3,5 4,5
L 7 9 12 14 16 19 22 24 30
D M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20
REF. 532
REF. 533
VIS A BILLE SIX PANS CREUX
SPRING PLUNGER, HEXAGON SOCKET
FEDERNDES DRUCKSTUCK MIT INNENSECHSKANT
H S
7% A
4 ]
s
Sr1 8
A\ s
\\/L T =
9 D1 S
XZ Vi
Mat : Acier inox L
T maxi=250°c —~ -
REF. 533 D=M6 = 533-6
) PO =
D M6 M8 M10 M12 M16 M20
Début 11 18 24 26 41 66
Force en N
Fin 18 31 45 49 86 111
D1 bille 3,5 4.5 6 8 10 12
S 1 1,5 2 2,5 3,5 4.5
L 15 18 23 26 33 43
H 3 4 5 6 8 10
D M6 M8 M10 M12 M16 M20
REF. 533

Nouveaux -
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

VIS SANS TETE A 6 PANS CREUX BOUT PLAT
NF E 27-180
VIS SANS TETE A 6 PANS CREUX BOUT PLAT

HEXAGON SOCKET SET SCREW WITH FLAT POINT
GEWINDESTIFT MIT INNENSECHSKANT

REF. 531

VISSERIE

——— O‘

N %2}
77777‘4},77777777777,7777777777 - _

L _ 1/ =

L ’&’

Mat : Acier allié. R ~ 1500 MPa  classe 14.9

REF. 531 D=M5 L=20 =&» 531-5-20 ( Fabrications spéciales sur demande )

*Tdanslecasou L<D

D M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M20

T 1,2 1,5 2 2 3 4 4,8 4,8 6,4 8
T mini 2 2,5 3 3,5 5 6 8 8 10 12

S 1,5 2 2,5 3 4 5 6 6 8 10

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M20

10
12
16
20
25
30
35
40
45
50
60
70
80
90
100

3-17 v2i




» » O B
) [ > A /A
UBLE 6 PANS CREUX
UXx
-\ T o“
N /T %)
| e -
Y N ] =
Y
T
L
Mat : Acier allié. R ~ 1300 MPa  classe 12.9

T mini

3,5

25

30

35

40

45

50

60

70

M6

80

M8

M12

M16
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

RESSION EN FIL
ULAIRE

SECTION RECTANGULAIRE

Charges extra légéres
couleur " Violet" Réf.324

Charges légéres
couleur " Vert" Réf.355

Charges moyennes
couleur " Bleu" Réf.356

Charges fortes
couleur " Rouge" Réf.357

Charges extra fortes
couleur " jaune" Réf.358

Charges hyper fortes
couleur " bronze" Réf.359

L  =Longueur totale du ressort détendu.
K  =Charge exprimée en newton pour
- obtenir une course d'un millimetre.
[an]
(&4
= A  =Charge et course recommandées pour

une longue durée.

B =Charge et course maximales de travail.

C =Charge et course approximatives du
ressort comprimé a bloc.

RESSORT



RABOURDIN INDUSTRIE 7767 WaRNe 1A VALL£E codex s <FRANCE - oo

RESSORT CHARGE EXTRA LEGERE COULEUR VIOLET REE. 324

RESSORT CHARGE EXTRA LEGERE COULEUR VIOLET
RECTANGULAR WIRE DIE SPRING PURPLE COLOUR LIGHT EXTRALOAD
SYSTEM-DRUCKFEDER, PURPURROT

¢ DI

GAMME DISPONIBLE

32,1 280,875 8,75 401,25 12,5 449,4
32 247 276,64 11,2 395,2 16 442,624 17,92
38 20,7 275,31 13,3 393,3 19 440,496 21,28
44 17,8 274,12 15,4 391,6 22 438,592 24,64
51 15,3 273,105 17,85 390,15 25,5 436,968 28,56
64 12,1 271,04 22,4 387,2 32 433,664 35,84
20 10 76 10,2 271,32 26,6 387.,6 38 434,112 42,56
89 8,6 267,89 31,15 382,7 44,5 428,624 49,84
102 7,5 267,75 35,7 382,5 51 428,4 57,12
115 6,7 269,675 40,25 385,25 57,5 431,48 64,4
127 6,1 271,145 44,45 387,35 63,5 433,832 71,12
139 55 267,575 48,65 382,25 69,5 428,12 77,84
152 5,1 271,32 53,2 387,6 76 434,112 85,12
305 2,5 266,875 106,75 381,25 152,5 427 170,8
25 52,7 461,125 8,75 658,75 12,5 737,8 14
32 40 448 11,2 640 16 716,8 17,92
38 33,3 442,89 13,3 632,7 19 708,624 21,28
44 28,6 440,44 15,4 629,2 22 704,704 24,64
51 24,7 440,895 17,85 629,85 25,5 705,432 28,56
64 19,4 434,56 22,4 620,8 32 695,296 35,84
22 125 76 16,3 433,58 26,6 619,4 38 693,728 42,56
89 13,9 432,985 31,15 618,55 44,5 692,776 49,84
102 12,1 431,97 35,7 617,1 51 691,152 57,12
115 10,8 434,7 40,25 621 57,5 695,52 64,4
127 9,8 435,61 44,45 622,3 63,5 696,976 71,12
139 8,9 432,985 48,65 618,55 69,5 692,776 77,84
152 8,1 430,92 53,2 615,6 76 689,472 85,12
178 6,9 429,87 62,3 614,1 89 687,792 99,68
203 6,1 433,405 71,05 619,15 101,5 693,448 113,68
305 4 427 106,75 610 152,5 683,2 170,8

m 3-17 2.



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

E-mail : industrie@rabourdin.fr

RESSORT CHARGE EXTRA LEGERE COULEUR VIOLET

REF. 324
RESSORT CHARGE EXTRA LEGERE COULEUR VIOLET
RECTANGULAR WIRE DIE SPRING PURPLE COLOUR LIGHT EXTRALOAD
SYSTEM-DRUCKFEDER, PURPURROT
A B c
D D1 L K 35 % 50 % Approximatif REF. 324
mm mm mm N/mm N mm N mm N mm
38 438 582,54 133 832,2 19 932,064 | 21,28
44 375 577,5 15,4 825 2 924 24,64
51 323 | 576555 | 17,85 | 82365 255 | 922488 | 28,56
64 254 568,96 224 812,38 32 910,336 | 35,84
76 213 566,58 26,6 8094 38 906,528 | 42,56
89 18,1 563,815 | 31,15 | 80545 445 | 902,104 | 4984
32 16 102 15,8 564,06 357 805,38 51 902,496 | 57,12
115 139 | 559475 | 4025 | 799,25 57,5 895,16 64,4
127 12,6 560,07 | 4445 800,1 635 | 896,112 | 7112
139 1.4 55461 | 4865 7923 695 | 887,376 | 77,84
152 10,5 5586 53,2 798 76 89376 | 8512
178 8.9 554,47 62,3 792,1 89 887,152 | 99,68
203 78 554,19 | 71,05 7917 101,5 | 886,704 | 11368
254 6,2 551,18 88,9 7874 127 | 881,888 | 14224
305 52 555,1 106,75 793 1525 | 888,16 | 1708
51 50,8 906,78 | 17,85 | 12954 255 | 1450848 | 28,56
64 39,7 889,28 24 12704 32 1422,848 | 3584
76 331 880,46 26,6 1257,8 38 1408736 | 42,56
89 28,1 875315 | 31,15 | 125045 | 445 | 1400504 | 49,84
102 245 874,65 35,7 12495 51 139944 | 57,12
40 20 115 21,6 869,4 40,25 1242 575 | 1391,04 | 644
127 195 | 866,775 | 4445 | 123825 | 635 | 138684 | 71,12
139 178 86597 | 4865 | 12371 695 | 1385552 | 77,84
152 16,3 867,16 532 1238,8 76 1387,456 | 85,12
178 1338 859,74 62,3 12282 89 1375584 | 99,68
203 12,1 859,706 | 71056 | 122815 | 1015 | 1375528 | 113,68
254 9.7 862,33 88,9 1231,9 127 | 1379,728 | 142,24
305 8 854 106,75 1220 1525 | 13664 | 17038
64 802 | 179648 | 224 25664 32 | 2874368 | 3584
76 669 | 177954 | 266 2542, 38 | 2847,264 | 42,56
89 566 | 176309 | 31,15 | 25187 445 | 2820944 | 4984
102 493 | 1760,01 357 2514,3 51 2816,016 | 57,12
115 435 | 1750875 | 40,25 | 2501,25 | 575 28014 64,4
50 2 127 303 | 1746885 | 4445 | 249555 | 635 | 2795016 | 71,12
139 358 | 174167 | 4865 | 24881 69,5 | 2786,672 | 77,84
152 328 | 174496 | 532 24928 76 | 2791,936 | 8512
178 278 | 173194 | 623 24742 89 | 271,104 | 99,68
203 242 | 171941 | 7105 | 24563 | 1015 | 2751,056 | 113,68
254 192 | 170688 | 889 24384 127 | 2731,008 | 142,24
305 16 1708 106,75 2440 1525 | 27328 | 1708
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RESSORT



RABOURDIN INDUSTRIE 5 a5t Sertrs; o s usey san ceorees

RESSORT CHARGE LEGERE COULEUR VERT

ISO 10243 REF. 355
RESSORT CHARGE LEGERE COULEUR VERT
RECTANGULAR WIRE DIE SI:RING GREEN COLOUR LIGHT LOAD
SYSTEM-DRUCKFEDER, GRUN
GAMME DISPONIBLE
D D1 L K A 30 % B 40 % C Approximatif REF. 355
mm mm mm N/mm N mm N mm N mm
25 10 75 7,5 100 10 130 13
32 8,5 82 9,6 109 12,8 136 16
10 5 38 6,8 78 11,4 103 15,2 136 20
44 6 79 13,2 106 17,6 144 24
51 5 77 15,3 102 20,4 135 27
64 4,3 83 19,2 110 25,6 151 35
76 3.2 73 22,8 97 30,4 125 39
305 1,1 101 91,5 134 122 169 154
25 17,9 134 7,5 179 10 233 13
32 16,4 157 9,6 210 12,8 279 17
38 13,6 155 11,4 207 15,2 286 21
12,5 6.3 44 12,1 160 13,2 213 17,6 315 26
51 11,4 174 15,3 233 20,4 331 29
64 9,3 179 19,2 238 25,6 344 37
76 7.1 162 22,8 216 30,4 298 42
89 54 144 26,7 192 35,6 270 50
102 4,6 141 30,6 188 40,8 267 58
305 1,4 128 91,5 171 122 227 162
25 23,4 176 75 234 10 304 13
32 22,9 220 9,6 293 12,8 389 17
38 19,3 220 11,4 293 15,2 386 20
16 8 44 17,1 226 13,2 301 17,6 428 25
51 15,7 240 15,3 320 20,4 424 27
64 10,7 205 19,2 274 25,6 385 36
76 10 228 22,8 304 30,4 430 43
89 8,6 230 26,7 306 35,6 447 52
102 7,8 239 30,6 318 40,8 452 58
305 2,5 229 91,5 305 122 415 166
25 55,8 419 7,5 558 10 725 13
32 45 432 9,6 576 12,8 765 17
38 33,3 380 11,4 506 15,2 666 20
44 30 396 13,2 528 17,6 720 24
51 24,5 375 15,3 500 20,4 662 27
20 10 64 20 384 19,2 512 25,6 700 35
76 16 365 22,8 486 30,4 640 40
89 14 374 26,7 498 35,6 686 49
102 12 367 30,6 490 40,8 660 55
115 10,9 376 34,5 501 46 676 62
127 9,5 362 38,1 483 50,8 675 71
139 8,4 350 41,7 467 55,6 638 76
152 7,5 342 45,6 456 60,8 608 81
305 4 366 91,5 488 122 672 168
25 100 750 7,5 1000 10 1200 12
32 80,3 771 9,6 1028 12,8 1285 16
38 62 707 11,4 942 15,2 1178 19
44 52,9 698 13,2 931 17,6 1164 22
51 44 673 15,3 898 20,4 1100 25
64 35,2 676 19,2 901 25,6 1197 34
25 12,5 76 28 638 22,8 851 30,4 1064 38
89 24 641 26,7 854 35,6 1152 48
102 21,1 646 30,6 861 40,8 1139 54
115 18,7 645 34,5 860 46 1141 61
127 16,7 636 38,1 848 50,8 1152 69
139 15,3 638 41,7 851 55,6 1148 75
152 14 638 45,6 851 60,8 1134 81
178 12,5 668 53,4 890 71,2 1200 96
203 10,4 633 60,9 844 81,2 1144 110
305 7 641 91,5 854 122 1176 168
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

RESSORT CHARGE LEGERE COULEUR VERT

ISO 10243 REF. 355
L
N
B  REF.355 D=40 L=127 & 355-40-127
D D1 L K A 30 % B 40 % C Approximatif ——
mm mm mm N/mm N mm N mm N mm
38 94 1072 1.4 1429 15,2 1692 18
44 79,5 1049 13,2 1399 17,6 1749 22
51 67 1025 15,3 1367 20,4 1675 25
64 53 1018 19,2 1357 25,6 1802 34
76 44 1003 22,8 1338 30,4 1760 40
89 37,2 993 26,7 1324 35,6 1786 48
32 16 102 32 979 30,6 1306 40,8 1760 55
115 29 1001 345 1334 46 1827 63
127 25 953 38,1 1270 50,8 1725 69
139 23 959 41,7 1279 55,6 1771 77 -
152 215 980 456 1307 60,8 1742 81 14
178 18,2 972 53,4 1296 71,2 1729 95 o
203 15,8 962 60,9 1283 81,2 1770 112 N
254 12,5 953 76,2 1270 101,6 1788 143 ‘Lﬁ
305 10,3 942 91,5 1257 122 1803 175 o
51 92 1408 153 1877 20,4 2300 25
64 73 1402 19,2 1869 25,6 2409 33
76 63 1436 22,8 1915 30,4 2457 39
89 51 1362 26,7 1816 35,6 2397 47
102 43 1316 30,6 1754 40,8 2322 54
40 20 115 39,6 1366 34,5 1822 46 2416 61
127 37 1410 38,1 1880 50,8 2442 66
139 32 1334 11,7 1779 55,6 2432 76
152 28 1277 45,6 1702 60,8 2268 81
178 25,2 1346 534 1794 71,2 2344 93
203 22,7 1382 60,9 1843 81,2 2497 110
254 17 1295 76,2 1727 101,6 2312 136
305 148 1354 91,5 1806 122 2412 163
64 156 2995 19,2 3994 25,6 4836 31
76 125 2850 22,8 3800 30,4 4500 36
89 109 2910 26,7 3880 35,6 4796 44
102 o4 2876 30,6 3835 40,8 4606 49
115 81 2795 345 3726 46 4860 60
50 25 127 71 2705 38,1 3607 50,8 4544 64
139 66,5 2773 M7 3697 55,6 4655 70
152 60 2736 456 3648 60,8 4620 77
178 52 2777 53,4 3702 71,2 4888 94
203 44 2680 60,9 3573 81,2 4620 105
229 38,2 2624 68,7 3499 91,6 4813 126
254 35 2667 76,2 3556 101,6 4795 137
305 28,5 2608 91,5 3477 122 4788 168
76 189 4309 22,8 5746 30,4 7182 38
89 158 4219 26,7 5625 35,6 7110 45
102 131 4009 30,6 5345 40,8 6812 52
. 28 115 116 4002 34,5 5336 46 6960 60
127 103 3924 38,1 5232 50,8 6489 63
152 84,3 3844 45,6 5125 60,8 6575 78
178 715 3818 534 5091 71,2 6364 89
203 61,7 3758 60,9 5010 81,2 6664 108
254 47 3581 76,2 4775 101,6 6439 137
305 38,2 3495 915 4660 122 6227 163
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RABOURDIN INDUSTRIE 5 a5t Sertrs; o s usey san ceorees

RESSORT CHARGE MOYENNE COULEUR BLEU

ISO 10243 REF. 356
RESSORT CHARGE MOYENNE COULEUR BLEU
RECTANGULAR WIRE DIE SPRING BLUE COLOUR MEDIUM LOAD
SYSTEM-DRUCKFEDER, BLAU
GAMME DISPONIBLE
D1 L K A 25% B 37,5% C Approximatif REF. 356
mm mm mm N/mm N mm N mm N mm
25 16 100 6,3 150 9,4 192 12
32 13 104 8 156 12 182 14
10 5 38 11,9 113 9,5 170 14,3 226 19
44 10,3 113 11 170 16,5 237 23
51 8,9 113 12,8 170 19,1 240 27
64 7,5 120 16 180 24 233 31
76 5,3 101 19 151 28,5 196 37
305 1,6 122 76,3 183 114,4 219 137
25 30 188 6,3 281 9,4 300 10
32 24,8 198 8 298 12 322 13
38 21,4 203 9,5 305 14,3 342 16
12,5 6.3 44 18,5 204 11 305 16,5 370 20
51 15,5 198 12,8 296 19,1 388 25
64 12,1 194 16 290 24 339 28
76 10,2 194 19 291 28,5 347 34
89 8,4 187 22,3 280 334 344 41
102 71 181 25,5 272 38,3 327 46
305 2,1 160 76,3 240 114,4 269 128
25 49,4 309 6,3 463 9,4 543 11
32 37,1 297 8 445 12 557 15
38 33,9 322 9,5 483 14,3 610 18
16 8 44 30 330 11 495 16,5 660 22
51 26,4 337 12,8 505 19,1 634 24
64 20,5 328 16 492 24 656 32
76 17,8 338 19 507 28,5 641 36
89 15,2 338 22,3 507 334 654 43
102 13,5 344 25,5 516 38,3 635 47
305 4,8 366 76,3 549 114,4 667 139
25 98 613 6,3 919 9,4 980 10
32 72,6 581 8 871 12 944 13
38 56 532 9,5 798 14,3 896 16
44 47,5 523 11 784 16,5 903 19
51 41,7 582 12,8 798 19,1 876 21
20 10 64 32,3 517 16 775 24 904 28
76 25,1 477 19 715 28,5 828 33
89 22 490 22,3 734 334 902 41
102 19,8 505 25,5 757 38,3 950 48
115 18,1 520 28,8 781 43,1 996 55
127 16,6 527 31,8 791 47,6 1013 61
139 15,1 525 34,8 787 52,1 1012 67
152 13,2 502 38 752 57 977 74
305 6,1 465 76,3 698 114,4 891 146
25 147 919 6,3 1378 94 1617 1
32 118 944 8 1416 12 1534 13
38 93 884 9,5 1325 14,3 1674 18
44 80,8 889 11 1333 16,5 1697 21
51 68,6 875 12,8 1312 19,1 1578 23
64 53 848 16 1272 24 1590 30
25 12,5 76 43,2 821 19 1231 28,5 1512 35
89 38,2 850 22,3 1275 334 1643 43
102 33 842 25,5 1262 38,3 1617 49
115 28 805 28,8 1208 43,1 1568 56
127 25,9 822 31,8 1233 47,6 1554 60
139 23,2 806 34,8 1209 52,1 1508 65
152 20,8 790 38 1186 57 1477 71
178 17,8 792 445 1188 66,8 1513 85
203 15,8 802 50,8 1203 76,1 1517 96
305 10,2 778 76,3 1167 114,4 1530 150
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

RESSORT CHARGE MOYENNE COULEUR BLEU

ISO 10243 REF. 356
L
@ REF. 356 D=40 L=127 9 356-40-127
D A 25% B 3756 % C_Approximatif REF. 356
mm N mm N mm N mm
1758 9.5 2636 14,3 3145 17
24 158 1738 T 2607 6.5 3002 19
51 134 1709 128 2563 91 3082 2
64 99 1584 16 2376 24 2970 30
76 805 1530 19 2204 285 2737 34
89 69,1 1537 223 2306 334 2902 42
32 16 102 58,8 1499 255 2249 38,3 2764 47
115 515 1481 26,8 2221 3.1 2833 55
127 148 1222 318 2134 476 2733 61
139 223 1470 38 2205 52.1 2876 68
152 378 1436 38 2155 57 2835 75
178 325 1446 445 2169 6.8 2893 89
203 28.9 1467 50,8 2200 76.1 2919 101
254 214 1359 63,5 2038 95,3 2654 124
305 183 1395 76,3 2003 114.4 2745 150
51 182 2315 2.8 3473 19,1 3614 21 -
64 1420 2240 16 3360 24 3920 28 14
76 108 2052 19 3078 28,5 3564 33 o
89 90,7 2018 22.3 3027 334 3719 2 n
102 81 2066 255 3008 38,3 3645 5 fﬂ
40 2 115 718 2064 28.8 3096 3.1 3734 52 o
127 62.7 1991 318 2986 476 3699 59
139 575 1998 348 2997 52.1 3795 66
152 51,6 1961 38 2941 57 3664 71
160 475 1900 20 2850 60 3420 72
178 241 1962 445 2944 66,8 3660 83
203 36,7 1863 50,8 2794 76.1 3450 94
254 30,1 911 63,5 2867 95,3 3431 14
305 246 1876 76,3 2614 114.4 3641 148
64 209 3344 16 5016 24 6270 30
76 168 3192 19 4788 285 6048 36
89 140 3115 223 4673 334 6020 43
102 119 3035 255 4552 38,3 5712 48
115 106 3048 28.8 4571 43,1 5830 55
50 . 127 97 3080 318 4620 476 6111 63
139 87 3023 348 4535 52.1 5742 66
152 80 3040 38 4560 B 5760 72
160 76 3040 20 4560 60 5928 78
178 69,5 3003 445 4639 66,6 5908 85
203 59,8 3035 50,8 4552 76.1 5681 9%
229 50,9 2914 57,3 4371 85,9 5803 114
254 43,9 2788 3.5 4181 9.3 5488 125
305 38,6 2943 76,3 4415 14,4 5790 150
76 312 5928 19 8892 28,5 9360 30
89 260 5785 223 8678 334 9880 38
102 221 5636 255 8453 38,3 9503 43
115 187 5376 28,8 8064 43.1 9350 50
127 168 5334 318 8001 476 8736 52
63 58 152 136 5168 38 7752 57 9112 &7
160 128 5120 20 7680 60 8960 70
178 14 5073 245 7610 66,8 8892 78
203 100 5075 50,8 7613 761 8800 88
229 89.2 5107 573 7660 85.9 9098 102
254 78.4 4978 635 7468 9.3 9016 115
305 64.7 4933 76,3 7400 114.4 8670 134
315 62,8 4946 78,8 7418 118 9043 144
400 48,5 4850 100 7275 150 9555 197
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RESSORT CHARGE FORTE COULEUR ROUGE

ISO 10243

RESSORT CHARGE FORTE COULEUR ROUGE

RECTANGULAR WIRE DIE SPRING RED COLOUR HEAVY LOAD
SYSTEM-DRUCKFEDER, ROT

REF. 357

GAMME DISPONIBLE
D D1 L K A 20% B 30 % C Approximatif REF. 357
mm mm mm N/mm N mm N mm N mm
25 22,1 111 5 166 7,5 199 9
32 17,5 112 6,4 168 9,6 210 12
10 5 38 17,1 130 7,6 195 11,4 257 15
44 15 132 8,8 198 13,2 255 17
51 12,8 131 10,2 196 15,3 269 21
64 10,7 137 12,8 205 19,2 278 26
76 7,5 114 15,2 171 22,8 233 31
305 2,1 128 61 192 91,5 256 122
25 421 211 5 316 7,5 379 9
32 33,2 212 6,4 319 9,6 432 13
38 29,3 223 7,6 334 11,4 440 15
12,5 6.3 44 24,6 216 8,8 325 13,2 443 18
51 19,6 200 10,2 300 15,3 392 20
64 15 192 12,8 288 19,2 390 26
76 13,2 201 15,2 301 22,8 396 30
89 11,4 203 17,8 304 26,7 399 35
102 6,4 192 20,4 287 30,6 385 41
305 2,8 171 61 256 91,5 344 123
25 75,7 379 5 568 7,5 681 9
32 52,8 338 6,4 507 9,6 739 14
38 48,5 369 7,6 553 11,4 825 17
16 8 44 42,8 377 8,8 565 13,2 856 20
51 37,1 378 10,2 568 15,3 779 21
64 30,3 388 12,8 582 19,2 848 28
76 25,7 391 15,2 586 22,8 848 33
89 21,7 386 17,8 579 26,7 846 39
102 19,3 394 20,4 591 30,6 849 44
305 71 433 61 650 91,5 902 127
25 216 1080 5 1620 7,5 1944 9
32 168 1075 6,4 1613 9,6 1848 11
38 129 980 7,6 1471 11,4 1677 13
44 112 986 8,8 1478 13,2 1792 16
51 94 959 10,2 1438 15,3 1880 20
20 10 64 72,1 923 12,8 1384 19,2 1803 25
76 59,7 907 15,2 1361 22,8 1731 29
89 50,5 899 17,8 1348 26,7 1768 35
102 442 902 20,4 1353 30,6 1768 40
115 38,4 883 23 1325 34,5 1805 47
127 34,1 866 254 1299 38,1 1773 52
139 31 862 27,8 1293 41,7 1767 57
152 28,2 857 30,4 1286 45,6 1748 62
305 15 915 61 1373 91,5 1815 121
25 375 1875 5 2813 7,5 3375 9
32 297 1901 6,4 2851 9,6 3267 11
38 219 1664 7,6 2497 11,4 3066 14
44 187 1646 8,8 2468 13,2 2992 16
51 156 1591 10,2 2387 15,3 2694 19
64 123 1574 12,8 2362 19,2 3198 26
25 12,5 76 99 1505 15,2 2257 22,8 2871 29
89 84 1495 17,8 2243 26,7 2940 35
102 73 1489 20,4 2234 30,6 2847 39
115 65 1495 23 2243 34,5 2925 45
127 57,7 1466 25,4 2198 38,1 2770 48
139 52,7 1465 27,8 2198 41,7 2846 54
152 47,8 1453 30,4 2180 456 2868 60
178 41 1460 35,6 2189 53,4 2747 67
203 35,8 1453 40,6 2180 60,9 2864 80
305 22,9 1397 61 2095 91,5 2725 119
m 3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

RESSORT CHARGE FORTE COULEUR ROUGE

ISO 10243 JEF S

N
38 388 2949 76 4423 .4 5044 13
24 324 2851 8.8 4277 3.2 5184 16
51 272 2774 102 4162 153 4896 18
o4 212 2714 2.8 4070 192 4876 2
76 172 2614 5.2 3922 228 4644 27
89 141 2510 7.8 3765 26.7 4653 R
32 16 102 122 2489 204 3733 30,6 4758 39
115 107 2461 73 3602 345 4601 43
127 93 2362 254 3543 381 2371 47 -
139 86 2391 278 3586 417 4386 51 14
152 78 2371 304 3557 456 4290 55 o
178 67.2 2392 356 3588 534 4637 89 3
203 591 2399 206 3509 60,0 4787 81 T
254 264 2357 50.8 3536 76.2 4504 99 o
305 38 2318 61 3477 915 4522 119
51 350 3570 102 5355 153 6300 18
64 269 3443 2.8 5165 192 6725 %5
76 219 3329 152 4993 28 6570 30
89 190 3382 7.8 5073 26.7 6640 36
102 163 3325 204 4988 30,6 6683 41
40 20 115 142 3266 23 4899 345 6674 47
127 128 3251 254 4877 38.1 6784 53
139 115 3197 278 4796 417 6440 56
152 105 3192 304 4788 456 6510 &2
178 89 3168 356 4753 534 6230 70
203 il 3126 206 689 60.0 6391 83
254 61 3009 50.8 4648 76.2 6161 01
305 51 3111 61 4667 915 6477 127
o4 413 5286 2.8 7930 19,2 10738 26
76 339 5153 5.2 7729 228 9831 29
89 288 5126 7.8 7690 26.7 10080 3
102 245 4998 204 7497 306 10045 41
50 - 115 215 4945 73 7418 345 10105 47
127 192 4877 254 7315 381 10560 %
139 168 2670 278 7006 1.7 10248 X
152 154 4682 304 7022 456 10164 %6
178 134 4770 356 7156 534 10050 75
203 7 4750 206 7125 60,0 10179 87
254 89 521 50.8 6782 76.2 9612 108
305 73 4453 61 6680 915 9709 133
76 630 9576 5.2 14364 228 15120 24
89 485 8633 7.8 12950 26.7 15520 2
102 434 8854 204 13280 306 15624 36
63 » 115 364 8832 2 13248 345 15360 20
127 349 8865 254 13297 381 15356 42
152 276 8390 304 12586 156 15456 56
178 237 8437 356 12656 534 15405 &5
203 210 8526 206 12789 60,0 15540 72
254 165 8382 50.8 12573 76.2 15510 9
305 134 8174 61 12061 915 15410 115

N
~

3-17 v2i



RABOURDIN INDUSTRIE 5 a5t Sertrs; o s usey san ceorees

RESSORT CHARGE EXTRA FORTE COULEUR JAUNE

ISO 10243

RESSORT CHARGE EXTRA FORTE COULEUR JAUNE
RECTANGULAR WIRE DIE SPRING YELLOW COLOUR EXTRA LOAD
SYSTEM-DRUCKFEDER, GELB

GAMME DISPONIBLE

REF. 358

A B ©
D D1 L K 17 % 25 % Approximatif REF. 358
mm mm mm N/mm N mm N mm N mm
25 36,8 156 4,3 230 6,3 331 9
32 27,9 152 54 223 8 335 12
10 5 38 23,7 153 6,5 225 9,5 332 14
44 19,2 144 7,5 211 11 326 17
51 16,5 143 8,7 210 12,8 314 19
64 13,2 144 10,9 211 16 304 23
76 10,9 141 12,9 207 19 327 30
305 2,6 135 51,9 198 76,3 304 117
25 58,5 249 4,3 366 6,3 527 9
32 43,9 239 54 351 8 527 12
38 36 233 6,5 342 9,5 504 14
12,5 6.3 44 30,3 227 7,5 333 11 545 18
51 26,2 227 8,7 334 12,8 524 20
64 21,2 231 10,9 339 16 572 27
76 17,1 221 12,9 325 19 547 32
89 14,5 219 15,1 323 22,3 551 38
102 12,5 216 17,3 319 25,5 513 41
305 4,3 223 51,9 328 76,3 495 115
25 118 502 43 738 6,3 1180 10
32 89 484 5,4 712 8 1068 12
38 72,1 466 6,5 685 9,5 1009 14
16 8 44 60,9 456 7,5 670 11 1035 17
51 52,3 453 8,7 667 12,8 994 19
64 41,2 448 10,9 659 16 1030 25
76 34,1 441 12,9 648 19 989 29
89 29,5 446 15,1 656 22,3 1062 36
102 25,6 444 17,3 653 25,5 973 38
305 8,4 436 51,9 641 76,3 1008 120
25 293 1245 4,3 1831 6,3 2051 7
32 224 1219 54 1792 8 2240 10
38 177 1143 6,5 1682 9,5 2124 12
44 149 1115 7,5 1639 11 2086 14
51 128 1110 8,7 1632 12,8 2048 16
20 10 64 99 1077 10,9 1584 16 2178 22
76 81,7 1056 12,9 1552 19 2043 25
89 69,5 1052 15,1 1546 22,3 2155 31
102 60,6 1051 17,3 1545 25,5 2182 36
115 53 1036 19,6 1524 28,8 2226 42
127 47,5 1026 21,6 1508 31,8 2043 43
139 43 1016 23,6 1494 34,8 2064 48
152 39 1008 25,8 1482 38 2028 52
305 21,2 1099 51,9 1617 76,3 2226 105
32 374 2037 5,4 2995 8 4118 11
38 346 2235 6,5 3287 9,5 4498 13
44 244 1825 7,5 2684 11 3904 16
51 208 1799 8,7 2646 12,8 3735 18
64 161 1752 10,9 2576 16 3703 23
25 12,5 76 131 1690 12,9 2485 19 3401 26
89 111 1672 15,1 2459 22,3 3426 31
102 96,3 1670 17,3 2456 25,5 3467 36
115 85,7 1675 19,6 2464 28,8 3514 41
127 76,3 1647 21,6 2423 31,8 3586 47
152 63,5 1641 25,8 2413 38 3429 54
178 53,9 1631 30,3 2399 44,5 3396 63
203 47 1622 34,5 2385 50,8 3384 72
305 30,9 1602 51,9 2356 76,3 3492 113
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

RESSORT CHARGE EXTRA FORTE COULEUR JAUNE

ISO 10243 SES R
L
?i; REF. 358 D=40 L=127 => 358-40-127
D D1 L K A17 % B 25 % C Approximatif REF. 358
mm mm mm N/mm N mm N mm N mm
38 528 3412 6,5 5018 9,5 6338 12
44 424 3175 75 4668 11 6366 15
51 353 3061 8,7 4501 12,8 6001 17
64 269 2929 10,9 4307 16 5922 22
76 219 2823 12,9 4152 19 5463 25
32 16 89 180 2728 15,1 4012 22,3 5950 33
102 155 2688 17,3 3953 25,5 5580 36
115 140 2737 19,6 4025 28,8 5880 42 -
127 124 2677 21,6 3937 31,8 5704 46 m
152 102 2636 25,8 3876 38 5712 56 o
178 88,2 2669 30,3 3925 44,5 5645 64 N
203 76 2623 34,5 3857 50,8 5396 71 ‘Iﬂ
254 60,8 2625 43,2 3861 63,5 5472 90 [0
305 49 2541 51,9 3736 76,3 5047 103
51 628 5445 8,7 8007 12,8 10676 17
64 487 5299 10,9 7792 16 11201 23
76 379 4897 12,9 7201 19 10233 27
89 321 4857 15,1 7142 22,3 9951 31
102 281 4873 17,3 7166 25,5 10116 36
40 20 115 245 4790 19,6 7044 28,8 9800 40
127 221 4771 21,6 7017 31,8 9724 44
139 202 4773 23,6 7020 34,8 10504 52
152 168 4341 25,8 6384 38 9408 56
178 148 4478 30,3 6586 44,5 9028 61
203 132 4555 34,5 6699 50,8 9636 73
254 107 4620 43,2 6795 63,5 9951 93
305 87,8 4552 51,9 6695 76,3 9307 106
64 709 7714 10,9 11344 16 14889 21
76 572 7390 12,9 10868 19 14300 25
89 475 7187 15,1 10569 22,3 13300 28
102 405 7023 17,3 10328 25,5 13365 33
50 25 115 352 6882 19,6 10120 28,8 13376 38
127 316 6822 21,6 10033 31,8 13588 43
139 289 6829 23,6 10043 34,8 13583 47
152 289 6829 23,6 10043 34,8 13583 47
178 239 6176 25,8 9082 38 12667 53
203 187 6453 34,5 9490 50,8 13277 71
254 153 6607 43,2 9716 63,5 13923 91
305 127 6585 51,9 9684 76,3 13462 106
76 842 10879 12,9 15998 19 20208 24
89 726 10984 15,1 16154 22,3 20328 28
102 656 11375 17,3 16728 25,5 20336 31
63 38 115 534 10440 19,6 15353 28,8 20292 38
127 480 10363 21,6 15240 31,8 20160 42
152 396 10233 25,8 15048 38 20196 51
178 335 10137 30,3 14908 445 20100 60
203 297 10249 34,5 15073 50,8 20196 68
254 235 10147 43,2 14923 63,5 19975 85
305 194 10059 51,9 14793 76,3 19982 103
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RABOURDIN INDUSTRIE 5 a5t Sertrs; o s usey san ceorees

RESSORT CHARGE HYPER FORTE COULEUR BRONZE REE. 359

RESSORT CHARGE HYPER FORTE COULEUR BRONZE
RECTANGULAR WIRE DIE SPRING BRONZE COLOUR HYPER LOAD
SYSTEM-DRUCKFEDER, BRONZE

L
REF. 359 D=25 L=64 > 359-25.64
D D1 L K A 10 % C Comprimé a bloc approx. REF. 359
mm mm mm N/mm N mm N mm
44 1158 5095 4.4 9264 8
51 933 4758 51 9330 10
64 644 4122 6,4 8372 13
76 556 4226 7,6 8896 16
25 125 89 462 4112 8,9 9240 20
102 390 3978 10,2 8970 23
115 360 4140 11,5 9360 26
127 326 4140 12,7 9128 28
152 255 3876 15,2 8670 34
178 230 4094 17,8 8970 39
203 202 4101 20,3 9090 45
305 136 4148 30,5 8568 63
51 1150 5865 51 12650 11
64 887 5677 6,4 12418 14
76 733 5570 7,6 12460 17
89 612 5447 8,9 12853 21
32 16 102 544 5544 10,2 12502 23
115 494 5685 11,5 12359 25
127 432 5490 12,7 12968 30
152 356 5416 15,2 12471 89
178 304 5409 17,8 12459 41
203 265 5387 20,3 12472 47
254 214 5436 25,4 12412 58
305 177 5385 30,5 12359 70
64 1228 7859 6,4 15964 13
76 1017 7729 7,6 16272 16
89 880 7832 8,9 17600 20
102 762 7772 10,2 17526 23
40 20 115 679 7809 11,5 17654 26
127 622 7899 12,7 17416 28
152 509 7737 15,2 18324 36
178 429 7636 17,8 18447 43
203 374 7592 20,3 18326 49
254 296 7518 25,4 18352 62
305 246 7503 30,5 18450 75
76 1811 13764 7,6 25354 14
89 1410 12549 8,9 26790 19
102 1215 12393 10,2 26730 22
50 o5 115 1076 12374 11,5 26900 25
127 968 12294 12,7 27104 28
152 806 12251 15,2 27404 34
178 698 12424 17,8 27920 40
203 612 12424 20,3 27540 45
254 472 11989 25,4 27376 58
305 388 11834 30,5 27160 70
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BOUCHON FILETEE DE PRECONTRAINTE

REF. 325
BOUCHON FILETEE DE PRECONTRAINTE
SET SCREWS FOR COMPRESSION SPRING ADJUSTMENT
VERSCHLUSSSCHRAUBENALS VERSTELLBARER FEDERBODEN
=
14
o
0
(2}
w
(14
Exemple de montage
‘ M ‘<
1S —
\/ AN
N———
r N——
L .8
A bloquer avec
de la colle loctite
REF.325 D=14 > 325-14
GAMME DISPONIBLE
Pas 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
B 6 6 8 10 10 12 14 14
L 10 10 10 10 12 12 12 12
D 12 14 16 18 20 22 24 27
REF.325
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Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES

77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

RABOURDIN INDUSTRIE
DISPOSITIF DE PRECONTRAINTE POUR RESSORT DE

COMPRESSION REF. 326
DISPOSITIF DEPRECONTRAINTE POURRESSORTDE COMPRESSION
SPRING UNITS
FEDEREINHEITEN
C -
3 ; Al
|
— b 5 o
Al

REF.326 D1=185

>

326-18,5

GAMME DISPONIBLE

C 20 23 25 27

B 5 6,5 8 10

A 3 4 5 5
Filetage M5 M6 M8 M10

D2 10 12,5 16 19

lamage du ressort 20 25 32 40

D1 18,5 24,5 31,5 37,5

REF.326
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AXE DE GUIDAGE

REF. 387
AXE DE GUIDAGE
GUIDE BOLT
FUHRUNGSBOLZEN
_ _ WEF D h8
| /
T x
e |
.
|
| .
|
v !
‘ T J F
m 1 \F (14
1 | 8
l
. B <t ¢ 01 A
Filetage roulé i @ (72)
2
R ~ 1300 MPa | v
Classe : 12.9 ?
REF. 387 D=10 L=40mm =>» 387-10-40
GAMME DISPONIBLE
Pas ISO 0,8 1 1,25 1,5 1,5 1,75 2 2,5
D1 M5 M6 M8 M10 M10 M12 M16 M 20
B 8 10 12 16 16 20 25 32
S 3 4 5 6 6 8 10 14
G 1,2 15 1,9 2.2 22 2,6 3 3,7
R 0,4 0,5 0,6 0,8 0,8 0,9 1 1,2
T 2,5 3 4 5 5 6 8 11
L D 6 8 10 12 13 16 20 25
10
12
16
20
25
32
40
50
63
80
100
120
140
160
200
250




RABOURDIN INDUSTRIE 7767 WaRNe 1A VALL£E codex s <FRANCE - oo

RESSORT ELASTOMERE REF.390-391-394
395-396-397
RESSORT ELASTOMERE
URETHANE SPRING
ELASTOMERFEDER
390 - 391 394 395 396 - 397

T o

Ressorts en élastomeére Dévétisseurs Décolleurs/Amortisseurs Jets, Barres

2 qualités d'élastomére selon ['utilisation

- Grande course chloroprene (CR) 70 shore A Réf. 390
- Grande puissance polyuréthane (PUR) 90 shore A Réf.391 - 394 -
395 - 396 -
397
Important 50
i 1 = Limite pour réf. 390 (70 shore A)
Fréquence de Course a5 ., 2 = Limite pour réf. 391 - 394 - 385 - 396 - 397 (90 shore A)
30
Le nombre de courses/minute en uti- _ 5 & N
-lisation dynamique continue doit étre pris 3 % PN
en compte .Une augmentation de la 2 15 \\
cadence correspond a une diminution du © 12 N
pourcentage de compression. En restant s, 10 N
en dessous de la valeur limite, la longévité ‘g " \\
augmente en raison du faible z 7 ]
échauffement (Hystérisis). 6 ™
5
Le module d'élasticité varie en fonction 4
de la température dont la gamme se 3 ot
situe entre -20°C et +60°C. 0 15 2 30 40 60 100 200 300 500 700 1000 Courses

[min']
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

RESSORT ELASTOMERE REF.390-391-394

395-396-397
RESSORT ELASTOMERE
URETHANE SPRING
ELASTOMERFEDER
Tolérances dimensionnelles
suivantnorme M3 DIN 7715 Tolérances admissibles pour
(températures +20°C). Dimensions (mm) D etD1 H
+mm +mm % |-
Jusqu'a 6,3 0,25 0,4 ‘
Au-dessus 6,3 jusqu'a 10 0,3 0,5
Tolérances de dureté Au-dessus 10 jusqua 16 0,4 0,6 H
+ 3 shore A (DIN 9835). Au-dessus 16 jusqu'a 25 0,5 0,8
Au-dessus 25 jusqua 40 0,6 1,0 |
Au-dessus 40 jusqu'a 53 0,8 1,3 - D _
Directives de montage Au-dessus 53 jusqu'a 100 1 1,6
Les ressorts peuvent étre utilisés [Au-dessus 100 jusqua 120 13 2,0

séparément, en paralléle ou
superposeés. Leur comportement
puissance/course est conforme
aux lois d'élasticité des ressorts 17
traditionnels. Les directives de
montage ci-aprés doivent étre 16
respectées pour parvenir a une

RESSORT

utilisation maximum. 15
Mise en place

i R . 13
Les élastomeres étant
incompressibles, leur i
déformation sous charge se traduit

parungonflement. Le pourcentage 11 —
de celui-ci est donc égal au "

pourcentage de compression. 10 e
1} 0 £0 a0 L] 50

Facleur de gonriement [

Pourcentage de compression

Guidage

Pour guider, centrer, éviter les
frottements etrisque de flambage, Courbe de gonflement

ilestpréférable d'utiliser des axes.

Ceux-cisontindis pensables dans 16D
unmontage en colonne oulorsque

la hauteur du ressort est +

125
impossible
100

B0

supérieure au diamétre.

Montage en colonne -
Onobtientune plus grande course

fot
en superposant des ressorts. lls  —|
seront guidés pour accroitre leur |

|
B3
|
|

longévité et séparés les uns des %
D

|-

50
40

T AT IXRARIARY
VO R
W T
INAEOAR] T

‘\‘\‘\‘\ﬁ\\\\\\\\‘\

Hauteur | [mm]

/8
/il 1

T

[riametre du ressort Dy [mm]

7

autres par des rondelles
entretoises pour conserver leur
autonomie de déformation. Sous
une méme puissance, les courses
s'additionnent.

I 20 25 32 40 50 B3 BO 100 125

Guidage Diagramme d'empilage
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RABOURDIN INDUSTRIE 7767 WaRNe 1A VALL£E codex s <FRANCE - oo

RESSORT ELASTOMERE ( Chloropréne noir)

REF. 390
RESSORT ELASTOMERE (CHLOROPRENE NOIR)
URETHANE SPRING (CHLOROPRENE BLACK
ELASTOMERFEDER (SCHWARZ)
z16x H FiN) 220 x H FN) 225 x H
F(N) 850 / 1000 |
‘5“ 0 oo || /
550 & g/ﬁ
40 Y| g v 500 / '9" 9 800 74
350 |4} / 00
450
0 / w0 / o
350 /
250 y - / 500
200 250 / 400
150 74 200 300 //
100 150 /é / 200 -
100
0 50 100 ‘%{ i
|
12 3 4 5 6 7 8 9 w0 S(mm) 2 4 6 © 2 §(mm) 2 4 6 8 0 22 W ¥ S(mm)
FN) e32x H FN) 040X H . ©50 x H
2500 5000 | N) | Ll
2250 3'/5 /Z 4500 f 0 I O O O N 8000 I 111
L & 7000 /1 i
2000 4000
4 | )
1750 / 2500 A;] 7| o) 6000 I/ ‘7/ NE /Al
1500 3000 5000 A Vi !
1250 2500 4000
1000 2000 B
v/ 3000
750 A4 1500 / FT1 77’7777477777 T
500 1000 = 2000 L
- 4% - %z o [
[ ;
4+ 8 1 B 2 24 S(mm) 10 20 % S (mm) 1o 2 x 4 S (mm)
z63x H 280 x H 2100 x H
F(N) | F (N) F(N)|— | -+
14000 L‘ 2000 1 | "' [
s of [ ] ]
12000 k 3 S 18000 [ / ¥ '3[‘— £ F 17
/ 7L/ |7 ol |l o o] R Yt o/
10000 // & 717/
[/ 1/ 14000 / ; T/
8000 / 4 12000 / 20000 [
W77 i/ I8 W IVAVAVA
/ / 10000 1NV V
so00 / W17
I/ — o A - 117
con (1) son o |11/
4000
2000 L
! 2000 —
t 10 20 30 40 50 S (mm) 10 20 ) 20 50 S(mm) 1 2 % 0 50 S (mm)
o125 H
FIN - ['
60000 i
SN /
&
U AR
- ]// / // S : course
oo T 1N = 0,102 Kgf
/
o § /
10000 /
1L 20 30 4 S0 60 S(mm)

m 3-17 2.



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

ERE ( Chloropréne noir) -

E NOIR)
ACK)

RESSORT

9D

Mat : Chloropréne 70 shore (couleur noire)

GAMME DISPONIBLE

nn 32 40 50 63 80 100 125

16
8,5 20
10,5 25
13,5 32
13,5 40
17 50
17 63

80




RABOURDIN INDUSTRIE 7767 WaRNe 1A VALL£E codex s <FRANCE - oo

RESSORT ELASTOMERE ( Polyuréthane rouge) REF. 391

RESSORT ELASTOMERE ( POLYURETHANE ROUGE)
URETHANE SPRING (PUR RED)
ELASTOMERFEDER (ROT)

216 x H 220 x H =25 x H
F(N) F (N) F(N)
1800 | J‘ ; l 7[ st00 / I
2400 |~ —— - . ,
o] S ceon | L L LLALY / aso0 ] JL /
1400 B 1] ¥ _% B 2000 - 4000 7 9
/ / 5"( b 1800 2500 / |
e / 1600 N /
3000
1000 1400 /
- 1200 [ 2500 -
=TT o -
800 800 |
- LA w0 L /l 1500
- 400 || % 1000
giddinE - anill
|
t2 3 4 5 € 7 S(mm) T2 3 4 5 8 7 8 9 S (mm) 2 4 6 : s 10 12 S(mm)
F (N) 232 x H F(N) 240 x H
il Tty 2000 | Ao FOO| ,
6000 I, / 11000 I 7L N J/ 18000 |-— Ao 4o
5: 19 '# by 10000 ;[3 &/ ?/ 16000 - S
s P
4500 9000 ****7[ ‘ / . 14000 —+ L
4000 v 8000 / 12000 a P
3500 :z / 10000 7’ L
3000 -
2500 s |17 , so0o || ////// L]
2000 2000 6000 1/ !
1500 3000 // i o0 4/ o N
1000 2000 o < .. P o -
. | 2000 s i
i l RN R EEEE o
2 4 8 8 0 12 14 1 18 S(mm) 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 S (mm) ) "~ 2% S (mm)
FN) ¥ 263x H FN) 280x H FN) | ‘@waH‘
20000 HHH — TR . 109000 Ll
ERRIRERIN sa000 B ‘ L { \
Fhaiare Eor b L CICIF e ety LR
25000 ]l] / m _' 40000 / 1 80000 T/ %7] : / :
20000 / A / 35000 771* 7% / : 70000 | -} / 4.t
30000 / 60000 A4 ]
15000 / 25000 / / / 50000 ‘l
20000 . 40000 [— : J
10000 T om0 / : : 20000 g% 1 44
5000 10 000 20000 |- - Joded
[ - 5000 . <4 10000 1 ‘ : ,A‘,, JEE O
‘ HERN |1
5 10 15 20 25 30 35 S(mm) 5 10 15 lm \25 ‘30 35 S(mm) 5 10 15 20 25 0 35 S(mm)
FIN) 2125 x H
150000 —ﬂg ISI[ /
I/ 7# EA
irs
[V] /
/// / // » S : course
I/ 1N = 0,102 Kgf

5 10 15 20 25 30 35 40 45 S(mm)

m 3-17 2.
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ERE ( Polyuréthane rouge) -

ANE ROUGE)

RESSORT

9D

Mat : Polyuréthane 90 shore (couleur rouge)

GAMME DISPONIBLE

16
8,5 20
10,5 25
13,5 32
13,5 40
17 50
17 63

80




RABOURDIN INDUSTRIE

77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

DEVETISSEUR DE POINCON ( Polyuréthane )

REF. 394

DEVETISSEUR DE POINGON ( POLYURETHANE )

URETHANE STRIPPER ( PUR)

Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES

ABSTREIFER
oD Se montent par emmanchement serré sur tous poingons cylindriques de
- forme, ronde, carrée, ovale, triangulaire, etc...
/ if
Montage :
La longueur du dévétisseur doit étre supérieure de 1 a 2 mm a celle du
poingon.
- lls peuvent étre coupés a longueur suivant besoin. Prévoir I'espace de
— gonflement.
- A
! |
|
A
e D
902 _ ® REF.394 D=10H=55  394-10-55
90 Shore A l
D2 H1 D1 Force (N) sous course de D H REF. 394
3 mm 6 mm 9 mm
17 5 1,6 600 1500 - 4 45
19 5 1,6 650 1200 1800 6 55
21 5 3 700 1300 2100 8 55
23 5 3 900 1600 2400 10 55
26 5 3 1100 1900 3000 13 55
30 5 3 1400 2300 3700 16 55
38 5 3 2100 3600 5500 20 55
50 5 3 3700 6500 10200 25 55
DECOLLEUR ( Polyuréthane ) REF. 395

DECOLLEUR ( POLYURETHANE )

EJECTOR / CUSHION ( PUR )
AUSHEBER / PUFFER

Utilisés sur les outils et moules pour, éjecter, amortir et réduire le niveau

DL
-~ sonore des impacts.

R

—19

“+— | Montage :

| T Un trou borgne suffit a recevoir le décolleur doté d'une gorge pour faciliter
7 7/ y | I'évacuation de I'air lors de la mise en place.
|
= |0
+0.5 =
%0 Shore A ¢ D" REF.395 D=24 &  395-24
H H1 D1 R DL T F (N)_ D REF. 395
maxi
9,5 4,5 3,6 -- 6 8 100 6
15,5 75 6 1 10 13 450 10
25 12 9,5 1,5 16 21 1500 16
25 10 18 2 24 21 3000 24
35 19 20 2,5 30 30 3000 30
32 14 24 3 32 26 12000 32
40 16 30 3 39,5 34 25000 39,5
m 3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

JET CREUX ( Polyuréthane ) REF. 396

JET CREUX ( POLYURETHANE )
HOLLOW ROD ( PUR)
FEDERSTAB /-STANGE

Usinables, ces jets permettentla réalisation de piéces prototypes
oude pré-série dontles dimensions ou formes ne correspondent
B L N pas aux dimensions de notre standard.
i ]
a
S
ET ‘
ASY
90 Shore A REF. 396 D=25 =300 < 396-25-300
GAMME DISPONIBLE
D1 D L REF. 396

6,5 16 300

8,5 20 300

10,5 25 300

13,5 32 300

13,5 40 300

17 50 400

17 63 400

21 80 400

21 100 300

27 125 300

JET PLEIN ( Polyuréthane ) REF. 397

JET PLEIN ( POLYURETHANE )
SOLID ROD ( PUR)
FEDERSTAB /-STANGE

Usinables, ces jets permettent la réalisation de piéces prototypes
L ou de pré-série dont les dimensions ou formes ne correspondent
pas aux dimensions de notre standard.

I

fa

=

\

90 Shore A REF. 397 D=25 L=300 = 397-25-300
GAMME DISPONIBLE
D L REF. 397

16 300
20 300
25 300
32 300
40 300
50 400
63 400
80 400
100 300
125 300

3-17 2i m
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OISE (laiton)

D 20 25 30 40 50 60 80

D1 6.5 85 10,5 135 135 16,5 16,5

s 4 4 5 5 5 6 6

D 20 25 30 40 50 60 80
REF. 389
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

RONDELLE RESSORT

REF. 385
RONDELLE RESSORT
DISC SPRING
TELLERFEDER
_ Db 1xF 4xS 2XF 4xS 3xF xS
v See=== mi
DI _
1 !
i
DE 2l=
Ol ow DE {rorr Jeutotal T1 {rrr
jusqu'a 18 02 -
ardelade 16 juscus 20 0,3 1’4
alrdefide 20 jusqus 25 0.4 (@)
audeBde 25 usgquE 315 05 %
aurdelmde 315 jusquE G 0a L
audefde 50 juscius 80 0,8 (14
DE= @ extérieur Dl = @ interieur
T=épzisseur LO= longueur de ls rondelle & I'état libre
S=fléched'une rondelle | HO = bateur de ks nondelle & I'etst libre
F=effortde la ondelle

REF. 385 DE=8 Modéle=3 & 385-8-3

if prix unitaire en EURO HT
. S$=0.25H0 S=0.5H0 S$=0.75H0
DE Modéles DI T LO HO S (mm) FN) S (mm) FN) S (mm) FN) REF. 385
1 32 0,3 0,55 0,25 0,063 46 0,125 79 0,19 105
2 ’ 0,4 0,6 0,2 0,05 69 0,1 130 0,15 186
8 3 42 0,3 0,55 0,25 0,063 52 0,125 89 0,19 119
4 ’ 0,4 0,6 0,2 0,05 78 0,1 147 0,15 210
1 0,3 0,65 0,35 0,088 51 0,175 82 0,26 98
2 3,2 0,4 0,7 0,3 0,075 75 0,15 133 0,23 182
3 0,5 0,75 0,25 0,063 104 0,125 195 0,19 282
10 4 49 0,4 0,7 0,3 0,075 79 0,15 140 0,23 192
5 ' 0,5 0,75 0,25 0,063 110 0,125 206 0,19 297
6 52 0,4 0,7 0,3 0,075 88 0,15 155 0,23 213
7 ’ 0,5 0,75 0,25 0,063 122 0,125 228 0,19 329
1 42 0,4 0,8 0,4 0,1 85 0,2 141 0,3 178
2 ’ 0,5 0,85 0,35 0,088 116 0,175 208 0,26 282
12 3 52 0,5 0,9 0,4 0,1 150 0,2 263 0,3 350
4 ' 0,6 0,95 0,35 0,088 196 0,175 361 0,26 502
5 6.2 0,5 0,85 0,35 0,088 134 0,175 239 0,26 324
6 ' 0,6 0,95 0,35 0,088 214 0,175 394 0,26 547
12.5 1 6.2 0,5 0,85 0,35 0,088 120 0,175 215 0,26 291
’ 2 ' 0,7 1 0,3 0,075 239 0,15 457 0,23 673
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RABO U RD I N I N D U STRI E Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

RONDELLE RESSORT REF. 385

RONDELLE RESSORT
DISC SPRING
TELLERFEDER

Tarif prix unitaire en EURO HT

. $=0.25H0 $=0.5H0 $=0.75H0
DE |Modéles| DI T LO HO S - S 0 S o) 00 REF. 385
14 1 s 0,5 0,9 0,4 0,1 120 0,2 210 0,3 279

2 ’ 0,8 1.1 0,3 0,075 284 0,15 547 0,23 813

1 04 | 095 | 055 0,138 101 0,275 154 0,41 175

2 5 0,5 1 0,5 0,125 133 0,25 221 0,38 280

3 ’ 06 | 1,05 | 045 0,113 171 0,225 302 0,34 409

4 0,7 1.1 0,4 0,1 214 0,2 395 0,3 555

15 5 0,5 1 05 0,125 138 0,25 229 0,38 291
6 6,2 06 | 1,05 | 045 0,113 178 0,225 314 0,34 426

7 0,7 1.1 0,4 0,1 222 0,2 411 0,3 578

8 6 0,7 1.1 0,4 0,1 256 0,2 474 0,3 666

9 ’ 0,8 1,2 0,4 0,1 367 0,2 689 0,3 982

16 1 6 06 | 1,05 | 045 0,113 172 0,225 304 0,34 412
2 ’ 09 | 125 | 035 0,088 363 0,175 697 0,26 1004

1 0,4 1 0,6 0,15 85 0,3 126 0,45 139

2 0,5 1.1 0,6 0,15 130 0,3 206 0,45 245

3 6,2 0,6 1,2 0,6 0,15 191 0,3 317 0,45 400

4 07 | 125 | 055 0,138 236 0,275 414 0,41 550

18 5 0,8 13 0,5 0,125 286 0,25 523 0,38 733
6 6 07 | 125 | 055 0,138 255 0,275 446 0,41 594

7 : 0,8 1,3 0,5 0,125 309 0,25 564 0,38 791

8 05 0,7 1,2 0,5 0,125 233 0,25 417 0,38 572
9 ’ 1 1,4 0,4 0,1 451 0,2 865 0,3 1254

1 0,6 13 0,7 0,175 214 0,35 342 0,53 413

2 62 07 | 1,35 | 065 0,163 262 0,325 442 0,49 570

3 ’ 0,8 14 0,6 0,15 315 0,3 557 0,45 751

4 09 | 145 | 055 0,138 374 0,275 685 0,41 949

20 5 08 | 135 | 055 0,138 304 0,275 547 0,41 745
6 0o |09 | 145 | 055 0,138 412 0,275 754 0,41 1045
7 ’ 1 1,55 | 0,55 0,138 544 0,275 1010 0,41 1418

8 1.1 1,55 | 045 0,113 548 0,225 1050 0,34 1531

925 1 1o |08 | 145 | 065 0,163 306 0,325 533 0,49 710
’ 2 : 125 | 175 | 05 0,125 693 0,25 1330 0,38 1952

1 0,7 1,5 08 0,2 279 0,4 448 0,6 544

2 8,2 08 | 155 | 075 0,188 332 0,375 560 0,56 717

3 0,9 16 0,7 0,175 391 0,35 687 0,53 925
z 4 0o |09 | 1685 | 075 0,188 463 0,375 802 0,56 1055
5 ’ 1 17 0,7 0,175 538 0,35 964 0,53 1325

6 122 | 125 | 1,85 | 06 0,15 863 0,3 1630 0,45 2331

25 1 2o |09 16 0,7 0,175 367 0,35 644 0,53 868
2 ’ 15 | 205 | 055 0,138 1040 0,275 2007 0,41 2910

1 08 | 1,75 | 095 0,238 348 0,475 553 0,71 661
2 10,2 1 1,9 0,9 0,225 512 0,45 872 0,68 1135
3 125 | 205 | 08 0,2 737 0,4 1339 0,6 1853
4 1 1,95 | 095 0,238 590 0,475 992 0,71 1266
28 5 122 | 125 | 21 0,85 0,213 844 0,425 1519 0,64 2089
6 15 | 225 | 075 0,188 1149 0,375 2159 0,56 3065
7 1 1,8 0,8 0,2 476 0,4 832 0,6 1107
8 142 | 125 | 21 0,85 0,213 907 0,425 1634 0,64 2246
9 15 | 215 | 065 0,163 1033 0,325 1970 0,49 2854
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

RONDELLE RESSORT

REF. 385
RONDELLE RESSORT
DISC SPRING
TELLERFEDER
Tarif prix unitaire en EURO HT
DE |Modeles| DI | T | Lo | Ho S=0.25H0 S=0.5HO S=0.75H0 REF. 385
S (mm) F (N) S (mm) F (N) S (mm) F (N)
315 1 16.3 1,25 | 2,15 0,9 0,225 791 0,45 1409 0,68 1923
’ 2 ' 1,75 | 2,45 0,7 0,175 1391 0,35 2669 0,53 3905
1 1 2,25 1,25 0,313 637 0,625 998 0,94 1175
2 12,3 | 1,25 | 2,35 1,1 0,275 815 0,55 1395 0,83 1825
3 1,5 2,5 1 0,25 1097 0,5 1982 0,75 2725
34 4 14.3 1,25 2,4 1,15 0,288 913 0,575 1546 0,86 1990
5 ' 1,5 2,55 1,05 0,263 1224 0,525 2192 0,79 2997
6 16.3 1,5 2,55 1,05 0,263 1291 0,525 2313 0,79 3163
7 ' 2 2,85 0,85 0,213 2097 0,425 4003 0,64 5803
1 1,25 | 2,25 1 0,25 731 0,5 1277 0,75 1699
35,5 18,3
2 2 2,8 0,8 0,2 1864 0,4 3576 0,6 5187
1 125 | 2,65 1,4 0,35 904 0,7 1459 1,05 1780
2 14,3 1,5 2,75 1,25 0,313 1114 0,625 1929 0,94 2550
3 2 3,05 1,05 0,263 1800 0,525 3363 0,79 4781
4 16.3 1,5 2,8 1,3 0,325 1224 0,65 2102 0,98 2758 E
5 ' 2 3,1 1.1 0,275 1972 0,55 3663 0,83 5195 o
40 6 18,3 2 3,15 1,15 0,288 2182 0,575 4030 0,86 5642 ()
7 1,5 2,65 1,15 0,288 1109 0,575 1953 0,86 2616 (7p)
8 204 2 3,1 1,1 0,275 2175 0,55 4041 0,83 5730 I&J
9 225 | 3,15 0,9 0,225 2336 0,45 4481 0,68 6544
10 2,5 3,45 0,95 0,238 3351 0,475 6453 0,71 9359
45 1 094 1,75 | 3,05 1,3 0,325 1524 0,65 2701 0,98 3659
2 ' 2,5 3,5 1 0,25 2773 0,5 5320 0,75 7716
1 18.4 1,5 3,3 1,8 0,45 1379 0,9 2184 1,35 2606
2 ' 2 3,5 1,5 0,375 1918 0,75 3392 1,13 4586
3 2 3,5 1,5 0,375 1966 0,75 3478 1,13 4702
4 204 2,5 3,85 1,35 0,338 3008 0,675 5601 1,01 7902
50 5 2 3,6 1,6 0,4 2247 0,8 3924 1,2 5222
6 224 2,5 3,9 1,4 0,35 3261 0,7 6044 1,05 8510
7 2 34 1,4 0,35 1949 0,7 3491 1,05 4762
8 254 2,5 3,9 1,4 0,35 3473 0,7 6437 1,05 9063
9 3 4.1 1.1 0,275 4255 0,55 8214 0,83 12044
56 1 285 2 3,6 1,6 0,4 1910 0,8 3335 1,2 4438
2 ' 3 43 1,3 0,325 4142 0,65 7895 0,98 11441
1 2 4.1 2,1 0,525 2318 1,05 3802 1,58 4737
2 205 25 43 1,8 0,45 3018 0,9 5379 1,35 7302
60 3 o5 5 2,5 4,4 1,9 0,475 3447 0,95 6081 1,43 8195
4 ' 3 4,65 1,65 0,413 4495 0,825 8352 1,24 11803
5 3 4,7 1,7 0,425 5083 0,85 9407 1,28 13269
6 305 3,5 5 1,5 0,375 6591 0,75 12574 1,13 18225
63 1 31 2,5 4,25 1,75 0,438 2942 0,875 5270 1,31 7179
2 3,5 4,9 1,4 0,35 5399 0,7 10359 1,05 15025
1 25,5 2 4,5 2,5 0,625 2408 1,25 3771 1,88 4441
2 30.5 2,5 49 2,4 0,6 3755 1,2 6297 1,8 8031
3 ' 3 5,1 2,1 0,525 4676 1,05 8376 1,58 11453
70 4 355 3 5,1 2,1 0,525 5028 1,05 9007 1,58 12316
5 ' 4 58 1,8 0,45 8757 0,9 16634 1,35 23923
6 405 4 5,6 1,6 0,4 8391 0,8 16099 1,2 23351
7 ' 5 6,2 1,2 0,3 11544 0,6 22728 0,9 33672
71 1 36 2,5 4,5 2 0,5 2894 1 5054 1,5 6725
2 4 5,6 1,6 0,4 7379 0,8 14157 1,2 20535
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RABOURDIN INDUSTRIE 5t o oy 20 A osonees

ANNEAU DE LEVAGE REF. 1022
DIN 580 ’
ANNEAU DE LEVAGE
LIFTING EYE BOLT
RINGSCHRAUBE
¢ D3 N
8 D1 4 DZ)
Anneaux M8 -> M42\ /—T—\ m
\\‘//
- - - —
= - N
N/
¢ G hi3
— ‘ Impératif : |
‘ Face d’appui \
* e s | S
g D3 9¢ oA
Anneau M6 . 901 ~ -
60",
- maxi
' | Mat Aci/er padmié ) @ @
\ : ou zingué bichromaté
—
, |
¢D R . T .
= AV Anneaux vissés & fond et traction
LA dans le plan des anneaux.
CONFORME AUXDIRECTIVES EUROPEENNES DU 22/07/93 CEE

@ REF. 1022 (ou 3312) D ISO=30 & 1022-30

* Non renouvelées apres épuisement du stock

D-ISO 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36 39 42

Levage

50 95 170 | 240 | 340 | 500 [ 600 | 830 | 1050 [ 1270 [ 1650 | 2600 | 3200 | 3700 | 4300 | 5000

daN / anneau
Levage

70 140 | 230 | 340 | 490 | 700 | 900 | 1200 | 1500 | 1800 | 2500 | 3600 | 4300 | 5100 | 6100 [ 7000

daN / anneau

D3 36 36 45 54 63 63 72 72 90 90 90 108 | 108 | 126 | 126 | 144
D1 19,5 20 25 30 35 35 40 40 50 50 50 60 60 70 70 80
L 24 15 15 18 25 25 30 30 36 36 36 45 45 54 54 63
H 19 18 22 26 30 30 35 35 45 45 45 55 55 65 65 75
G -- 6 7,7 9,4 1" 13 146 | 164 | 196 | 19,6 22 25 28 [ 30,3 | 333 | 356
A 20 20 25 30 35 35 40 40 50 50 50 65 65 75 75 85
D2 8,25 8 10 12 14 14 16 16 20 20 20 24 24 28 28 32
D-ISO 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36 39 42
REF. 1022 *
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

ANNEAUDE LEVAGE ARTICULE

E-mail : industrie@rabourdin.fr

REF. 260

ANNEAU DE LEVAGE ARTICULE
SAFETY-EYEBOLT
SICHERHEITS-RINGSCHRAUBE

B

o

)

Utilisation non conforme

D3
] \ |
i < N\ 4 Hn
< ‘ \ |
- \ S | ‘
! } B | Rotation possible d
| [ ~I)N sur 360°
S <+
‘ —
\ } ‘ I
y — 7 y E— utilisation conforme
— \ / !
- | |
| \ : ‘
T
D1 /
- SW - - A
D2
REF. 260 D1=M12 D3=13 =>» 260-12-13
* Non renouvelées aprés épuisement du stock
) PO
D1 M12 M16 M20 M24 M30 M30 M36 M45
AxB 55 x 30 55 x 30 70 x 34 85 x 40 85 x 40 115 x 50 115 x 50 140 x 65
Z1 (kg) 500 1120 2000 3150 5300 8000 10000 15000
D2 36 36 52 57 70 80 80 104
D4 14 14 18 20 24 27 27 32
L1 18 20 30 30 35 35 50 60
L4 43 43 58 64 82 90 91 109
SW 30 30 41 46 55 65 65 80
D1 M12 M16 M20 M24 M30 M30 M36 M45
D3 13 13 16 18 20 22 22 28
REF. 260 *
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» » e enberg
o ) J 507 MAR
B 0
K L o
A
< 44 - - __]
S ]
Y
o
s Rondelle escamotable
A DISPO
(e} 154 197,5 247,5 309
L 132 170 212 265
K 6 8 10 12
Force maxi. Kg 6300 10000 16000 25000
A 40 50 63 80
Code MABEC P 953 254 770 P 953 255 870 P 953 256 670 P 953 257 470
B 32 40 50 63
REF. 5930
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

BRIDE CARREE POUR COLONNE ARETENUE MEDIANE

REF. 5521
NF E 63-053 1SO 9182
BRIDE CARREE POURCOLONNE ARETENUE MEDIANE
SQUARE CLAMP FOR CENTRE RETAINED PILLAR
HALTEPLATTEN FUR SAULE MIT MITTELBUNDBEFESTIGUNG
N # D1 h5
PHHIS | ¢ D1183
' | ‘
| + o
ﬁf } |
¢ 03 o 1 o % D3
9 GHI3| | L -
L
19 /
9 D1 M6 h5
] S
R 1 W
i T 1 1
Il
Il
o|R
Il
I
] i
]
A
Ll
T o
REF.5521 D1=50 = 5521-50 P
a
(14
GAMME DISPONIBLE m
D3 28 37 45 55 70 87 107
C 45 56 70 80 100 110 140
D 10 10 12 14 18 20 20
E 2,7 4.2 4,2 4.2 6,2 6,2 6,2
F 31 36 50 55 70 80 100
G 6,6 6,6 6,6 9 T 14 14
H 12 12 12 16 18 22 22
J 7 7 7 9 11 13 13
Vis / Screw CHC M6 M6 M6 M8 M10 M12 M12
D1 25 32 40 50 63 80 100
REF. 5521
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RABOURDIN INDUSTRIE 5t o oy 20 A osonees

BRIDE DE RETENUE DEMI-RONDE POUR BAGUE

DE GUIDAGE NF E 63-057 REF. 5211
BRIDE DE RETENUE DEMI-RONDE POUR BAGUE DE GUIDAGE
CLAMP FOR PRESSFIT BUSH
HALTEFLANSCH FURFUHRUNGSBUCHSE
SE .
Kife & | &
K |o A
e o
e e %
T A o
- [am}
S
Y
v
7
i J
A
2x2 96 H13 <" Lo
FiO.S
- 05 EXEMPLE DE MONTAGE.
\/ \
\
Ra=6,3 e . !
V' Sauf indication contraire !
"7/ Unless otherwise stated 0 ‘ i ! \
» > | /A
Mat : E24.2 T2 ou équivalent. DR N7 ==
Acier > 480 N/mm? L i
Mat : E24.2 T2 or equivalent. o DI |
Steel R>480 N/mm?
REF. 5211 D1=40 = 5211-40
GAMME DISPONIBLE
D2 25 32 40 50 63 80 100 125
D3 33 41 51 61 72 91 113 141
D4 63 72 80 100 125 140 180 200
E 10 10 12 12 16 20 25 32
F 7 7 7 7 9 11 13 13
G 6,6 6,6 6,6 6,6 9 11 14 14
H 12 12 12 12 16 18 22 22
J - - - 41 49 57,5 72 85
K 4 5 6 8 10 12 16 20
L 16 20 25 38,5 46 55 70 81
M 18 20 21 14 17 17 20 25
Q 12 15 19 23,5 30 38 46,5 60
Trous de fixation/fixing 2 2 2 3 3 3 3 3
Vis 527 / Screw CHC M6 M6 M6 M6 M8 M10 M12 M12
CODiSM:BEC - Z000 289 474|P446 932 717 |P446 932 712|P446 932 713|P446 932 714|P446 932 715 -
Cosmfsc M321 530 400{M321 534 500|M321 544 501|M321 548 501|M321 552 601[M321 556 601]|M321 560 601|{M321 562 700
D1 20 25 32 40 50 63 80 100
REF. 5211
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

BRIDE DE RETENUE CARREE POUR BAGUE DE
GUIDAGE

BRIDEDERETENUE CARREE POURBAGUE DE GUIDAGE
CLAMP FOR PRESSFIT BUSH
HALTEFLANSCHFURFUHRUNGSBUCHSE

REF. 5212

A-A

K68 =
|
‘ |
> i
:Q 59
S o
=
| % 3
o
N
pes
Ll
RSN
Y M
- |
£
A
| J¥05 B M p 205
L G EXEMPLE DE MONTAGE.

"%/ Sauf indication contraire
Ruzse/_ Unless otherwise stated

Mat : E24.2-T2 ou équivalent "
Acier R > 480N/mm? A N

Mat : E24.2-T2 or equivalent ¢ D1
Steel R > 480N/mm’ - -

@ REF. 5212 D1=40 @  5212-40

Ll
9
A 75 85 100 120 g
B 58 65 80 98 E
Cc 61 72 91 113 )
D 50 60 80 100
E 7 9 9 9
F 12 16 16 16
G 12 16 16 20
J 7 9 9 12
K 8 10 12 16
L 6 7 7 9
Vis 527 / Screw CHC M6 M8 M8 M8
CODE MABEC PSA P446 932 719 P446 932 720 P446 932 721 P446 932 722
D1 bague / bush 40 50 63 80
REF. 5212
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RABOURDIN INDUSTRIE 5t o oy 20 A osonees

BRIDE DE RETENUE RECTANGULAIRE POUR BAGUE
DE GUIDAGE REF. 5213

BRIDEDE RETENUE RECTANGULAIRE POURBAGUE DE GUIDAGE
CLAMP FOR PRESSFIT BUSH
HALTEFLANSCHFURFUHRUNGSBUCHSE

A=A
| cioe|
2 Z
m < -
- %
=
Y
o
T
T 7I
=
m 2\ O n
T .
o | gros| Mat : E24.2-T2 ou équivalent r | \
S pres Mat : E24.2-T2 or equivalent (/ ‘ \
Ra=6,3 l ‘ \
v/ Sauf indication contraire \ ‘ \
"% Unless otherwise stated \ | | \
> I ] - \
g ‘ i

REF. 5213 D1=40 @  5213-40

GAMME DISPONIBLE

A 50 60
B 60,5 71,5
C 8 10
D 12 16
E 80 100
F 64 80
G 7 9
H 13 16
J 6 8
M 35 42,5
N 27 30
Vis 527 / Screw CHC M6 M8
CODE MABEC PSA P446 932 731 P446 932 732
D1 bague / bush 40 50
REF. 5213
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

E-mail : industrie@rabourdin.fr

BRIDE DE FIXATION
NF E 63-125 SO 9448 REF. 5522
BRIDE DE FIXATION
CLAMP
HALTEKLAMMER
.C
B R
| | ' _
! | ‘ B .
G o | / |
id 0N
— J - = /] J
\ |
! /—
: |
| &
. —_— =
- !
M
- - COLONNE / PILLAR BAGUE / BUSH
REF.5522 Type:4 > 55224
GAMME DISPONIBLE
bride REF. 5522 pour les bagues REF. 5357-5358-5359-5367-5368-5736-5737-5738
clamp REF. 5522 for bushes REF. 5357-5358-5359-5367-5368-5736-5737-5738
Type 1 2 3 4 5
D1 12 | 15 ] 16 | 19 | 20 | 24 | 25 | 30 | 32 | 38 | 40 | 48 | 50 | 60 | 63 | 80 | 100
c 8 9 12 16 18
G 4,5 55 6,6 9 11
J 10,5 12 15,5 19 21
K 5 7 9 11 18
M 12 14 18 22 26
P 6 7 9,5 12 15
Q 2,75 3,75 475 5,75 9,75
vis 527 V4 M5 M6 m8 M10
R 17,5 21 23,5 28 35 [355[ 425 54,5 655 [785]955
Nb 2 2 3 3 4
Type 1 2 3 4 5
REF. 5522
brides REF. 5522 pour les colonnes REF. 5432
clamp REF. 5522 for pillars REF. 5432
Type 2 3 4 5
D1 20 | 25 32 | 40 50 63
c 9 12 16 18
G 55 6,6 9 11
J 12 15,5 19 21
K 7 9 11 18
M 14 18 22 26
P 7 9,5 12 15
Q 3,75 475 575 9,75
vis 527 M5 M6 V) M10
R 18,5 21,5 27,5 32,5 41 48,5
Nb 3 3 4 4 4
Type 2 3 4 5
REF. 5522
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RABOURDIN INDUSTRIE

BRIDE DE FIXATION POUR BAGUES 5311 ET 5312

Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

REF. 5523
BRIDE DE FIXATION POUR BAGUES 5311 ET 5312
CLAMP FOR 5311-5312 BUSH
HALTEKLAMMER (5311-5312)
o
-
- ©
| - ]
o TN
B = r\ X
>
\ |
lO | - &
‘ |
— M |
REF.5523 D1=40 > 5523-40
PO B
D1 40 50 63 80 100
C 12 16 18 18 18
G 6,6 9 11 11 1
K 12 16 20 25 32
J 15,5 19 21 21 21
M 18 22 26 26 26
P 9,5 12 15 15 15
E 8 10 12 16 20
vis 527 M6 M8 M10 M10 M10
R 38 455 56 67,5 81,5
Nb 3 3 4 4 4
Code MABEC R 100 171 981 R 100 171 995 R 100 171 998 R 100 172 000 R 100 172 001
D1 40 50 63 80 100
REF. 5523
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax: +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

BAGUE LAITONAEMMANCHER REE. 5311
NF E 63-054 )
BAGUE LAITON A EMMANCHER
BRASS BUSH
FUHRUNGSBUCHSE AUS MESSING ZUM EIN PRESSEN
B L 85 _
- L/2 -
B J _ F—S.OS . o
R 15 R 1
R 0.5
0.5%45° ‘ 1 | = M
) n _ _ 1 i _ =
5 R 10 he
o| | —
| O fan)
g e - 1 A
N| S ! | | %
[sm)
RSN > g
B Y Y7 @ R
H i
B e
- B
Trou @ percer aprés
emmanchement ¢ D2 < 32 @ 0 001 A
Hoe 1o be dille S 0 s 10 :
after assembly | @ @¢ 0.02] A
Mat : Laiton ou Cupro—Aluminium HB 2> 170 Mat : Brass or Copper—Aluminium HB > 170
R > 600 MPa R > 600 MPa

REF. 5311 D1=20 = 5311-20 ( Fabrications spéciales sur demande / Special manufacture on request )

GAMME DISPONIBLE

D2 18 22 28 35 44 52 63 80 100 125

D3 22 25 32 40 50 60 71 90 112 140

D4 14 18 22 27 34 42 52 65 82 102

E - - - - 12 16 20 25 32 40

F 2,5 3 4 5 6 8 10 12 16 20

G - - - - - - 8 10 10 10

H 2 2,5 3 5 8 8 8 10 10 10

J 3 4 5 5 5 8 10 12 16 20

L 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160

R 2 2 2 2 3 3 3 3 4 4
S 2,5 3 4 4 4 7 7 7 7 7 I{;,J
C.MABEC [72)
PSA - - P405336470|P406107070 |P406827770 |P407508271|P408178770| P408749371|P409309872 - =
CMABEC R100328583 |M255334301|M255339301 [M256444401 [M256447401 |M256451501 |M256456502|M256460602( 345098407 L
RENAULT| o
D1 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100 g
REF. 5311 =
o
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Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

RABOURDIN INDUSTRIE

BAGUE LAITONAUTOLUBRIFIEEAEMMANCHER

NF E 63-054 M3 e
BAGUE LAITON AUTOLUBRIFIEE AEMMANCHER
BRASS BUSHWITH GRAPHITE INSERTS
FUHRUNGSBUCHSE AUS MESSING MIT EIN SATZEN ZUM EIN PRESSEN
A L34 .
F78.05
(0))# 0,02 A
R 05 ‘
. R
- - - - - - - |- R10 3
=
S
o8 =
Ela ©~ A
~ a =
Ol s
ASY Y $
7/ |
Y
H <+— Sens de glissement G
<«— Direction of motion
Bague a emmancher
Pressfit bush
Mat : Laiton ou Cupro—Aluminium HB > 170 Mat : Brass or Copper—Aluminium HB > 170
R > 600 MPa R > 600 MPa

REF. 5312 D1 =40 L=63 =»  5312-40-63 (Fabrications spéciales sur demande / Special manufacture on request)

GAMME DISPONIBLE
D2 28 35 44 52 63 80 100 125
D3 32 40 50 60 71 90 112 140
F 4 5 6 8 10 12 16 20
G - - - - 8 10 10 10
H 3 5 8 8 8 10 10 10
R 2 2 3 3 3 3 4 4
C"\giEC - - - X345274670 | X345281970 | X345287270 | X345292370 -
C.MABEC
RENAULT - - - M764539401 | M764544501 | M764549501 | M764554601 | X345298500
L 32 40 50 63 80 100 125 160
D1 20 25 32 40 50 63 80 100
REF. 5312
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

BAGUE LAITON ASCELLER

NF E 63-056

BAGUE LAITON A SCELLER
RESIN SETTING BRASS BUSH
FUHRUNGSBUCHSE AUS MESSING ZUM EINGIESSEN

REF. 5331

B L 03 _
- L/2 .
F—g.os - -
i 1003 AT Eg
R 1.5 R 1 R 05 Ra=63/— ‘
0.5x45° R0:3,2: R
. _ | _ _ I el =
~ ASS
(@)
=
s ‘ ) ‘ + Ro:O,\Z/tF—OG
Y
mini 0.5 S
maxi 1 G
o - E : Tolérance  10.25
Trou @ percer aprés Mat : Laiton ou Cupro—Aluminium HB > 170
emmanchement R> 600 MPa
Hole to be drilled Mat : Brass or Copper—Aluminium HB > 170
after assembly R> 600 MPa

REF. 5331 D1=20 => 5331-20 ( Fabrications spéciales sur demande / Special manufacture on request )

GAMME DISPONIBLE

D2 28 35 44 52 63 80 100 125

D3 32 40 50 60 71 90 112 140

D4 22 27 34 42 52 65 82 102

E -- -- 12 16 20 25 32 40

F 4 5 6 8 10 12 16 20

G -- -- -- -- 8 10 10 10

J 5 5 5 8 10 12 16 20

L 32 40 50 63 80 100 125 160
R 2 2 3 3 3 3 4 4 L
S 4 4 4 7 7 7 7 7 (7))
C NéiEC -- -- P 406 817 770| 2451022014 -- P 408 739 270| P 409 299 870 -- U:)
C.MABEC L
RENAULT -- -- -- M 256 347 401|M 256 451 502|M 256 456 501|M 256 460 601|M 256 464 601 o
D1 20 25 32 40 50 63 80 100 g
REF. 5331 —
-
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RABOURDIN INDUSTRIE

Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

BAGUE LAITON AUTOLUBRIFIEE ASCELLER

NE E 63.056 REF. 5332

BAGUE LAITON AUTOLUBRIFIEE ASCELLER
RESIN SETTING BRASS BUSHWITH GRAPHITE INSERTS
FUHRUNGSBUCHSE AUS MESSING MIT EINSATZEN ZUM EINGIESSEN

L263
F_8o0s -
1 1003 AR %
Ro=6,3
R 05 VAN
0.5x45" A Re-32— R
_ _ B 5 5 Ra:O,\S/— R 10 =
=
~
&)
| © <
+(-t‘ e A
a
{
S + Rn:O,\Z/F—%
mini 0.5 ) £0.25
maxi 1 Tolérance LU, G Bague a sceller
. o Bush for resin setting
Mat : Laiton ou Cupro-Aluminium HB > 170
R =600 MPa
Mat : Brass or Copper-Aluminium HB 2 1770 <@ Sens de glissement / Direction of motion
R > 600 MPa

REF. 5332 D1=40 = 5332-40

( Fabrications spéciales sur demande / Special manufacture on request )

GAMME DISPONIBLE

D2 52 63 80 100 125
D3 60 71 90 112 140
F 8 10 12 16 20
G -- 8 10 10 10
L 63 80 100 125 160
R 3 3 3 4 4
C.MABEC PSA X345 274 671 X345 281 971 X345 287 271 X345 292 371 X345 298 571
C.MABEC RENAULT M764 539 402 M 764 544 502 M 764 549 502 M 764 554 602 M764 558 601
D1 40 50 63 80 100
REF. 5332
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

E-mail : industrie@rabourdin.fr

DOUILLE DE SCELLEMENT POUR BAGUE 5312-5311

REF. 5316

DOUILLE DE SCELLEMENT POUR BAGUE 5312-5311
SLEEVE FOR 5312-5311 BUSH
AUSSENBUCHSEZUMEINGIESSEN

¢ N Usinage grossier / Coarse finish

-02
-0.5

¢ B Usinage grossier/Coarse finish Scellement
9 AEb Resin
\\ 71
1 ~> F :
|
—
|
~ ] +———
o N 2 \ |
\ \_R2
¢ C 10.2

Mat : XC 32 ou équivalent
Mat : XC 32 or equivalent

Les cotes sans indication sont tolérancées +0.25
Sizes untoleranced are £0.25

REF. 5316 D1=50

5316-50

(Fabrications spéciales sur demande / Special manufacture on request)

GAMME DISPONIBLE

A 52 63 80 100
B 60 71 88 108
C 63 75 92 112
L 55 70 88 109
N 68 79 96 116
CODE MABEC PSA P446 944 700 P446 944 701 P446 944 702 P446 944 703
D1 bague / bush 40 50 63 80
REF. 5316
3-17 v2i m
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RABOURDIN INDUSTRIE 5t o oy 20 A osonees

BAGUE BRIDEE COURTE "BRONZACIER"
NF E 63-123
BAGUE BRIDEE COURTE "BRONZACIER"

DEMOUNTABLE BRONZE LINED STEEL BUSH SHORT SPIGOT
ANSATZBUCHSE MIT BRONZEFUHRUNG KURZER ANSATZ

REF. 5353

Ensemble / Assembly REF. 5353

| »kﬂ
| o N  9D2 H6 k5
y : ‘

REF. 527

|7
-

9 D4 20
9 D2 K5

#Q
B>
7
)

.

B
|
f

W P H # 66 D1 < 25
G5 D1 > 25
REF. 5522 REF. 5357
REF. 5353 D1=20 9 535320
GAMME DISPONIBLE
D2 28 32 40 50 63 80 90
D4 32 36 45 56 70 90 110
W 3 4 4 5 5 6 10
P 16 16 20 20 25 25 25
H 18 18 23 28 30 38 48
L 34 34 43 48 55 63 73
Ensemble REF. 5353
Nb de brides 5522 2 3 4
D1 16 20 25 32 20 50 63
REF. 5353
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

BAGUE BRIDEE LONGUE "BRONZACIER"

NF E 63-123 REF. 5354
BAGUE BRIDEE LONGUE "BRONZACIER"
DEMOUNTABLE BRONZE LINED STEEL BUSH LONG SPIGOT
ANSATZBUCHSE MIT BRONZEFUHRUNG LANGER ANSATZ
Ensemble / Assembly REF. 5354
) - L .
| ] ‘ﬂ
| N 9D2 HB k5

Ii
S

i

<
==

)

<Ii
p D40
|
>
$ DI*
% D2 k5
N\l&‘%

N
]

REF. 527
— ! é
P H * G6 D1 £ 25
G5 D1 > 25
REF. 5522 REF. 5358
REF. 5354 D1=25 > 5354-25
GAMME DISPONIBLE
D2 28 32 40 50 63 80 90
D4 32 36 45 56 70 90 110
w 3 4 4 5 5 6 10
P 32 32 40 40 50 50 50 L
H 18 18 23 28 30 38 48 %
L 50 50 63 68 80 88 98 =
Ensemble REF. 5354 w
Nb de brides 5522 2 3 4 O]
D1 16 20 25 32 40 50 63 g
REF. 5354 =
-
o

3-17 v2i m



RABOURDIN INDUSTRIE 5t o oy 20 A osonees

BAGUE BRIDEE "BRONZACIER" EXTRA LONGUE REF. 5356

NF E 63-123

BAGUE BRIDEE "BRONZACIER" EXTRALONGUE
DEMOUNTABLE BRONZE LINED STEEL BUSH EXTRALONG
ANSATZBUCHSE MIT BRONZEFUHRUNG EXTRA LANGER ANSATZ

Ensemble / Assembly REF. 5356

- L -
= ‘ /;#ﬂﬂ - ‘ R 902 HB k5
il 7 7 i .
1 - VALY FFERENN
i >IN /AN / /1 sl sl | |
REF. 527 /\‘ ‘/\ 1 e iﬁ; ﬂf

L]

#
e !
~ P . H -
¥ G6 D1 < 25
G5 D1 > 25
REF. 5522 REF. 5359
REF. 5356 D1 =40 > 5356-40
GAMME DISPONIBLE
D2 40 50 63 80 90
D4 45 56 70 90 110
w 4 5 5 6 10
P 71 71 80 100 100
H 23 28 30 38 48
L 94 99 110 138 148
Ensemble / Assembly REF. 5356
Nb de brides 5522 2 3 4
D1 25 32 40 50 63
REF. 5356

m 3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

BAGUE BRIDEE "BRONZACIER" FILETEE

NF E 63-123

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

E-mail : industrie@rabourdin.fr

REF. 5355

BAGUE BRIDEE "BRONZACIER" FILETEE
DEMOUNTABLE BRONZELINED STEEL STRIPPERBUSH
ANSATZBUCHSE MIT BRONZEFUHRUNG MIT GEWINDE

Ensemble / Assembly REF. 5355
) Ecrou / Nut NF E63-125
= - -
«| |o ‘
= I N I O = Eg 8 \V/ 7
SlE 71
] - 902 HE |~
- | F
- ¥ G6 D1 £ 25
G5 D1 > 25
REF. 5355 D1=32 H=24 =  5355-32-24

GAMME DISPONIBLE

D2 28 32 40 50 63 80
M M27 x 1 M30 x 1 M39 x 1 W48 x 1 M60 x 1 M76 x 1
D4 32 36 45 55 70 90
D5 40 a4 55 65 81 100
P2 3 3 3 4 4 5
F 5 6 7 7 8 10 w
D1

H 16 20 25 32 40 50 3
15 -
19 wl
24 (O)
31 g
39 .
o}
3-17 vai ©



RABOURDIN INDUSTRIE 5t o oy 20 A osonees

BAGUE BRIDEE COURTE "LUBRACIER"

NF E 63-123 SR S
BAGUE BRIDEE COURTE "LUBRACIER"
DEMOUNTABLE "LUBSTEEL" BUSH SHORT SPIGOT
ANSATZBUCHSE MIT SINTERMETALLFUHRUNG KURZER ANSATZ
Ensemble / Assembly REF. 5363
) !
| - — ‘ - 902 HB K5
J‘_ _ _ i | \
| i3 ; A=A
! &l a i I B~ . ¢ 7 ‘ % \
— s N N
REF. 527 ;s EEE N
( I
e 7/ ¥ \\L\
p H
W - - - %06 DI < 25
G5 D1 > 25
REF. 5522 REF. 5367

REF. 5363 D1=32 H=61 > 5363-32-61

GAMME DISPONIBLE
D2 28 32 40 50 63 80
D3 29 32 41 51 65 84
D4 32 36 45 56 70 90
W 3 4 4 5 5 6
P 10 12 12 15 15 18

Ensemble REF. 5363

Nb de brides 5522 2 3
D1

16 20 25 32 40 50

30
38
48
61
78
98
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax: +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

BAGUE BRIDEE LONGUE "LUBRACIER"
NFEg-l1123 Ea-U U ¢ REF. 5364

BAGUEBRIDEE LONGUE "LUBRACIER"
DEMOUNTABLE "LUBSTEEL" BUSHLONG SPIGOT
ANSATZBUCHSE MIT SINTERMETALLFUHRUNG LANGER ANSATZ

Ensemble / Assembly REF. 5364

‘ / L ¢D2 H6 kb

@ D4 101
¢ D3 201

i
)

g DI**
¢ D2 kS

REF. 527 ) iﬁvé
W . Pl I H | wmgeeDpI <25
G5 D1 > 25

REF. 5522 REF. 5368
REF.5364 D1=40 H=48 >  5364-4048
GAMME DISPONIBLE
D2 28 32 40 50 63 80
D3 29 32 41 51 65 84
D4 32 36 25 56 70 90
W 3 4 4 5 5 6
P1 32 36 40 45 50 63

Ensemble REF. 5364

Nb de brides 5522 2 3
D1

16 20 25 32 40 50

23
30
38
48
61
78
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RABOURDIN INDUSTRIE

Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

BAGUE BRIDEE "LUBRACIER" FILETEE

NF E 63-123

REF. 5365

BAGUE BRIDEE "LUBRACIER"FILETEE
DEMOUNTABLE "LUBSTEEL" STRIPPERBUSH
ANSATZBUCHSE MIT SINTERMETALLFUHRUNG MIT GEWINDE

Ensemble / Assembly REF. 5365
2 Ecrou/Nut NF E63-125
7z -
> |
B |
: : e . 72
St 2== < 2 |
s ! o2 He |~ |
) Z ‘
S
0 LB = ge D1 <25
G5 D1 > 25
REF.5365 D1=25 H=24 = 5365-25-24

GAMME DISPONIBLE

D2 28 32 40 50 63 80
M M27 x 1 M30 x 1 M39 x 1 M48 x 1 M60 x 1 M76 x 1
D4 32 36 45 56 70 90

D5 40 44 55 65 81 100
P2 3 3 3 4 4 5
F 5 6 7 7 8 10

H D1 16 20 25 32 40 50

15

19

24

31

39
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

BAGUE DE GUIDAGE ACOLLERETTE

REF. 1005
BAGUE DE GUIDAGE A COLLERETTE
HEADED GUIDE BUSH
FUHRUNGSBUCHSE MIT BUND
1005 L série longue k6 1005 C  série courte m6
O O LU Y ™ 60-64 HR'C” Rt %
Ron(l/— — Rn:0,<4/— ‘ ‘ RG:EF/— RuzO(l/— ‘ ‘
[
] A [
e 2y |8 k= €l
m| o - - - -—it+ Bl o m|l o - - @ Q‘)
b v R T Vs sl
] 1 Ty
g f ©)# 0,01 A
13 ) i ~3 Eor | |
B H N E-or | | - B
L9 - L -
Mat : 100 C6 ¢ D<18
Acier allié, cémenté, trempé ¢ D 220

REF. 1005 D=30 L=63 mm = 1005-30-63 ( Fabrications spéciales sur demande )

8 10 12 14 16 18 20 25 30 32 40 50 63
B 14 16 18 20 22 24 26 32 38 40 50 63 80

R Maxi 0,4 0,4 0,4 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
C 18 20 22 24 26 30 32 38 44 44 56 71 90

4 4 4 5 5 6 6 7 7 7 8 12,5 12,5

8 10 12 14 16 18 20 25 30 32 40 50 63

12,5

16 /

20 6
2 /m

75 1005 C
32 -
37 \ SERE
40 \ COURTE
46 N
50
56
63
67

I/_\
70 / N\
w17 KO
80 1005 L
86
100 B
106 \ SERE
125 \LONGUE/
140
160
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RABOURDIN INDUSTRIE  fisiimi e ooy om0 AT soness

COLONNE DE GUIDAGE
NF E 63-504
COLONNEDE GUIDAGE

GUIDEPILLAR
FUHRUNGSSAULE

REF. 601

1006 g

1005 1001 @\ z o3
~ 1300 MPa 60 — 64 HR'¢” e
f-— | B — A N
| \‘ | | “% ! : ‘ ! Lg_ O;
| \ — - —2 1 - H—H-=— ¢
\
bﬁ4 blhj — T

0y

o

Mat : Acier allié, cémenté, trempé L-15

/s

REF. 601 D=20 L=240 mm = 601-20-240 ( Fabrications spéciales sur demande )

GAMME DISPONIBLE
0 6 7 7 7 7 9 9 11 13 13 15
E 4 4 4 5 5 6 6 7 7 7 8
C 18 20 22 24 26 30 32 38 44 44 56
L O x| 8 |x| 10 [ x| 12 | x| 14 | x| 16 | x| 18 [ x| 20 | x| 25 | x| 30 | x| 32 | x] 40
40 |16 18 22 18
50 22 22 22
60 |18] 20| 22 22 25 25 25
70 22 25 25 25 25
80 |18] 20| 22 22 25 25 25 32
90 25 25 25 25 25 32
100 25| 25 25 25 25 25 32 36 36| 36
110 32 32 32 36
120 32| 32 32 32 36 36| 36 | 45|
130 32 32
140 32| 32 32 32 36 36 36 45
160 32 32 36 36 45 45 45
180 32 36 45 45 45 45
200 32 36 36 45 45 45 56
220 32 36 45 45 45 45 56
240 32 45 45 45 45 56
250 36 36 45 45 45 45 56
260 45 45 56 56 63
280 45 45 56 56 63
300 45 56 56 63
320 56 56 56 63
360 56 56 56 63
400 63 63 63
450 71
500 71
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

COLONNE ARETENUE INFERIEURE PARVIS REF. 5410

COLONNEARETENUEINFERIEUREPARVIS
BOTTOM RETAINED PILLAR
SAULE MIT UNTERER SPERRVORRICHTUNG

F L
pDhe 60OHRC ¢

9D2
!
|

=

¢D1 md

REF.5410 D =20 L=80 =  5410-20-80

GAMME DISPONIBLE

D1 16 20 32 40
D2 M10 M10 M12 M12
c 6 8 12 16
F 23 28 50 60
G 22 22 27 27 w
H 27 27 42 42 (7))
D (/2]
. 20 25 40 50 =
80 ) w
100 (O)
125 <
140 Q
)
3-17 v2i m o



RABOURDIN INDUSTRIE  fisiimi e ooy om0 AT soness

ENSEMBLE COLONNE ARETENUE INFERIEURE

NF E 63-050 SO 9182 REF. 5411
ENSEMBLE COLONNE A RETENUE INFERIEURE
BOTTOM RETAINED PILLAR
SAULE MIT UNTERER SPERRVORRICHTUNG
Ensemble / Assembly REF. 5411
h4 D1 < 40
o POThspr>s0_ |
L £1-03 rayons
9 D2 g1 ~ 1070 MPa  60'9 HRC ¢ Alésage
alini | | D1M6
%l ~1 ;.3; |
s ——— % =%
st B X )%50 bg ‘S—o
‘J D2/2 maxi 9 D1 AL f E% j “FW
0 f v’
S 903 *
REF. 5511 * Renouvellement du stock, avec trou taraudé.
REF. 5412

REF. 5411 D1=25 L=125 =  5411-25-125

GAMME DISPONIBLE

A -- -- 10 12 16 16 16 18 24 30 30
B -~ -~ M5 Mo M8 M8 M10 M12 M16 M20 M20

D2 1,6 1,6 2,5 2,5 4 4 4 4 6 6 6
D3 14 18 23 28 35 37 45 55 70 87 107
E1 4 4 6 6 10 10 10 10 16 16 16
E 1,7 1,7 2,7 2,7 4,2 4,2 4,2 4,2 6,2 6,2 6,2
D1

12 16 20 25 30 32 40 50 63 80 100

80
100
125
140
160
180
200
224
250
280
315
355
400
450
500
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax: +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

ENSEMBLE COLONNE ARETENUE MEDIANE

NF E 63-051 1SO 9182 20 st
ENSEMBLE COLONNE ARETENUE MEDIANE
CENTRERETAINED PILLAR
SAULEMIT MITTELBUNDBEFESTIGUNG
Ensemble / Assembly REF. 5421
rayons
606 HRC ~ 1070 MPa radus | ¢D1 h5
3 B a
[ 1 T 1
s |
= T - i B Tz | || D3
s 15 | "
f | '77]/I '
4 -D2/2 mad L1 prom DT HS \F ‘ \
- - \
0 t f 1
- L- — D1 M6 h5
REF. 5511 REF. 5422

REF. 5421 D1=150 L =250 =  5421-50-250

GAMME DISPONIBLE

D2 2,5 4 4 4 6 6 6
D3 28 37 45 55 70 87 107
E 2,7 4,2 4,2 4,2 6,2 6,2 6,2
L1 25 32 63 80 100 125 160
D1

25 32 40 50 63 80 100

125
140
160
180
200
224
250
280
315
355
400
450

3-17 v2i
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RABOURDIN INDUSTRIE  fisiimi e ooy om0 AT soness

ENSEMBLE COLONNE ARETENUE INFERIEURE
DEMONTABLE nNFE63-058 1509182 REF. 5431

COLONNEARETENUEINFERIEUREDEMONTABLE
BOTTOM RETAINED DEMOUNTABLE PILLAR
AUSBAUBARE SAULE MIT BUND

Ensemble / Assembly REF. 5431

1
E

* Renouvellement du stock, avec trou taraudé o «QLDB rﬂ"ﬂj
* Internal thread will be available when renewing existing stock 3‘ |
Sun |
I V/ ‘
4 | |
: - o
rayon ~
ro)cliius —— ‘Wro = 1070 MPa ¢D1 M6 j6 ‘
yon + - -
% D1 j6 | radius | 600 HRC rayons i
&l ! ' L rodius REF. 527
gl = ¢
e
s |V

=
9 D4*

h5 > 40
20 | L D3 [9D1h4 < 40 20 _ W

REF. 5432 REF. 5522

REF. 5431 D1 =32 L =200 =  5431-32-200

GAMME DISPONIBL
D2 M8 M8 M8 M8 M10 M12
D3 26 32 40 50 63 76
D4 M5 M6 M8 M10 M12 M16
E 20 25 32 40 50 63
W 4 4 5 5 6 10
Nb de brides 5522 3 3 3 4 4 4
M 6 8 10 12 16 16
L b1 20 25 32 40 50 63
80
100
112
125
140
160
180
200
224
250
280
315
355
400
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

]

(’//

\ \

N
N

)

D2/2 maxi

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

DLONNE 5411 ET 5421

E-mail : industrie@rabourdin.fr

¢ D2 h10

Demi—jonc
Semi-ring

o

0~

N° 3-17

GAMME DISPONIBLE
22,5 26 28 36 46 57 74 94
4 4 4 4 6 6 6

30 32 40 50 63 80 100

GUIDAGE LISSE



RABOURDIN INDUSTRIE  fisiimi e ooy om0 AT soness

SEMI-BLOCAUTOLUBRIFIANT

NF E 63-072 /073 REF. 5630
SEMI-BLOC AUTOLUBRIFIANT
DEMOUNTABLE BLOCK WITH SELF LUBRICATING BUSH
SAULENBLOCKE MIT SINTERMETALLFUHRUNG
Ensemble / Assembly REF. 5630 REF.5631
. B _ l;ou(;spt?g)nur goupille D4 _ ‘¢ D1 >40- h5 ‘ |
X X Holes for dowel D4 optional 4 07
x e
ST fz \ @ AT |
< & — .
> T
J7an\) k AN
Y ) = =
| I
A REF.5411
D1 = 12 —> 25 : ¢D2 et/and ¥D3 x2 = ‘
B Eipe N, o
X X T B | N
g AxB
© — —
> 1)Embase livrée percée lamée sans trou de goupille. &
< \ 1)Block delivered drilled and without hole for dowel
. 2)Sur demande : sans pergage ni lamage #D2,8D3 N\I ‘ N !
\ 2)0n request : without drilling #D2,¢D3 1 1
3)Sur demande : réalisation du goupillage #D4
3)0n request : hole for dowel #D4 REF.5632

REF. 5630 D1=16 L =140 =  5630-16-140

* sur demande

GAMME DISPONIBLE

D2 6,6 6,6 9 9 9 11 14 18 22 26
D3 12 12 16 16 16 18 22 28 36 40
D4 6 6 8 8 10 12 16 16 20 20
A 32 40 45 56 71 85 112 132 160 200
B 56 71 80 90 112 132 160 200 250 315
E 12,5 16 18 18 20 25 28 40 45 56
H 7 7 9 9 9 11 13 17 21 25
X 21 26,5 30 35,5 45 53 66 80 100 125
Y 8,5 12,5 12,5 17,75 25 30 40 45 56 70
H1 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160

L D1 12 16 20 25 30 32 40 50 63 80 100

80

100

125

140

160

180

200

224

250

280

315

355

400 *

450 *

500

3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

SEMI-BLOC AVEC BAGUE LAITON

NF E 63-075/ 072 REF. 5680
SEMI-BLOC AVEC BAGUE LAITON
DEMOUNTABLE BLOCKWITH BRASS BUSH
SAULENBLOCKE MIT MESSINGBUCHSEN
Ensemble / Assembly REF. 5680
D1 = 32 100 : 9D2 et/and #D3 x4 ¢ D1 <40: h4 REF. 5681
= -> . 902 et/and #DS x - : | ‘
Trous pour goupille D4 ;
; Trous po L b AT T
— - Holes for dowel D4 optional ¢ D2
X X ‘ »‘ —-— |
[ (25 st ) W/u N7
| | = -
> —
' -—
@ — - F Ay
o]
% D3 .
— |- t
D1 =20 —> 25 : ¢D2 et/and ¥D3 x2 gl | S\ | ; o
= 7] \|
B | ] |
- X X - ! A | I?
- -— - A x B
) [ (CD | — A 1)Embase livrée percée lamée sans trou de goupille. ‘
> ' 1)Block delivered drilled and without hole for dowel J§
< . \ ‘ B 2)Sur demande : sans pergage ni lamage #D2,8D3
! K /A 2)0n request : without drilling #D2,6D3 N\l N i
! \ ) 3)Sur demande : réalisation du goupillage #D4
3)0n request : hole for dowel #D4 REF. 5632
REF. 5680 D1=20 L =160 =>  5680-20-160
GAMME DISPONIBLE
D2 9 9 9 11 14 18 22 26
D3 16 16 16 18 22 28 36 40
D4 8 8 10 12 16 16 20 20
A 45 56 71 85 112 132 160 200
B 80 90 112 132 160 200 250 315
E 18 18 20 25 28 40 45 56
H 9 9 9 11 13 17 21 25
X 30 35,5 45 53 66 80 100 125
Y 12,5 17,75 25 30 40 45 56 70
H1 32 40 50 63 80 100 125 160
L b1 20 25 32 40 50 63 80 100
100
125
140
160
180
200 w
224 [75)
250 (/2]
280 |
315 L
355 (O]
400 g
450 —
>
o
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Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

RABOURDIN INDUSTRIE

SEMI-BLOC AVEC BAGUE LAITON AVEC INSERTS

NF E 63-075 /072 s
SEMI-BLOC AVEC BAGUE LAITON AVEC INSERTS
DEMOUNTABLE BLOCKWITH BRONZE BUSH WITH INSERTS
SAULENBLOCKE MIT MESSINGBUCHSEN MIT EIN SATZEN ZUM EIN PRESSEN
Ensemble / Assembly REF. 5683
D1 = 32 => 100 : D2 et/and ¢D3 x4 6 D1 <40 h4 REF. 5682

B Trous pour goupille D4 ¢ D1 >40: h5 i
en option - ~ T !
XX Holes for dowel D4 optional ¢ D2
I *‘ ~ |
& - W |
8 L |
<< ” ! = .
o A - -
' s -
\ N | <t
— n
12 D3 m
D1 =20 —> 25 : ¢D2 et/and ¥D3 x2 %y ﬂ x
al | I
B = 7] |
- . p Ll 1
| Y Y | Iﬁ
Ax B
i (5
>_‘ N 1)Embase livrée percée lamée sans trou de goupille. ‘
< } i 1)Block delivered drilled and without hole for dowel J§
> 2)Sur demande : sans pergage ni lamage #D2,8D3 N\I ‘
\ L 2)On request : without drilling #D2,6D3 N |

3)Sur demande : réalisation du goupillage #D4

3)0n request : hole for dowel ¢D4 REF. 5632
REF. 5683 D1=20 L=160 = 5683-20-160
GAMME DISPONIBLE
D2 9 9 9 11 14 18 22 26
D3 16 16 16 18 22 28 36 40
D4 8 8 10 12 16 16 20 20
A 45 56 71 85 112 132 160 200
B 80 90 112 132 160 200 250 315
E 18 18 20 25 28 40 45 56
H 9 9 9 11 13 17 21 25
X 30 35,5 45 53 66 80 100 125
Y 12,5 17,75 25 30 40 45 56 70
H1 32 40 50 63 80 100 125 160
L b1 20 25 32 40 50 63 80 100
100
125
140
160
180
200
224
250
280
315
355
400
450

3-17 v2i




Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

SEMI-BLOC ABILLES COURSE LIMITEE DE HAUTE ﬂ
PRECISION nNrE63-072 REF. 5670 -
SEMI-BLOC A BILLES COURSE LIMITEE DE HAUTE PRECISION E
DFMOUNTABLE BI:OCKWITH BRASS ?USH <
SAULENBLOCKE FURENDLOSKUGELFUHRUNGEN w
Ensemble / Assembly REF. 5670 REF. 5671 o

D1 = 32 => 50 : ¢D2 et/and #D3 x4 0 D1 <50: h4 ‘ <
B Trous pour goupille D4 ¢ D1 >50: h5 W ‘ Q

en option = — )

o

X Holes for dowel D4 optional ﬂ ¢ D2
} \

) A A W | \ A
2 L |
v

N

A
Y, Y
@Y
f >
@ '
|

% 4
\\/

\

H']iUG5

VA

AR A7\ ! !
, (D N2 » ‘B I =
Ly — N
D3 S
DI = 12 => 25 : 9D2 et/and 9D3 X2 = N t
5 % L‘j\ | \| 14
' A | | Iﬁ

Sur demande : réalisation du goupillage #D4
On request : hole for dowel $D4 REF. 5632

B AxB _
‘ \ 1)Embase livrée percée lamée sans trou de goupille.
- > / 1)Block delivered drilled and without hole for dowel &
- A 2)Sur demande : sans percage ni lamage $D2,8D3 & \I |
! 2)0n request : without drilling #D2,8D3 NN \
3)
3)

REF. 5670 D1=25 Course/Stroke = 97 L=200 => 5670-25-97-200

Ensemble assemblé a la commande

GAMME DISPONIBLE

D2 6,6 6,6 9 9 9 11 14
D3 12 12 16 16 16 18 22
D4 6 6 8 8 10 12 16

A 32 40 45 56 71 85 112

B 56 71 80 90 112 132 160

E 12,5 16 18 18 20 25 28

H 7 7 9 9 9 1M 13

X 21 265 30 355 45 53 66

Y 8,5 12,5 12,5 17,75 25 30 40

H1 20 25 32 40 50 63 80
Type 1 2 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3
Z 23 | 30 | 30 | 38 | 48 | 38 | 48 | 61 | 48 | 61 | 78 | 61 | 78 | 98 | 78 | 98 | 123 | 98 | 123 | 158
g‘t’:‘;:s 25| 38| 44| 62| 80| 60| 74 | 103| 69 | 97 [134| 94 | 128|161 | 112|153 | 207 | 153 | 202 | 269
D1

) 12 16 20 25 32 40 50
700

125

140

160

180

200

224

250

280

315

355

400
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SEMI-BLOC ABILLES COURSE ILLIMITEE

REF. 5660
NF E 63-072
SEMI-BLOC A BILLES COURSE ILLIMITEE
DEMOUNTABLE BLOCK WITH RE-CIRCULATING BALL BUSH
SAULENBLOCKE MIT ENDLOSKUGELFUHRUNGEN
Ensemble / Assembly REF. 5660
D1 = 30 —> 80 : #D2 et/and #D3 x4 — 6 DI <40: ha REF. 5661
- B _ en Opt?on goup —— M
X X Holes for dowel D4 optional A
- .9 D2
I (5 Iz ‘ i ‘ ;EJ
TR ¢ V7N A
< ( ) A 2 )
| A ] = E ~
>—‘ I‘ s s
6\ & i
Y \ J » | |
¢ D3
D1 = 12 —> 25 : ¢D2 et/and #D3 x2 5 5|
; g UL
T = EE |_‘_|‘ 1 N
X X NI
Ax B
>—‘ 1)Embase livrée percée lamée sans trou de goupille. :
<< 1)Block delivered drilled and without hole for dowel & N
> .
\ 2)Sur demande : sans pergage ni lamage #D2,8D3
Y 2)0n request : without drilling ¢D2,4D3 [\\\ \I N N

3)Sur demande : réalisation du goupillage #D4
3)0n request : hole for dowel ¢D4 REF. 5632

REF. 5660 D1 =30 L =200 > 5660-30-200

GAMME DISPONIBLE

D2 6,6 6,6 9 9 9 11 14 22
D3 12 12 16 16 16 18 22 36
D4 6 6 8 8 10 12 16 20
A 32 40 45 56 71 85 112 160
B 56 71 80 90 112 132 160 250
E 12,5 16 18 18 20 25 28 45
H 7 7 9 9 9 11 13 21
X 21 26,5 30 35,5 45 53 66 100
Y 8,5 12,5 12,5 17,75 25 30 40 56
H1 20 25 32 40 50 63 80 125
4 27 30 35 45 54 72 90 150

L D1 12 16 20 25 30 40 50 80

80

100

125

140

160

180

200

224

250

280

315

355

400
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

ROULEMENTABILLES LINEAIRE 5
REF. 5711 1
=
ROULEMENT A BILLES LINEAIRE m
RE-CIRCULATING BALL BUSH <
ENDLOSKUGELFUHRUNG
L
)
<
=
=
O
L _Montage dans alésage HE
[ T] (O o
Prévoir  } ! ‘
des circlips } =
(non fournis) V ’ o w@@mﬁ;‘
cc IS
! ..
QO A
| A VP I © qu— =
¢g40 h4 hthe /\\‘1;‘( D S T U U | (*)// =
M o~ NN AN N NN N LT
2Dl © T
—»s%‘ = =Y
|
0
L*O,ZS
température d’utilisation : -30" & +80°C D o

REF.5711 D1=25 > 5711-25

* sur demande
* on request

GAMME DISPONIBLE

Classe | ] v

D1 12 16 20 25 30 40 50 80

D2 22 26 32 40 45 60 75 120

L 27 30 35 45 54 72 90 150
Capacité de charge en Kg 47 73 124 187 275 490 840 1971

montage linéaire
D1 12 16 20 25 30 40 50 80
REF. 5711 * *
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COLONNE DEMONTABLEAFIXATION MEDIANE

REF. 5719
COLONNE DEMONTABLE A FIXATION MEDIANE
CENTRE RETAINED DEMOUNTABLEPILLAR
WECHSEL-FUHRUNGSSAULE MIT MITTELBUNDBEFESTIGUNG
Ensemble / Assembly REF. 5719 1
- L o |
~ L1 L 12 _ Z ] ?
15 L4 #D2 H6kS s
L3 <
__ %
I =

< \ B < o)

= I I | [ | 11 a

S ' = e

)
7 Z
o L =
S o e
=
REF.5719 D=32 L=220 > 5719-32-220

D5 L1 L2 L3 L4 L5 D1 D2 D3 M D L REF. 5719
40 65 70 13 9 3 M27 x 1 28 32 -- 16 135
44 65 70 13 9 3 M30 x 1 32 36 -- 20 135
44 90 110 17 9 3 M30 x 1 32 36 -- 20 200
55 74 91 22 11 4 M39 x 1 40 45 M8X16 25 165
55 110 105 22 11 4 M39 x 1 40 45 M8X16 25 215
55 110 110 27 11 4 M39 x 1 40 45 M8X16 25 220
65 110 110 27 11 4 48 x 1 50 56 MB8X16 32 220
65 112 128 35 11 4 W48 x 1 50 56 M8X16 32 240
81 110 110 27 11 4 M60 x 1 63 70 M8X20 40 220
81 112 128 35 11 4 M60 x 1 63 70 M8X16 40 240
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ENSEMBLE COLONNE CYLINDRIQUE e o
NF E 63-121 1SO 9182 . :II
ENSEMBLE COLONNE CYLINDRIQUE m
BOTTOM RETAINED PILLAR
ZYLINDRISH SAULE <
1]
)
<
=
=
o
y Ensemble / Assembly REF. 5721
¢ D1 <50: h4
o ¢ D1 >50: hd
F1 z 8:% 620 HRC =~ ~
] PN rayon
395 Trempé 4 ceur
e Ro-005— / ¢ Alésage
] ¢ D1M6 \
% R —t—
_ _ _ _ 7 i
o
su‘ | %1 bﬁ
A s r=
D2/2 K - e /]
B - 9 D3 L
** Renouvellement du stock, avec trou taraudé pour les $20 a ¢80
REF. 5511 REF. 5725

REF. 5721 D1=25 L=140 = 5721-25-140

GAMME DISPONIBLE

D2 1,6 1,6 2,5 25 4 4 4 6 6
D3 14 18 23 28 37 45 55 70 87
A -- -- 10 12 16 16 16 28 36
D4 -- -- M5 M6 M3 M10 M10 M10 M12
E1 4 4 6 6 10 10 10 16 16
E 1,7 1,7 2,7 2,7 42 4,2 4,2 6,2 6,2
D1

12 16 20 25 32 40 50 63 80

100
125
140
160
180
200
224
250
280
315
355
400
450
500

3-17 v2i m
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COLONNE CONIQUE

NF E 63-121 1SO 9182

COLONNE CONIQUE
TAPER PILLAR
KONISH SAULE

REF. 5722

Ensemble / Assembly REF. 5722 # DI <30: h4
. g D1 >50: hb
** Renouvellement du stock, avec trou taraudé pour les 920 d ¢80 ‘
r@q Conicité : 8 40 Trempé & ceur 93 HRC \
‘ S i Ra=0,0 RO ‘
| &l ‘ -
- - e |
‘ f w \\L |
‘ — 5 |
i NERE ‘ \
L2 s /; ) \
REF. 527 i
B C-05 ' ’
REF. 5726
REF.5722 D1=25 L=125 C=45 = 5722-25-12545
GAMME DISPONIBLE
D2 M5 M6 M6 M8 M8 M8 M10 M12 M16
L2 14 14 14 18 18 18 25 28 36
D5 - - M5 M6 M8 M10 M10 M10 M12
L5 - - 10 12 16 16 16 22 22
Ensemble / Assem bly REF. 5722
c 23 28 38 35| 45| 48 | 61 [48]61|78] 61| 78 | 77 | 97 91
L D1 12 16 20 25 32 40 50 63 80
100
125
140
160
180
200
224
250
280
315
355
400
450
500

m 3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

BAGUED'EMMANCHEMENT CONIQUE REF. 5731 o
NF E 63-122 1SO 9182 ) :II
BAGUE D'EMMANCHEMENT CONIQUE m
BUSH FOR TAPER PILLAR
HALTEBUCHSE KONISH <
LU
o
<
a
=2
o
Ensemble / Assembly REF. 5731
[T] Y
| i ‘
| 2 |
£ |l =
! ~ 4] 1 OO0 o
‘ o AS IR SNIRSY |
| ASS
— ‘ |
Y
¥ N
REF. 527 - s : o
| B H | P n /g > /
T 7 L7 V)
¢ D2 H6 md
REF. 5522 REF. 5736 - " =~
REF.5731 D1=25 H=38 2>  5731-25-38
GAMME DISPONIBLE
D2 22 28 32 40 50 63 80 90 110
D3 22 29 32 41 51 65 84 100 125
D4 25 32 36 45 56 70 90 110 135
W 3 3 4 4 5 5 6 10 10
P 10 10 12 12 15 15 18 20 20
Nb de brides 5522 2 2 2 2 3 3 3 4 4
Ensemble / Assembly REF. 5731
H D1 12 16 20 25 32 40 50 63 80
23
30
38
48
61
78
98
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D2

62%2 HRC

¢ D1
$ D2 mb

22

28

32

50

63

80

18
23
30
38

D1

12

16

20

32

40

50

48

61

78

98

123

158
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax: +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

BAGUE BRIDEE COURTE

NF E 63-123

BAGUE BRIDEE COURTE
DEMOUNTABLE SHORT SPIGOT BUSH
BUCHSE KURZER ANSATZ

REF. 5733

GUIDAGE A BILLES

Ensemble / Assembly REF. 5733 (REF.5737 + REF.527 + REF.5522)

T W 62 HRC -

REF. 5741

A

i 77778 | NI

REF. 527 i \ \i A ;
) i ) T

REF. 5522 REF. 5737

¢ D4
¢ D3

)i010:01010:0:010:0:01010x]

¢ D2 k5

REF. 5733 D1=16 H =238 > 5733-16-38

GAMME DISPONIBLE
D2 22 28 32 40 50 63 80 90 110
D3 22 29 32 41 51 65 84 100 125
D4 25 32 36 45 56 70 90 110 135
W 3 3 4 4 5 5 6 10 10
P 10 10 12 12 15 15 18 20 20
Nb de brides 5522 2 2 2 2 3 3 3 4 4
Ensemble / Assembly REF. 5733
H b1 12 16 20 25 32 40 50 63 80
18
23
30
38
48
61
78
98
123
158
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Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

RABOURDIN INDUSTRIE

BAGUE BRIDEE LONGUE REF. 5734

NF E 63-123

BAGUEBRIDEELONGUE
DEMOUNTABLE LONG SPIGOT BUSH
BUCHSE LANGER ANSATZ

Ensemble / Assembly REF. 5734 (REF.5738 + REF.527 + REF.5522)
] W 627HRC
| ‘
! A A
| o= N
| O E
! e 7REF. 5741/7 =5 2 | | %
[ e
i °E s 7
REF. 527 —
‘ | g |
W - 402 H6 k5
P | H -
REF. 5522 REF. 5738
REF. 5734 D1 =40 H =61 > 5734-40-61
GAMME DISPONIBLE
D2 22 28 32 40 50 63 80 90 110
D3 22 29 32 41 51 65 84 100 125
D4 25 32 36 45 56 70 90 110 135
W 3 3 4 4 5 5 6 10 10
P 25 32 36 40 45 50 63 63 70
Nb de brides 5522 2 2 2 2 3 3 3 4 4
Ensemble REF. 5734
H D1 12 16 20 25 32 40 50 63 80
18
23
30
38
48
61
78
98
123
158
m 3-17 v2.i
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=
N

MITBUND UND GEWINDE

GUIDAGE A BILLES

Ensemble / Assembly REF. 5735

NF E 63-125
62*? HRC

¢D2 H6 kb

GAMME DISPONIBLE

32 40 50 63 80
32 36 45 56 70 90
40 44 55 65 81 100
3 3 3 4 4 5
5 6 7 7 8 10
M27 x1 M30 x1 M39 x1 M48 x1 M60 x1 M76 x 1
16 20 25 32 40 50
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Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

TABLEAU DE CORRESPONDANCE ENTRE LES BAGUES ET LES
CAGES ABILLES ET INDICATION DE LA COURSE

TABLEAU DE CORRESPONDANCE ENTRE LES BAGUES ET LES CAGES ABILLES ET INDICATION DE LA COURSE
REFERENCE CHART FORBALL BUSHES AND CAGES AND RELATED STROKES
TABELLE ZURERMITTLUNG DER KUGELKAFIGS

A Longueur de la cage a billes / Overall length of ball race
C1 Course maxi en mm / Stroke maxi in mm
D1 Diameétre de la colonne / Diameter of the pillar
H Longueur H de la bague / Length H of the bush
D1 12 16 20 25 32 40 50
H A C1 A 1 A 1 A C1 A C1 A 1 A 1
18 23,6 20
23 38,6 50 35,8 34
30 38,6 50 35,8 44 35,3 38
38 448 62 46,1 60 45,4 50
48 53,8 80 53,3 74 54,8 69 59,3 72
61 65,8 104 67,7 103 68,9 97 70,5 94 70,6 85
78 85,7 139 87,7 134 87,3 128 84,2 112 92,9 119
98 106,5 172 104,1 161 104,6 153 109,5 153
123 131,8 207 134,4 202
158 167,6 269
Bag a 0 O pigot b =
D1 12 16 20 25 32 40 50 63 80
H A C1 A 1 A Cc1 A 1 A C1 A 1 A 1 A c1 A 1
18 38,6 [ 50
23 386 (| 50 | 388 | 50 | 425 53
30 446 | 62 | 448 | 62 | 49,7 | 67 | 50,1 59
38 53,8 | 80 | 56,9 | 82 | 59,5| 78 | 59,3 | 72
48 62,8 | 98 | 67,7 | 103|689 | 97 | 70,5 94 | 70,6 | 85
61 785 | 125 | 78,3 | 116 | 87,3 | 128 | 84,1 | 112 ] 929 | 119
78 96,5 161 | 97,1 | 153 | 104,1| 161 | 104,6]| 153 | 109,5| 153
98 120,9( 193 | 118,2| 180 | 126,1| 186 |127,1| 184
123 152 | 234 | 154 | 224
158 187,21 290
3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06
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TABLEAU DE CORRESPONDANCE ENTRE LES BAGUES ET LES
CAGES ABILLES ET INDICATION DE LA COURSE

TABLEAU DE CORRESPONDANCE ENTRE LES BAGUES ET LES CAGES ABILLES ETINDICATION DE LA COURSE

REFERENCE CHART FORBALL BUSHES AND CAGES AND RELATED STROKES

TABELLE ZURERMITTLUNG DER KUGELKAFIGS

A Longueur de la cage a billes / Overall length of ball race
Cc1 Course maxi en mm / Stroke maxi in mm
D1 Diameétre de la colonne / Diameter of the pillar
H Longueur H de la bague / Length H of the bush
Bag a ong ong D ot b RE]
D1 12 16 20 25 32 40 50 63 80
H A 1 A C1 A (o7 A C1 A (0] A C1 A 1 A C1 A 1

18 53,6 [ 80

23 536 80 | 59,8 92 | 645| 97 | 689 | 97

30 658 | 104 | 71,3 | 110 | 78,3 | 116 | 81,7 | 116 | 91 126

38 778 | 128 | 785 | 125 | 87,7 | 134 | 929 | 139 | 97,8 | 139 |109,5| 153

48 89,3 | 146 | 97,1 | 153 |104,1| 161 |104,6] 153 | 126,1| 186

61 106,5| 172 |115,3| 184 |118,2] 180 |134,4| 202

78 132,1( 216 |138,6] 221 | 151 | 236

98 159 | 262 |167,6| 269 | 168,6| 267
123 193,5| 317 |203,8( 323
158 237 | 390

D1 12 16 20 25 32 40 50
H A 1 A 1 A 1 A 1 A 1 A 1 A C1
11 20,6 14 20,8 14 24,5 17 26,6 12
15 26,8 26 28,1 24 31,3 22 31,3 14
19 31,7 31 36 31 36,9 27
24 40,7 40 42,5 38 43,4 30
31 454 50 48,1 49 50,2 44 51,4 36
39 57 58 59,7 53
3-17 v2i m
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MONTAGES ET CALCUL DE COURSE

NF E 63-120

MONTAGES ET CALCUL DE COURSE
FITS AND STROKE CALCULATION
MONTAGEN UND ANSCHLAG-BERECHNUNG

Détermination de la course
Determination of the stroke

C1

L
oD
<y
J ‘
| : | .

| A A '

| L

\
Calcul de la course C1 : Calcul de la course C3:
Stroke calculation C1: Stroke calculation C3:
C1=2(U-S) C3=2(U+T-2S)
Course de la cage = C1/2 Course de la cage = C3/2
Cage stroke = C1/2 Cage stroke = C3/2

*voir réf. 5732, 5733, 5734, 5735 : T=H, si P existe alors T=H+P
*To seeref. 5732, 5733, 5734, 5735 : T=H , if P exists then T=H+P
* voir réf. 5741 / to see ref. 5741 : U=A-(E+D)
* minimum d'engagement / minimum engagement : S

m 3-17 v2i




Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

MONTAGES ET CALCUL DE COURSE

NF E 63-120

MONTAGES ET CALCUL DE COURSE
FITS AND STROKE CALCULATION
MONTAGEN UND ANSCHLAG-BERECHNUNG

GUIDAGE A BILLES

9 D1

¢ D1 Colonne cylindrique Colonne a _
= Cylindrical pillar emmanchement conique
‘ Taper pillar
<< T >

Minimum d'engagement
Minimum engagement

— 7

Y ‘ I
< ,—kg’m

DISPONIB
D1 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100
S 8 8 10 13 16 19 23 24 24 29

Les colonnes peuvent étre montées indifferemment dans les parties supérieures ou inférieures.
The pillars can be installed in both top and bottom plates.

3-17 v2i m
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EXEMPLE DE CALCUL DE COURSE

EXEMPLE DE CALCUL DE COURSE
EXAMPLE OF STROKE CALCULATION
BEISPIELDERANSCHLAG-BERECHNUNG

Exemple de calcul de la course C1 pour un montage avec une bague bridée courte Réf. 5733
et une cage a billes Réf. 5741, sur une colonne de diamétre D1 = 40 mm

1) Choix de la BAGUE BRIDEE COURTE Réf. 5733 :

D1 =40 mm = prenons une longueur H =61 mm, donc P =15 mm

2) Choix de la CAGE A BILLES Réf. 5741 : H

D1 =40 mm = donc D=3,9 mm et E=5,3mm
calcul de la longueur minimum de la cage a billes, pour la bague bridée courte de diamétre.

D1 =40 mm et de longueur H = 61 mm : - A ‘5+
Lmini=H+P+D = L mini=61+ 15+ 3,9
L mini = 79,9 mm it
choix d'une cage a billes de longueur A > L mini : f
D1=40 et A>79,9 =  prenons une longueur A = 84,1 mm Dolle . Eoller

3 ) Calcul de la course C1 entre la BAGUE BRIDEE COURTE Réf. 5733 et CAGE A BILLES Réf. 5741 :
choix du minimum d'engagement S :
D1 =40 mm = donc S =19 mm
D1 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100
S 8 8 10 13 16 19 23 24 24 29

calcul de la longueur U de la cage a billes :
U=A-(D+E) = U=84,1-(39+53)

U=74,9 mm
calcul de la course C1 :
c1=2(U-S) == C1=2(74,9-19)

C1=111,8 mm
C1=112 mm

Example of stroke calculation C1 for a fit with a short spigot bush Ref. 5733

and a ball race Ref. 5741, on a pillar diameter D1 = 40 mm

1) Choice of the SHORT SPIGOT BUSH Ref. 5733 : 2

D1 =40 mm = for alength H=61 mm, so P=15mm

2) Choice of the BALL RACE Ref. 5741 : H

D1 =40 mm = so D=3,9mm and E =5,3 mm
minimum length calculation of the ball race, for the short spigot bush of diameter

D1 =40 mm and length H = 61 mm : - °¢
Lmini=H+P+D = L mini=61+15+39 Lo ]
L mini=799 mm | POSSEE
choose a ball race of length A > L mini : ) £ f
D1=40 and A>79,9 = foralength A=841mm DA
3 ) Calculation of the stroke C1 between the SHORT SPIGOT BUSH Ref. 5733 and BALL RACE Ref. 5741:
choice of minimum engagement S :
D1 =40 mm = so S =19 mm
D1 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100
S 8 8 10 13 16 19 23 24 24 29

length U calculation of ball race :
U=A-(D+E) = U=84,1-(39+53)

U =749 mm
stroke C1 calculation :
Cl1=2(U-8S) = C1=2(749-19)
C1=111,8 mm
C1=112 mm

m 3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

CAGE ABILLES (72}

L

NF £ 6512 REF. 5741 =

CAGE A BILLES m
BALL RETAINERS

KUGELKAFIG <

1]

O]

<

Circlips 7B (@]

- |

o

jﬁ

Mat : Bronze spécial

REF. 5741 D1=25 A =595 2>  5741-25-59
** Nb de rangées de billes

** N° of rows of balls

GAMME DISPONIBLE

B 2 2 2,5 3,5 4 5 6,5 6 6
B1 3 3 4 5 6 7 8 8 8
B2 3 3 3,6 47 5,6 6.8 8,3 8,3 83
D 2,6 2.8 2.8 3,6 3,9 3.9 42 52 6,2

E 3 3 33 3.9 4.6 5,3 6 6 7

D1 12 16 20 25 32 40 50 63 80

N A A A A A A A A A

4 26,6 31,3

5 |206 20,8 245 31,3 36,9 434 514

6 | 236 28,1 36 425 50,2 59,7

7 26,8 31,7 40,7 48,1 57

8 35,3 454

9 39 50,1 59,3 70,6

10 358 42,5 54,8 92,9

1 |386 38,8 261 59,5 70,5 84,1

12 49,7 76,1 91 109,5

13 | 44,6 243 53,3 68,9 81,7 97,8

14 56,9 87,3 1046 1261 1271

15 78,3 92,9 1344

6 | 53,6 53,8 64,5 1182

17 67,7 87,7 1041 151 152 154

18 59,8 71,3 131,8

19 62,8 97,1 1153 138,6 167,6 168,6

20 65,8 78,5 101 120,9

21 106,5 187,2

22 85,7 1321 159 1935

23 89,3 165,8 203,8

24 778

25 96,5

27 237

3-17 2.



RABOURDIN INDUSTRIE i i iasie oun's Sromee. 205" 417 20Res

DE CAGE ABILLES FIXE -

FIXE

REF. 5721

X en fonction
de la course

X according to
the stroke

REF. 5741

REF. 5750

REF. 5738

REF. 3211

REF. 5522

Bas de course Haut de course
Bottom of stroke Top of stroke

* sur demande
* on request

GAMME DISPONIBLE
D1 32 40 50 63 80
REF. 5750

* * * * * *

94 3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax: +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

CANON DE PERCAGE TYPE A o e
DIN179
CANON DE PERCAGE TYPE A
DRILL JIG BUSH TYPE A
BUNDBOHRBUCHSETYPA
REF.2880 D=6 L=8 D2=3.1 = 2880-6-8-3.1
* sur demande
* on request
o 1t
R D2 - 1 192,71 34| 41| 51| 61| 8,1]10,1|12,1}15,1]18,1
‘W to | 18] 26| 3,3| 4 5 6 8 10| 12 | 15| 18 | 22
\
i L D 4 5 6 7 8 10|12 | 15| 18 | 22 | 26 | 30
10° | | | — 6 * *
-
X | : ——
i \ 9 . .
D2 F7 10 .
12 * * * * *
16 * * N N
20 . N *
28 B B
36 *

CANON DE PERCAGE A COLLERETTE TYPE B

DIN172

CANON DE PERGAGE A COLLERETTETYPEB
DRILL JIG BUSHTYPE B
BUNDBOHRBUCHSETYPB

REF. 2881

REF. 2881 D=6 L=8 D2=3.1 = 2881-6-8-3.1

* sur demande
* on request

¢ DI GAMME DISPONIBLE

D1 7 8 9 10 11 13 15 18 22 26 30 34
B\ H 2 2 251 25] 25 3 3 3 4 4 4 5
i ’ \ D2 de| 1 19|27]|34|41|51]|61]38,1]10,1112,1115,1]18,1
‘ a|18]|26]|33]| 4 5 6 8 10| 12 | 15| 18 | 22
ey
1%<‘ i - L b 4 5 6 7 8 10| 12 | 15| 18| 22 | 26 | 30
| ] 6 i
‘ 8 * * *
902 F7 — |
¢D nb 10 . .
12 . . . . .
16 * * * *
20 * * *
28 * *
36 *

3-17 v2i m
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RABOURDIN INDUSTRIE  fisiimi e ooy om0 AT soness

EJECTEURTETE CYLINDRIQUENON NITRURE

NF ISO 6751, ISO 6751, DIN 1530 REF. 644
EJECTEURTETE CYLINDRIQUE NON NITRURE
EJECTORPIN
AUSWERFERSTIFT MIT ZYLINDERKOPF
L*5
N o
g o
& o
Ra=3,2
! /- o= s
o g" " 0\7_ '
i - - 7 -
= A
0
-0,05
g* R Min. 1400 MPa
%;’ Mat : acier de nitruration

REF. 644 D=6 L=200 mm => 644-6-200 ( Fabrications spéciales sur demande )

) PO =

C E R D L 100 125 160 200 250 315 400 500
3 1

2 0,2 1,5
4 2
5 2 2,5
6 3
7 3 0,3 3,5
8 4
10 5
12 6

7
14 5 0,5 8
9

16 10
18 12
22 7 0.8 14
22 16
26 18
26 8 1 20

m Nouveaux -

3-17 v2i




Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

POINCONCYLINDRIQUE TETE CONIQUE
ACIER12% Cr NF E 63-109, ISO 6752, DIN 9861 REF. 711

POINCON CYLINDRIQUE TETE CONIQUE ACIER (12% CR) HWS
PUNCH (12% CR) HWS
LOCHSTEMPEL MIT KONISCHEM KOPF (12% CR) HWS

60-62 HR"c”
Téte recuite ~ 45HR"c”

0.2
K0

¢ D1 h6

60"

Mat : Acier 12% Cr

PROGRESSION DES DIAMETRES DE 0,05 EN 0,05 ENTRE 0,5 ET 1,00
PROGRESSION DES DIAMETRES DE 0,1 EN 0,1 ENTRE 1,00 ET 20,00

REF. 711 (ou 5811) D1=6,5 L=71 = 711-6,5-71 ( Fabrications spéciales sur demande )

POINCON / MATRICE

Progression des diametres de 0,05 en 0,05 entre @ 0,5 et 1,00
Progression des diametres de 0,1 en 0,1 entre @ 1,00 et la fin

D1 m K A D PO - ) PO B
05 09 L L
0,55 1 o1 71 100 o1 71 100
06 11 02
0,65 12 0,5 13,5
0,70-0,75 13 0,55 13,6213,9
0,80-0,35 14
000, ; 04 ,
0,90-0,95 16 06 14
1,00-1,10 18 0,65 14,1 a14,4
1,20-1,30 2 0,7 14,5
::,gg-:,?g 22 0,75 14,6 149
60-1, 25
180-190 ) 08 15
2 3 0,85 151215,
21-220 32 0,9 15,5
2,30-2,50 35 05 0,95 1562159
2,60-2,90 4 — —
3,00-3,40 45 a
3,50-3,90 5 3126 16,12 16,4
2,00-4,40 55 6,128 16,5
4,50 -4,90 6 81210 16,64 16,9
5,00- 540 65 -
550590 - 10,12 10,4 17
6,00- 6,40 8 10,5 1712174
6,50-740 9 10,6 210,9 17,5
7,50 - 8,40 10 -
55050 = 11 17,6a17,9
9,50 - 10,40 12 1 1M11a114 18
1050-1140 | 13 11,5 18,12 18,4
Eg'g,ﬁ 14 11,62 11,9 18,5
IV = 19 15 >
0Tk 12 18,6 24 18,9
14,50 - 15,00 17 121a124 19
1510-16,00 | 18 12,5 19,12 19,4
1610-17,00 | 19 15 1263129 195
1710-1800 | 20 '
18,10-1900 | 21 13 196219,9
1910-2000 | 2 1312134 20

3-17 v2i



RABOURDIN INDUSTRIE  fisiimi e ooy om0 AT soness

POINCON CYLINDRIQUE TETE CONIQUE

ACIERRAPIDE  NFE63-109, 1SO 6752, DIN 9861 REF. 751
POINCON CYLINDRIQUE TETE CONIQUE ACIER RAPIDE (HSS)
PUNCH (HSS)

LOCHSTEMPEL MIT KONISCHEM KOPF (HSS)

62-64 HR'C”
K82 Téte recuite ~ 50HR’C” T

D1 h6

2
a
I}
o
o~

60"
g D2

Mat : Acier rapide

PROGRESSION DES DIAMETRES DE 0,1EN0,1:1A 10

REF. 751 (ou 5812) D1=6,5 L=71 = 751-6,5-71 ( Fabrications spéciales sur demande )

Progression des diametres de 0,1 en 0,1 : 1 a 10

Tableau des dimensions A DISPONIB

D1 D2 K
1,00 -1,10 18 L
1,20 - 1,30 2 D1 4 100
1,40 - 1,50 2,2
1,60 -1,70 2,5 .
1,80-1,90 78 1a3

2 3
2,10 -2,20 3,2 3,10a6
2,30 - 2,50 3,5 05
2,60 -2,90 4 6,10a8
3,00 - 3,40 45
3,50 - 3,90 5 810410
4,00 - 4,40 55
4,50 - 4,90 6
5,00 - 5,40 6,5 1
5,50 - 5,90 7
6,00 - 6,40 8 12
6,50 - 7,40 9
7,50 - 8,40 10 13
8,50 - 9,40 11
9,50 - 10,00 12 1

11 13 14

12 14

13 15 15

14 16

15 17 1,5 16

16 18

m 3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

TE CONIQUE ACIER 12% Cr -

R (12% CR) HWS

HEM KOPF (12% CR) HWS

Téte recuite ~ 45HR"C”
—=|  Rayon

+02
K"o

60"

Mat : Acier 12% Cr

PROGRESSION DES DIAMETRES DE 0,1 EN 0,1

Progression des diametres de 0,1 en 0,1

GAMME DISPONIBLE

T

0,5

0,6

0,7

0,8

0,9
1,004 1,10
1,20 4 1,30
1,40 41,50
1,60 a2 1,70
1,804 1,90

2
2104 2,20
2,304 2,50
2,60a2,90

D3

POINCON / MATRICE



Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

RABOURDIN INDUSTRIE

POINCONCYLINDRIQUETETE CYLINDRIQUE
ACIER12% Cr  Dinos44

POINCON CYLINDRIQUE TETE CYLINDRIQUE ACIER (12% CR) HWS
PUNCH (12% CR) HWS
LOCHSTEMPEL MIT ZYLINDERKOPF (12% CR) HWS

REF. 712

105
Lo~

iV

=7 Téte recuite ~ 45HR'C’ ©
- Ra=3,2 ”n 5
r v 60-62 HR"c
&’— R O<4/— —‘ &’
o _ _ -
= [
‘ (| \R=05
E+8.25 ﬁi
= ¢ 0,01 A
J‘ Mat : Acier 12% Cr

PROGRESSION DES DIAMETRES DE 0,1 EN 0,1

REF. 712 (ou 5841) D1=9 L=80 = 712-9-80  ( Fabrications spéciales sur demande )

Tableau des dimensions

Progression des diametres de 0,1 en 0,1

D1 c E D1 80 100
10330
1,0-14 3 31360
6128,0
15-2,0 35 2Tts
21-25 4 1013104
10,5
26-3,0 45 10,6210,
31-39 55 11
Y - , TREXER]
0-4, 115
4,5-5.4 8 11632119
5,5 - 6,4 9 12
S-6, 1213124
6,5-7,4 10 12,5
12.6512,9
7,5-8,4 11 =
8,5-9,4 12 1313134
13,5
9,5-10,0 13 TS
10,1-11,0 14 12
111 -12,0 15 1413144
A-12, 14,5
12,1-13,0 16 1462149
13,1-14,0 17 ° 15
A-14, 15132154
14,1 -15,0 18 15,5
15,1 -16,0 19 15,6 15,9
16
20 24 20
m 3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

E-mail : industrie@rabourdin.fr

POINCONCYLINDRIQUE TETE CYLINDRIQUE
ACIERRAPIDE

DIN 9844

REF. 713

POINCON CYLINDRIQUE TETE CYLINDRIQUE ACIERRAPIDE (HSS)

PUNCH (HSS)

LOCHSTEMPEL MIT ZYLINDERKOPF (HSS)

L§>
fg Téte recuite ~ 50HR’C” 2
T Re=32 _ n n o
J - £2-64 HR'c’ -
- _ _ _
= Y
g R=0.5
E+8.25 E
=== _L 12 001 . :
Mat : Acier rapide
PROGRESSION DES DIAMETRES DE 0,1 EN0,1
REF. 713 D1=9 L=80 = 713-9-80 ( Fabrications spéciales sur demande )

*Sur demande

GAMME DISPONIBLE
D1 c E
0,5-0,9 25 05209
1,023,0 -
1,0-1,4 3 37560 _
1,5-2,0 35 61280 :
81210 :
21-25 4 10,12 10,4 : :
26-3,0 45 105 : ;
1062109 ; ;
31-39 55 ) = _ i
4,0-4,4 6 11,1a11,4 . "
115 ; -
45-54 8 1162119 : ;
5,5-64 9 12 : :
1213124 ; -
65-7,4 10 2% _ i
75-84 " 1263129 : ;
13 : ;
85-94 12 1312134 : ;
9,5-10,0 13 13,5 : :
1362139 : ;
10,1 -11,0 14 T - -
11,1 -12,0 15 14,12 144 : :
145 : ;
12,1-13,0 16 . 83149 _ i
131 -14,0 17 15 : ;
1512154 ; -
14,1 -15,0 18 5% _ i
151 -16,0 19 15,62 15,9 : :
16 : ;
20 24 20 P .

3-17 v2i
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RABOURDIN INDUSTRIE  77cormarne LavaLt e codoxs -FRANGE- oo

MTB REF. 2
ISO 8020 NFE 63-100 000
POINCON EBAUCHE SERIE MTB ECONOMIQUE
ECONOMICAL HEAD TYPE PUNCH MTB SERIES
SCHNEIDSTEMPEL SERIE MTB GUNSTIG
R £0.1
A
o1 VA |
‘ e
C\l — — — — — —
= o
ASS &'
!
5 + 0,1
L'
Mat : M2 ‘ o
A2
REF 2000 D1=13 L=90 Mat.: A2 = 2000-13-90-A2
* sur demande
GAMME DISPONIBLE
D2 8 9 11 13 16 19 23 28 35
R 0,25 0,4
D1
L 5 6 8 10 13 16 20 25 32
50 M2
A2 * * * * * *
56 M2 * *
A2 N * * * * * * * *
63 M2 * *
A2 * * * * * * * * *
71 M2 * *
A2 * * * * * * * * *
80 M2 * *
A2 * * * * * * * * *
920 M2 * *
A2 N * * * * * * * *
100 M2 ’ *
A2 * * * * * * * * *

m 3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

MTC REF. 2001

ISO 8020 NFE 63-100

POINGON EPAULE SERIE MTC ECONOMIQUE o
ECONOMICAL HEAD TYPE PUNCH MTC SERIES tlpco»
SCHNEIDSTEMPEL ABGESETZT SERIE MTC GUNSTIG

R 13 3
RiD,T —
: :
Ra=0,4 l <
g\i A Ra=0,4 E
) P +8,01 Z
= B + 0,25 +1 8
5 0| | ¢ DI m5 UL
L
Mat : M2
A2

REF 2001 D1=13 L=90 P=10,2 Mat.: A2 = 2001-13-90-10,2-A2

* sur demande

GAMME DISPONIBLE
D2 8 9 1" 13 16 19 23 28 35
LU 7 13 13 13 13 19 19 25 25
R 0,25 0,4
D1 5 6 8 10 13 16 20 25 32
P min-max
1-499 | 16-599]25-799| 4-999 | 5-12,99 | 8-15,99 | 12-19,9916,5 - 24,99 20 - 31,99
L
50 M2 * * * * * *
A2 * * * * * *
56 M2
A2 * * * * * * * * *
63 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * *
71 M2
A2 * * * * * * * * *
80 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * *
90 M2
A2 * * * * * * * * *
100 M2 * * * * * * * *
A2 * * * * * * *

317 v2i 103



RABOURDIN INDUSTRIE  77cormarne LavaLt e codoxs -FRANGE- oo

MTO REF. 2002

ISO 8020 NFE 63-100

POINGON EPAULE SERIE MTO ECONOMIQUE o
ECONOMICAL HEAD TYPE PUNCH MTO SERIES tlpco»
SCHNEIDSTEMPEL ABGESETZT SERIE MTO GUNSTIG

R 13
RiO,‘\
A
Ro=04 Ro=0.4
0,01
1
8 DI m5 we
L*
Mat : M2 B -
A2 = P;W 0,00 mm
> P>W

REF 2002 D1=13 L=90 W=6 P=10,2 Mat.: A2 = 2002-13-90-6-10,2-A2

*

sur demande

GAMME DISPONIBLE

D2 8 9 11 13 16 19 23 28 35
LU 7 13 13 13 13 19 19 25 25
R 0,25 0,4
D1 5 6 8 10 13 16 20 25 32
W min| 1 1,6 2 3,5 4,5 6 8 10 10
L P_max 4,99 5,99 7,99 9,99 12,99 15,99 19,99 24,99 31,99
50 M2 * * * * * *
A2 * * * * * *
56 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * * *
63 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * *
71 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * * *
80 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * *
90 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * * *
100 M2 * * * * * * * *
A2 * * * * * * * *

m 3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

MTR REF. 2003

ISO 8020 NFE 63-100 )

POINGON EPAULE SERIE MTR ECONOMIQUE o
ECONOMICAL HEAD TYPE PUNCH MTR SERIES tlpco»
SCHNEIDSTEMPEL ABGESETZT SERIE MTR GUNSTIG

R 13 L
RiO,W (_J
90 A E
Ra=04 Ro=0,4 <
Y/ - =
i ) =] _ _ _ _ _ _ _ —=
| - CZD
— %,
W 10,017 . 001 6
+1 o
=001 | 51 4 6 D1 m5 we
L*
Mat : M2 B -
A2 > G; W :
;W 0,01 mm
> P>W
5> G=VPIW

REF 2003 D1=13 L=90 W=6 P=10,2 Mat.: A2 = 2003-13-90-6-10,2-A2

* sur demande

GAMME DISPONIBLE

D2 8 9 11 13 16 19 23 28 35
LU 7 13 13 13 13 19 19 25 25
R 0,25 0,4
D1 5 6 8 10 13 16 20 25 32
P,W min| 1 1,6 2 3,5 4,5 6 8 10 10
. Smaxl 499 5,99 7,99 9,99 1299 | 1599 | 1999 | 2499 | 31,99
50 Mz * * * * * *
A2 * * * * * *
56 M2 * * * * * * *
A2 * * * * * * * * *
63 Mz * * * * * * *
A2 * * * * * * *
71 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * * *
80 Mz * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * *
90 M2 * * * * * * *
A2 * * * * * * * * *
100 Mz * * * * * * * *
A2 * * * * * * * *

3-17 v2.i m



Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

RABOURDIN INDUSTRIE

MTL REF. 2004

POINCON EPAULE SERIE MTL ECONOMIQUE

[ ]
ECONOMICAL HEAD TYPE PUNCH MTL SERIES tlpco»

SCHNEIDSTEMPEL ABGESETZT SERIE MTL GUNSTIG INC.

R 13
RiO,W —
A
Ra=0,4 Ro=0.4
W 10,01 - 0’01
=[0,01 5+ 07 oD ms | W
LM
Mat : M2 -
A2 2 G;W 0,01 mm
= P>W
= G=v (P-1)?+ (W-1)2 +1

REF 2004 D1=13 L=90 W=6 P=10,2 Mat.: A2 => 2004-13-90-6-10,2-A2

* sur demande

GAMME DISPONIBLE

D2

8

9

1"

13

16

19

23

28

35

LU

7

13

13

13

13

19

19

25

25

R

0,4

D1

10

13

20

25

32

P,W min|

3,5

4,5

8

10

10

G max

9,99

12,99

19,99

24,99

31,99

50

M2

56

M2

63

M2

71

M2

80

M2

90

M2

100

M2

3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

REF. 2005
POINGON EPAULE SERIE MTF ECONOMIQUE o
ECONOMICAL HEAD TYPE PUNCH MTL SERIES tlpco»
SCHNEIDSTEMPEL ABGESETZT SERIE MTF GUNSTIG

L
R 13 (_J
R 0.1 A E
90 Ra=16 <
. \/_ Ra=0,4 l Ra=04 E
_ o$ =
. N T T T z
! : 8
A
- Z
o
e | g
+
5 188 % DI m5 w'
=[001]A] T
L%
Mat : M2
A2 = P;W 0,00 mm
> P>W
REF 2005 D1=13 L=90 W=6 P=10,2 Mat.: A2 = 2005-13-90-6-10,2-A2
* sur demande
GAMME DISPONIBLE
D2 8 9 1" 13 16 19 23 28 35
LU 7 13 13 13 13 19 19 25 25
R 0,25 0,4
D1 5 6 8 10 13 16 20 25 32
W min| 1 1,6 2 3,5 45 6 8 10 10
L P max 4,99 5,99 7,99 9,99 12,99 15,99 19,99 24,99 31,99
50 Mz * * * * * *
A2 * * * * * *
56 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * * *
63 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * *
71 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * * *
80 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * *
90 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * * *
100 M2 * * * * * * * *
A2 * * * * * * * *

317 v2i 107



RABOURDIN INDUSTRIE  77cormarne LavaLt e codoxs -FRANGE- oo

REF. 2006
POINGON EPAULE SERIE MTH ECONOMIQUE o
ECONOMICAL HEAD TYPE PUNCH MTH SERIES tlpco»
SCHNEIDSTEMPEL ABGESETZT SERIE MTH GUNSTIG
R 13
R 10,1
. A
90
G Ro=0.4 Ra=0,4
| | O° _ _ _ _ | _ _ 1
Wi0,0'\ —
=10.01 0,01
1
+ 0,25 ¢ DI md LU0
5+ 01 -
L*
Mat @ M2
A?
= G;W 1 0,00 mm
= G=Wx1,1547
REF 2006 D1=13 L=90 W=6 Mat.: A2 => 2006-13-90-6-A2
* sur demande
GAMME DISPONIBLE
D2 8 9 11 13 16 19 23 28 35
LU 7 13 13 13 13 19 19 25 25
R 0,25 0,4
D1 5 6 8 10 13 16 20 25 32
W min 1 1,6 2 3,5 4,5 6 8 10 10
L G max 4,99 5,99 7,99 9,99 12,99 15,99 19,99 24,99 31,99
50 M2 * * * * * *
A2 * * * * *
56 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * * *
63 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * *
71 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * * *
80 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * *
90 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * * *
100 M2 * * * * * * * *
A2 * * * * * * * *

m 3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

MTP REF. 2007

ISO 8020 NFE 63-100 )

POINGON PILOTE SERIE MTP ECONOMIQUE o
ECONOMICAL HEAD TYPE PILOT MTP SERIES tlpco»
SUCHSTIFT SERIE MTP GUNSTIG

L
R 13 (_J
R 0.1 . LU% go E
2,3 < <
Ve | - =
ouﬁ—‘ Ra=0,4 E
[ \ ~
5 b Ty z
- | o
| 5
6,3 A
0,01 - o
. 1925 ¢ D1 mb5
L0
Mat @ M2
A2

= P : 0,01 mm

REF 2007 D1=13 L=71 P=10,2 Mat.: A2 = 2007-13-71-10,2-A2

* sur demande

GAMME DISPONIBLE

D2 8 9 11 13 16 19 23 28 35
LU 7 13 13 13 13 19 19 25 25
R 0,25 0,4
D1 5 6 8 10 13 16 20 25 32
P min-max
- 0,99-4,99(19-599 ( 24-799 ( 3,9-9,99 (49-1299|7,9-15,99[11,9-19,99| 15 -24,99 |19,9 - 31,99
50 M2 * * * * * *
A2 * * * * * *
56 M2
A2 * * * * * * * * *
63 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * * *
71 M2
A2 * * * * * * * * *
80 M2 * * * * * * * *
A2 * * * * * * * * *
90 M2
A2 * * * * * * * * *
100 M2 * * * * * * * *
A2 * * * * * * * *

3-17 v2.i m



RABOURDIN INDUSTRIE  77cormarne LavaLt e codoxs -FRANGE- oo

MTA REF. 2008

ISO 8020 NFE 63-100

POINGON PILOTE SERIE MTA ECONOMIQUE o
ECONOMICAL HEAD TYPE PILOT MTA SERIES tlpco»
SUCHSTIFT SERIE MTA GUNSTIG

R 10,1 %O

>

H
g P

Ra=04
\

9 D2 Sz

|

|

|

|

|

|

|

|

|
{M

+1
1001 A] L T
+0,25 /
5 +0.1 ‘ w\\

Mat : M2 y/—> ’

A2 .
\‘,_//
= P+": 0,01 mm

REF 2008 D1=13 L=71 P=10,2 Mat.: A2 = 2008-13-71-10,2-A2

* sur demande

GAMME DISPONIBLE
D2 13 16 19 23 28 35 42
LU 7 13 13 13 25 25 25
R 0,25 0,4
D1 10 13 16 20 25 32 38
P min-max
L 5,9 -9,98 9,9-1298 | 12,9-1598 | 159-19,98 | 19,9-24,98 | 24,9 -31,98 | 31,9 -37,98
71 M2
A2 * * * *
80 M2 *
A2 * * * *
90 M2 * *
A2 * * * * * * *
100 M2 * * * *
A2 * * *
110 M2 i
A2 * * * * * * *
125 Mz * * * *
A2 * * * * *

m 3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

MEB REF. 2010

ISO 8020

POINGON EBAUCHE EPAULE AVEC EJECTEUR SERIE MEB (LU FLEXIBLE) t'

HEAD TYPE EJECTOR PUNCH MEB SERIES (LU FLEXIBLE) Ipco»
SCHNEIDSTEMPEL ABGESETZT, ROHLING, MEB (LU verinderlich) INC.

10,1
i A
o VA l Ll
f \ o | |__ Al of o
5| A AR === ¢ E
\J e = <
! =
I Z
5188 Lo, E o
" - +1 R " 0“
L <
Mat : M2 o
A2 o
PS
REF 2010 D1=13 L=90 Mat.: A2 => 2010-13-90-A2
* sur demande
GAMME DISPONIBLE
D2 8 9 1 13 16 19 23 28 35
E 25.4 25.4 25.4 38.1 38.1 38.1 38.1 38.1 38.1
R 0.25 0.4
D1
L 5 6 8 10 13 16 20 25 32
™ ; ; - ; ; -
50 A2 * * * * * *
PS * * * * * *
™ ; ; ; ; ; ; ; ; ;
56 A2 * * * * * * * * *
S ; ; ; ; ; ; ;
M2 * * * * * * * * *
63 A2 * * * * * * * * *
BS ; ; ; ; ; ; ;
V2 ; ; ; ; ; ; ; ; ;
71 A2 * * * * * * * * *
PS * * * * * * *
2 ; ; ; ; ; ; ; ; ;
80 A2 * * * * * * * * *
PS * * * * * * * *
™ ; ; ; ; ; ; ; ; ;
90 A2 * * * * * * * * *
PS ; ; ; ; ; ; ;
M2 * * * * * * * *
100 A2 * * * * * * * *
Ps * * * * * * *

3-17 v2.i m



RABOURDIN INDUSTRIE  77cormarne LavaLt e codoxs -FRANGE- oo

MEC REF. 2011
ISO 8020
POINCON EPAULE AVEC EJECTEUR SERIE MEC (LU FLEXIBLE) o
HEAD TYPE EJECTOR PUNCH MEC SERIES (LU FLEXIBLE) tlpco»
SCHNEIDSTEMPEL ABGESETZT MIT ABDRUCKSTIFT MEC (LU FLEXIBLE) .
LS
25 mini. R 13
. g D1 m5 Lu*s
=16 —— - -
v Ra=0¢/— Ro=0,4/—
TT: NI / ( — — — )
| | Eg/,m IRV NA ’z?/ %6 M é\ g

o D2 48 25

* R13 . W%
¢ p O R#0.1 A Z Ra=04
B
0,01 T
501" R13 _ LU

= P + : 0,01 mm

i E Lo
REF 2011 D1=6 L=56 P=582 LU=7 Mat.:M2 9 2011-6-56-5,82-7-M2
* sur demande
GAMME DISPONIBLE
D2 8 9 11 13 16 19 23 28 35
E 254 | 254 | 254 38.1 38.1 38.1 38.1 38.1 38.1
R 0.25 0.4
LU 7 |13] 7 [13] 7 | 13] 13| 19] 25| 13| 19| 25] 13| 19] 25| 13| 19| 25] 13] 19] 25] 13| 19] 25
D1 5 6 8 10 13 16 20 25 32
P min
max|2-4,99 [25-5993-7,99| 4-999 | 5-12,99 | 8-1599 | 12-19,99 |16,5-24,99| 20 -31,99
L
2 - - : - - -
50 A2 * * * * * *
S : : : : : :
7 : : : : : - : - :
56 [ Az ; ; ; - - - - - -
55 ; : ; - - - - - -
™ ; : ; : : : : : :
63 [ Az ; ; ; : : : : : :
S : : ; : : : : : :
™ : : : : : : : : :
71 A2 * * * * * * * * *
55 : : : : : : : : :
7 ; : ; - - - - - -
80 a2 ; ; ; - - - - - -
55 ; : ; - - - - - :
2 ; ; ; : : : : : :
90 A2 * * * * * * * * *
5 : ; : : : : : : :
™ ; : : : : : : :
100 22 ; ; : : : : : :
55 ; ; - - : - : -

m 3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06 E-mail : industrie@rabourdin.fr

MEO REF. 2012
ISO 8020 :
POINCON EPAULE AVEC EJECTEUR SERIE MEO (LU FLEXIBLE) ]
HEAD TYPE EJECTOR PUNCH MEO SERIES (LU FLEXIBLE) tlpco»
SCHNEIDSTEMPEL ABGESETZT MIT ABDRUCKSTIFT MEO (LU FLEXIBLE) ING.
L*
B 25 mini. o R13 -
% D1 mb Lu*s
RFO(‘/_ Ra=04
= TN/ TN TN A / (
7@5//,&4 Y i&%&i //’27/ M M é) — — — J g (uj
T R13 L W r
W £0.01 R0 A 17 2 Ra=0 g
L e § ~
=[001] 4] % z
105 x O
540 R 13 LU0 O
Mat : M2 AR ;  Rem04— Z
A2 ~
o T o
= P;W 7 0,01 mm ——
= P>W
- E —

REF 2012 D1=6 L=56 W=2,94 P=5,82 LU=7 Mat.: M2 => 2012-6-56-2,94-5,82-7-M2

* sur demande

GAMME DISPONIBLE
D2 8 9 11 13 16 19 23 28 35
E 254 254 254 38.1 38.1 38.1 38.1 38.1 38.1
R 0.25 0.4
LU 7 [13] 7 | 13] 7 | 13]13]19] 25| 13| 19| 25] 13| 19] 25| 13] 19] 25] 13| 19] 25] 13| 19] 25
D1 5 6 8 10 13 16 20 25 32
W min|
Pmax| 4,99 | 599 | 7,99 9,99 12,99 15,99 19,99 24,99 31,99
L
M2 * * * * * *
50 A2 * * * * * *
PS * * * * * *
M2 * * * * * * * * *
56 | A2 ; ; ; ; ; : ; ; ;
PS * * * * * * * * *
V2 ; ; ; ; ; ; : : :
63 [ A2 ; ; : : : : : : :
Ps * * * * * * * * *
M2 * * * * * * * * *
71 A2 * * * * * * * * *
PS * * * * * * * * *
M2 * * * * * * * * *
80 | 22 ; ; ; ; ; ; ; ; ;
PS ; ; ; ; ; : : ; :
M2 ; ; ; : : : : : :
90 A2 * * * * * * * * *
Ps * * * * * * * * *
M2 * * * * * * * *
100 A2 * * * * * * * *
S ; ; ; ; ; ; ; ;

317 v2i 113



RABOURDIN INDUSTRIE 77cormarne Lavai et codoxs -FRANGE- oo

MER

IS0 8020 REF. 2013

POINGON EPAULE AVEC EJECTEUR SERIE MER (LU FLEXIBLE) o
SCHNEIDSTEMPEL ABGESETZT MIT ABDRUCKSTIIFT MER (LU FLEXIBLE) tlpco»
PUNZON MECHADO CON EXPULSOR MER (LU FLEXIBLE) e,

S

90 Ra= —_— -
R“’O'\“/_ Ra=0,4

‘ > ‘ i IR T/ TN *A/ ( |
/J o :1: EZ\MTM %ﬂfﬁ Y/ M M é — — — :
!

/
:F/ | T R13 | LU

W 10,01 R £0,1 A E Ra=0,4
| "
0,01 ]

+0,25

P 40,01
¢ D2 -0

50 _ R13 | LU%
Mat : M2 Ro—04
A2 7";
PS5 6;w % 0,01mm L
= P>W
= G=\VPP+WZ e
REF 2013 D1=6 L=56 W=2,94 P=582 LU=7 Mat.: M2 = 2013-6-56-2,94-5,82-7-M2
* sur demande
GAMME DISPONIBLE
D2 8 9 11 13 16 19 23 28 35
E 254 | 254 | 254 38.1 38.1 38.1 38.1 38.1 38.1
R 0.25 0.4
LU 7 [13] 7 [13] 7 | 13][13]19]25[13|19|25]13|19]25]13|19]25]13|19]|25]13]19] 25
D1 5 6 8 10 13 16 20 25 32
P W min 2 2 2 3,5 4,5 6 8 10 10
G max
. 499 | 599 | 799 9,99 12,99 15,99 19,99 24,99 31,99
T - : - - - :
50 A2 * * * * * *
S : ; : : ; ;
™ : ; : : ; : : : :
56 v - ; ; - ; ; - - -
55 - ; : - ; ; ; - -
™ : ; : : ; : : : :
63 v : ; : : ; : : : :
S : : : : ; : ; : :
™ : : : : : ; ; : :
71 A2 : : : : : : : : :
55 : ; : : : : : : :
i : ; : : ; ; ; : -
80 v - ; - - : : ; - -
55 - ; : - : ; : : :
2 : ; : : ; : ; : :
90 A2 * * * * * * * * *
55 : : : : : ; : : :
™ : : : ; ; : : :
100 v ; : : : ; ; ; :
55 ; : - : ; ; - -

m 3-17 2



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06 E-mail : industrie@rabourdin.fr

MEL REF. 2014
POINGON EPAULE AVEC EJECTEUR SERIE MEL (LU FLEXIBLE) ®
HEAD TYPE EJECTOR PUNCH MEL SERIES (LU FLEXIBLE) tlpco»
SCHNEIDSTEMPEL ABGESETZT MIT ABDRUCKSTIFT MEL (LU FLEXIBLE)
L*
B 25 mini. | R13 B}
% D1 m5 Lu™
R“:O'\’V_ Ra=0,4
= N T/ TN A / ( |
:EL\M EARNABNAR /. M M é — = — g L
r 2 7) J O
T R 13 LU Iﬂ_ﬁ
W 001 R 0.1 A Z Ra=0.4 g
e =~
Lt 0,01 E Zz
+0,25
5+ R 13 LU O
Mat : M2 T ;‘ Ro=04/— Z
A2 ~
e T o
2 G;W o 0,01 mm F————1
o P>W
2 G=v (P-1)2+ (W-1)2 +1 E

REF 2014 D1=6 L=56 W=2,94 P=5,82 LU=7 Mat.: M2 = 2014-6-56-2,94-5,82-7-M2

* sur demande

GAMME DISPONIBLE
D2 8 9 11 13 16 19 23 28 35
E 254 | 254 | 254 38.1 38.1 38.1 38.1 38.1 38.1
R 0.25 0.4
LU 7 [13] 7 |13] 7 | 13| 13| 19| 25| 13| 19| 25| 13| 19| 25| 13| 19| 25] 13| 19]| 25] 13| 19] 25
D1 5 6 8 10 13 16 20 25 32
PWmin| 2 2 2 3,5 45 6 8 10 10
. Gmax| 499 | 599 | 7,99 9,99 12,99 15,99 19,99 24,99 31,99
2 - : - - - -
50 A2 * * * * * *
55 - ; - - : -
3 - ; - ; - - : ; -
56 22 - : - ; - - ; ; -
53 : ; : ; ; ; ; ; ;
5 : : : ; : : : : ;
63 2 : ; : ; : : : : ;
55 : ; : : : : : : :
2 - ; - - : - : - :
71 22 : ; - - - - - - -
55 - ; - ; - - : ; -
3 : : - ; - : : ; :
80 v : ; : ; ; ; ; ; ;
55 : ; : ; : ; ; : ;
2 : : : : ; : : : ;
90 A2 * * * * * * * * *
55 - ; - - - - - - :
3 ; - - - - - - :
100 22 : - ; - - : ; -
53 : - ; : - : ; -

3-17 v2.i m



RABOURDIN INDUSTRIE  77cormarne LavaLt e codoxs -FRANGE- oo

REF. 2015
POINGON EPAULE AVEC EJECTEUR SERIE MEF (Lu FLEXIBLE) o
HEAD TYPE EJECTOR PUNCH MEF SERIES (Lu FLEXIBLE) tlpco»
SCHNEIDSTEMPEL ABGESETZT MIT ABDRUCKSTIFT MEF (Lu FLEXIBLE) e
L*
B 25 mini. R 13 -
. $ D1 mb %
90 Ro=16/— — - L -
Ro0¢/— Ra=0.4

o & | AR A WQ =
\l// he / +
— T R 13 U
W £001 R 0,1 A E Ra=0,4
B} h | e
[L[001 A] /]

5+01 R 13 LU

Mat : M2 - B ; Ro—0.4
A2
A al

= P;W 0,01 mm

> P>W
- E -
REF 2015 D1=6 L=56 W=2,94 P=582 LU=7 Mat.: M2 2 2015-6-56-2,94-582-7-M2
* sur demande
GAMME DISPONIBLE
D2 8 9 11 13 16 19 23 28 35
E 254 254 254 38.1 38.1 38.1 38.1 38.1 38.1
R 0.25 0.4
LU 7 |13] 7 |13]| 7 [ 13]13]19]25]13[19|25]13|19]25]13]19]25[13[19]25]13]|19]25
D1 5 6 8 10 13 16 20 25 32
Wmin| 2 2 2 3,5 45 6 8 10 10
P max
L 499 | 599 | 7,99 9,99 12,99 15,99 19,99 24,99 31,99
M2 * * * * * *
50 A2 ; ; ; ; ; ;
PS * * * * * *
V2 ; ; ; ; ; ; ; ; ;
56 2 ; ; ; ; ; ; ; ; ;
PS ; ; ; ; ; ; ; ; ;
M2 ; ; ; ; ; ; ; ; :
63 ™ ; " : ; ; : : ;
PS ; ; : ; ; : ; ; ;
M2 * * * * * * * * *
71 A2 ; ; ; ; ; ; ; ; ;
PS * * * * * * * * *
V2 ; ; ; ; ; ; ; ; ;
80 2 ; ; ; ; ; ; ; ; ;
PS ; ; : ; ; : ; ; :
M2 ; " : ; ; ; ; " ;
90 A2 ; n : ; ; : ; n :
PS * * * * * * * * *
V2 ; ; ; ; ; ; ; ;
100 A2 * * * * * * *
55 ; - ; ; - - : ;

m 3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06 E-mail : industrie@rabourdin.fr

MEH REF. 2016
POINGON EPAULE AVEC EJECTEUR SERIE MEH (LU FLEXIBLE) °
HEAD TYPE EJECTOR PUNCH MEH SERIES (LU FLEXIBLE) tlpco»
SCHNEIDSTEMPEL ABGESETZT MIT ABDRUCKSTIFT MEH (LU FLEXIBLE)
LS
B 25 mini. _ R 13
90 . % D1 m5 B Lu™
VA Ra=0,4
G v Ra=04
a1 | / ( ) |
[
— o0 a8 :j: Eg;j\uiu E‘iﬁW — — — : Y]
- 4 ) ] Q
[ R13 | LU% Iﬂ_ﬁ
oo | —Ton R 0.1 A ? Ra=0.4 g
| e =~
/| =
sin || R 13 LU o
Mat : M2 ; Ro—04 Z
A2 A
PS | 8
© G;W 7 0,01 mm T
= G=Wx1,1547
-t -
REF 2016 D1=6 L=56 W=2,94 LU=7 Mat.:M2 = 2016-6-56-2,94-7-M2
* sur demande
GAMME DISPONIBLE
D2 8 9 11 13 16 19 23 28 35
E 254 | 254 | 254 38.1 38.1 38.1 38.1 38.1 38.1
R 0.25 0.4
LU 7 [13] 7 [13] 7 [ 13| 13| 19] 25| 13] 19| 25| 13] 19| 25] 13| 19] 25[ 13| 19] 25| 13| 19] 25
D1 5 6 8 10 13 16 20 25 32
Wmin| 2 2 2 3,5 4,5 6 8 10 10
G max
] 499 | 599 | 7,99 9,99 12,99 15,99 19,99 24,99 31,99
M2 * * * * * *
50 A2 * * * * * *
PS * * * * * *
M2 ; ; ; ; ; ; ; ; ;
56 2 ; ; ; ; ; ; ; ; ;
PS ; ; ; ; ; ; ; ; ;
M2 ; ; ; ; ; ; ; ;
63 A2 * * * * * * * * *
PS * * * * * * * * *
Mz * * * * * * * * *
71 A2 ; ; ; ; ; ; ; ;
Ps * * * * * * * * *
V2 ; ; ; ; ; ; ; ; ;
80 2 ; ; ; ; ; ; ; ; ;
PS ; ; ; ; ; ; ; ; ;
M2 * * * * * * * *
90 A2 * * * * * * * * *
PS * * * * * * * * *
M2 ; ; ; ; ; ; ;
100 A2 * * * * * * * *
55 ; ; - : : : ; ;
117

3-17 v2i



RABOURDIN INDUSTRIE  77cormarne LavaLt e codoxs -FRANGE- oo

REF. 2200
MATRICE EBAUCHE A COLLERETTE SERIE MHW ]
HEAD TYPE DIE BUTTON BLANK MHW SERIES tlpco»
SCHNEIDBUCHSE MIT BUND, ROHLING, SERIE MHW INC.
¢ D2 A
‘ Ro=04/— l
/ A
=
v
\
- ¢ D m57 518:?5 [ﬁ; K
L*°
Mat : M2
A2
REF 2200 D=16 L=25 Mat.: A2 => 2200-16-25-A2
* sur demande
) PO =
D 5 6 8 10 13 16 20 25 32 40 50
D2 max 2,8 3,5 4 5,8 8 9,5 12 17,3 20,7 27,7 37
L1 2 3 4 4 5 5 8 8 8 8 8
D1 8 9 1" 13 16 19 23 28 35 43 53
L D 5 6 8 10 13 16 20 25 32 40 50
16 M2 * * * *
A2 * * * *
20 M2
A2 * * * * * * * * * * *
25 M2
A2 * * * * * * * * * * *
M2 * * * * * * * * *
30
A2 * * * * * * * * *
32 Mz * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * * *
35 M2
A2 * * * * * *

m 3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

MHC

ISO 8977

MATRICE A COLLERETTE SERIE MHC

[ ]
HEAD TYPE DIEBUTTON MHC SERIES tlpcO’)

SCHNEIDBUCHSE MIT BUND SERIE MHC INC.

REF. 2201

9 D2 A

] Ra=0,4 l

POINCON / MATRICE

Ra=04

9 D1 025

-
Y

0<¢/—
p P "

_PDmo 5167

L1

Ra

0,5
L%

Mat @ M2
= P": 0,00l mm

REF 2201 D=13 L=25 P=6,77 Mat.: A2 = 2201-13-25-6,77-A2

* sur demande

D 5 6 8 10 13 16 20 25 32 40 50
D2 max 2,8 3,5 4 5,8 8 9,5 12 17,3 20,7 27,7 37
L1 2 3 4 4 5 5 8 8 8 8 8
D1 8 9 11 13 16 19 23 28 35 43 53
D 5 6 8 10 13 16 20 25 32 40 50
P min-max
L 1-24)116-3|2-35| 3-5 | 4-72)|6-88]75-11,3]11-16,6] 15-20 | 18-27 | 26 - 36
16 M2
A2 * * * *
20 M2
A2 * * * * * * * * * * *
25 M2
A2 * * * * * * * * * * *
M2 * * * * * * * * *
30
A2 * * * * * * * * *
32 M2
A2 * * * * * * * * *
35 M2
A2 * * * * * *

3-17 v2.i m



Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

RABOURDIN INDUSTRIE

MHO REF. 2202

MATRICE A COLLERETTE SERIE MHO
HEAD TYPE DIEBUTTON MHO SERIES

tipcon

SCHNEIDBUCHSE MIT BUND SERIE MHO INC.
¢ D2 A
\ Ra=0,4 l
o |
o$ Lg
— | /A | _
() / ()
= 1/ A%
!
57 | & L1
L +05

= P;W 0,01 mm

2> P>W

REF 2202 D=13 L=25 W=2,51 P=6,77 Mat.:A2 = 2202-13-25-251-6,77-A2

* sur demande

DISPONIB
D 10 13 16 20 25 32 40
D2 max 58 8 9,5 12 17,3 20,7 27,7
L1 4 5 5 8 8 8 8
D1 13 16 19 23 28 35 43
D 10 13 16 20 25 32 40
W min 1,5 2 4 6 8 9 10
P max
L 5 7,2 8,8 1,3 16,6 20 27
16 M2
A2 *
20 M2
A2 * * * * * * *
25 M2
A2 * * * * * * *
M2 * * * * * * *
30
A2 * * * * * * *
32 M2
A2 * * * * * * *
35 M2
A2 * * * * *
m 3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

MHR REF. 2203

MATRICE A COLLERETTE SERIE MHR

[ ]
HEAD TYPEDIE BUTTON MHR SERIES tlpcO’)

SCHNEIDBUCHSE MIT BUND SERIEMHR INC.

LU
O
=
o0 Raccordement min 0.15 s D2 A g
E’ ‘ Ra=0,4 l =
o o g8 S
T ! == ‘2 8
. - | 4| .
) 2 | : 5
%J | — o
+0,01 <
W P +0,25 ?I>
5 +0;1 & L1
Eran L
Mat:% > G;W : 0,00 mm
= P>W
> G=VP2+W?

* sur demande

A DISPO =
D 10 13 16 20 25 32 40
D2 max 58 8 9,5 12 17,3 20,7 27,7
L1 4 5 5 8 8 8 8
D1 13 16 19 23 28 35 43
D 10 13 16 20 25 32 40
P, W min 1,5 2 4 6 8 9 10
Gmax
L 5 7,2 8,8 11,3 16,6 20 27
16 M2
A2 *
20 M2
A2 * * * * * * *
25 M2
A2 * * * * * * *
M2 * * * * * * *
30
A2 * * * * * * *
32 M2
A2 * * * * * * *
35 M2
A2 * * * * *

3-17 v2.i m



RABOURDIN INDUSTRIE

Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

MHF

REF. 2205

MATRICE A COLLERETTE SERIE MHF
HEAD TYPEDIE BUTTON MHF SERIES
SCHNEIDBUCHSE MIT BUND SERIE MHF

tipcon

INC.

Raccordement min 0.15 ¢ D2
% ‘ Ro:O{/—
a ' o A
N °¢ ‘2
// i \ o Lz |/ i B e
1 5 / o
d_/ 4 \ LSy S
% % ' V r
10,01 <
W +0,25 ?g
5401 & 1
=T om A ¢
Mat : M2 = P;W 7 0,00 mm
A2 2 P>W

REF 2205 D=13 L=25 W=2,51 P=6,77 Mat.:A2 = 2205-13-25-251-6,77-A2

* sur demande

D 10 13 16 20 25 32 40
D2 max 58 8 9,5 12 17,3 20,7 27,7
L1 4 5 5 8 8 8 8
D1 13 16 19 23 28 35 43
D 10 13 16 20 25 32 40
W min 1,5 2 4 6 8 9 10
P max
L 5 7,2 8,8 11,3 16,6 20 27
16 M2
A2 *
20 M2
A2 * * * * * * *
25 M2
A2 * * * * * * *
M2 * * * * * * *
30
A2 * * * * * * *
32 M2
A2 * * * * * * *
35 M2
A2 * * * * *

3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

MHH REF. 2206

MATRICE A COLLERETTE SERIE MHH

[ ]
HEAD TYPEDIE BUTTON MHH SERIES tlpcO’)

SCHNEIDBUCHSE MIT BUND SERIE MHH INC.

9 Raccordement min 0.15

Mat :

M2
A2

¢ D2 A
y Ra=0,4
o
- / <
v
si8F | I L1
RE
2 G;W : 0,00 mm
2> G=Wx1,1547

REF 2206 D=13 L=25 W=2,51 Mat.: A2 = 2206-13-25-2,51-A2

* sur demande

3-17 v2i

D 10 13 16 20 25 32 40
D2 max 58 8 9,5 12 17,3 20,7 27,7
L1 4 5 5 8 8 8 8
D1 13 16 19 23 28 35 43
D 10 13 16 20 25 32 40
W min 1,5 2 4 6 8 9 10
Gmax
L 5 7,2 8,8 11,3 16,6 20 27
16 M2
A2 *
20 M2
A2 * * * * * * *
25 M2
A2 * * * * * * *
M2 * * * * * * *
30
A2 * * * * * * *
32 M2
A2 * * * * * * *
35 M2
A2 * * * * *
123

POINCON / MATRICE



RABOURDIN INDUSTRIE  77cormarne LavaLt e codoxs -FRANGE- oo

REF. 2210
MATRICE EBAUCHE LISSE SERIE MDW o
HEADLESS DIE BUTTON BLANK MDW SERIES tlp(O))
SCHNEIDBUCHSE ROHLING SERIE MDW ne.

A
05 a 45 p D2
Ra=0 4 l
/// A ‘
e AT
N _
v
L1
_#Dnd =~
- L+8’5 -
Mat : M2
A2

REF 2210 D=16 L=25 Mat.: A2 = 2210-16-25-A2

* sur demande

GAMME DISPONIBLE

D2 max 2,8 3,5 4 5,8 8 9,5 12 17,3 20,7 27,7 37
L1 2 3 4 4 5 5 8 8 8 8 8
D
L 5 6 8 10 13 16 20 25 32 40 50
16 M2
A2 * * * *
20 Mz * * * * * * * * * * *
A 2 * * * * * * * * * * *
25 M2 * * * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * * * * *
30 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * * *
32 M2 * * * * * * *
A2 * * * * * * * * *
35 Mz * * * * * *
A 2 * * * * * *

m 3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

MDC

ISO 8977

MATRICE LISSE SERIE MDC

[ ]
HEADLESS DIE BUTTON MDC SERIES tlpco»

REF. 2211

SCHNEIDBUCHSE OHNE BUND SERIE MDC INC.
Ll
O
x
<
=
~
¢ D2 A 5
0,5 a 45 — 8
Ra=0,4 l z
o
o

Ra=0,4

¢ D nd _
L+8,5
Mat : M2
A2 N

REF 2211 D=32 L=30 P=151 Mat.: A2 = 2211-32-30-15,1-A2

* sur demande

GAMME DISPONIBLE
D2 max 2,8 3,5 4 58 8 9,5 12 17,3 20,7 27,7 37
L1 2 3 4 4 5 5 8 8 8 8 8
D 5 6 8 10 13 16 20 25 32 40 50
min-max
L 1-24]|116-3]| 2-3,5 3-5 4-72)16-88 |75-11,311-16,6] 15-20 | 18-27 | 26 - 36
16 Mz * * * *
A2 * * * *
20 M2 * * * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * * * * *
25 M2 * * * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * * * * *
30 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * * *
32 M2 * * * * * * * * *
A2 * * * * * * * * *
35 M2 * * * * * *
A2 * * * * * *
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RABOURDIN INDUSTRIE

MDO

Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

REF. 2212

MATRICE LISSE SERIE MDO
HEADLESS DIE BUTTON MDO SERIES
SCHNEIDBUCHSE OHNE BUND SERIE MDO

Mat :

S
o
H
(a1

M2

0,5 a 45

Ra=0,4

¢ D2

T\l

¢ D nd

0,5
L'

tipcon

A2 = P;W 1 0,00 mm

= P>W

REF 2212 D=32 L[=30 W=10,58 P=18,25 Mat.: A2 = 2212-32-30-10,58-18,25-A2

*

sur demande

GAMME DISPONIBLE

D2 max 5,8 8 9,5 12 17,3 20,7 27,7
X ) 5 5 8 8 8 8
D 10 13 16 20 25 32 40
W min 15 2 4 6 8 9 10
) P max 5 7,2 8,8 1,3 16,6 20 27
1 M2
A2 :
20 Mz * * * * * *
A 2 * * * * * * *
25 M2 * * * * * *
A 2 * * * * * * *
30 Mz * * * * * *
A 2 * * * * * * *
32 M2 * * * * * *
A 2 * * * * * * *
35 Mz * * * * *
A 2 * * * * *
m 3-17 v2i




Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

MDR REF. 2213

MATRICE LISSE SERIE MDR

[ ]
HEADLESS DIE BUTTON MDR SERIES tIP(O’)

SCHNEIDBUCHSE OHNE BUND SERIE MDR INC.

L
o
=
<
=
Raccordement min 0.15 ¢ D? A -
90 _ - 7 Z
2 0,5 a 45 Ra=0,4 l o
o o [ O
i chj Z
/ %% o -+ - o O
~ ‘ \ / = ﬂ.
L/ v
WiO,OW
L1
=L 4] .
Mat : M2 > G;W " 0,01 mm
A2 > P>W
2 G=VP*+W?

REF 2213 D=32 L=30 W=10,58 P=18,25 Mat.: A2 = 2213-32-30-10,58-18,25-A2

* sur demande

GAMME DISPONIBLE

D2 max 5,8 8 9,5 12 17,3 20,7 27,7
L1 4 5 5 8 8 8 8
D 10 13 16 20 25 32 40
P W min 1,5 2 4 6 8 9 10
Gmax
L 5 7,2 8,8 11,3 16,6 20 27
16 M2
A2 *
20 M2
A2 * * * * * *
25 M2
A2 * * * * * * *
30 M2
A2 * * * * * * *
32 M2
A2 * * * * * * *
35 M2
A2 * * *
127
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RABOURDIN INDUSTRIE  77cormarne LavaLt e codoxs -FRANGE- oo

MDF REF. 2215

MATRICE LISSE SERIE MDF

[ ]
HEADLESS DIE BUTTON MDF SERIES tIP(O’)

SCHNEIDBUCHSE OHNE BUND SERIE MDF INC.

Raccordement min 0.15 4 02 A
90 - § 45
2 0,5 a 45 Roo0/— l
o_' A
1D s
/ 5 / O. 1 | - o
AR ¥ / -
:L/ ‘ v |
WiO,OW
- | |
=
— L O' |

Mat : M2

A2 = P;W 0,00 mm
2> P>W

REF 2215 D=32 L[=30 W=10,58 P=18,25 Mat.: A2 = 2215-32-30-10,58-18,25-A2

* sur demande

GAMME DISPONIBLE

D2 max 5,8 8 9,5 12 17,3 20,7 27,7
L1 4 5 5 8 8 8 8
D 10 13 16 20 25 32 40
PW min 15 2 4 6 8 9 10
. Gmax 5 7,2 8,8 11,3 16,6 20 27
1 M2 -
A2 -
20 M2 * * * * * * *
A2 * * * * * * *
25 M2 * * * * * * *
A2 * * * * * * *
30 M2 * * * * * *
A2 * * * * * * *
32 M2 * * * * * * *
A2 * * * * * * *
35 M2 * * * * *
A2 * * * * *

m 3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

MDH REF. 2216

MATRICE LISSE SERIE MDH

[ ]
HEADLESS DIE BUTTON MDH SERIES tIP(O’)

SCHNEIDBUCHSE OHNE BUND SERIE MDH INC.

L
o
=
<
. =
Raccordement min 0.15 ¢ D2 A -
0,5 a 45 . Z
0~ | o)
] On
0 Z
_ //I L _ o O
= o
v |
0,02
Ll
L+8.5
Mat : M2
A2 2 G;W 1 0,01 mm
2> G=Wx1,1547

REF 2216 D=32 L=30 W=10,58 Mat.: A2 = 2216-32-30-10,58-A2

* sur demande

GAMME DISPONIBLE

D2 max

5,8

8

9,5

12

17,3

20,7

27,7

L1

4

5

5

8

8

8

8

D

10

13

16

20

25

32

40

W min

G max

1,5

4

8

9

10

7,2

8,8

16,6

20

27

16

M2

A2

20

M2

A2

25

M2

A2

30

M2

A2

32

M2

A2

35

M2

A2
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RABOURDIN INDUSTRIE 5Sismaiot o ooty susev san oconces

ALISATION

Iipcg»

DF DS
0/2 (D/2)+1,5
90 90
Wcr 7T
NS &J K=¢ 3
1% %
| -
Al 1
}
\
| ‘ e
| | |
a | i i
(0/2)-15 D/2 (0/2)+1,5
|- 90-
9 90
~
NEROE & ©
K=¢ 3
SF1=plat sur toute la hauteur L\/
Z=6 mm

135
90}
.
POINCON MATRICE
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

E-mail : industrie@rabourdin.fr

NUANCES, CONSEILS ET PROPRIETES MECANIQUES

NUANCES, CONSEILS ET PROPRIETES MECANIQUES

TECHNICAL DATA

MATERIAL, TECHNISCHE UND MACHANISCHE AUFSCHLUSSLUNG

tipcon

INC.

COMPOSITION ET CARACTERISTIQUES DES NUANCES DU CATALOGUE :

NUANCES A2 M2 PS
Norme AFNOR Z100 CDV 5 Z 80 WDCV 06-05-04-02 Z 245 \VVCD 10-05-01
Composition: C 1 0,8 2,45
Mn 0,5 0,25 0,5
Si 0,3 0,3 0,9
Cr 5 4 5,25
Mo 1 5 1,3
V 0,2 2 9,75
w - 6 -
Dureté Corps : 56-58 HRC Corps : 60-63 HRC Corps : 63-65 HRC
Nitruration (TICN) Déconseillé - Utiliser Dureté superficielle = 68-70 HRC / 950-1100 HV
PVD (TIN) de préférence M2 ou PS Vickers / 0,025 : 2300 H
En option les poingons peuvent étre proposés en version anti-friction
TGR dont la caractéristique est de faire chuter le coefficient de frottement
et de réduire les phénomenes de métallisation.

QUELQUES CONSEILS :

Problémes

Recommandation

Trop de bawre
Usure excessive
Remontée de déchets

Utiliser des poingons avec éjecteur
etunjeu > 20 %

Usure excessive

Utiliser M2 ou PS
éventuellement avec nitruration ou

Hauteur bavure
mm
0,050 1
0,040 <
0,030

0,020

Zone de bavure

e

jou tolal (3 épaisseur matiére)

20 30 40

PVD (TIN)
Fragilité (Ecaillage ou rupture) Utiliser A i |
Métallisation, adhérence, collage TGR +
PROPRIETES MECANIQUES :
Résistance a l'usure Résilience
100
90 30+
80 ]
Z o 95
S 704 % , 2
2 60 = 20 [
o 504 2 7
> ‘5 154
g 40 <
= (&}
o 30 w10
o0 [
& 20 =
5,
104
o F 8 g g oY 8 g g
> i = & > T e o«
a = < Py o = < Py
o g = o =™ o g < o = ™
s © | S O © © | O O ©
Yo} | = Fe} |
o o o 0 (e} o fe) o)
— © ~ cé CI) — © N q|:> CI)
o N =2 o N o =S o
~ - ~— ~ ~ - —
< o~ Q D < o~ Q =
() [=) a ) o o
= Q = 4
8 g 8 %
~ 8 > 8
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RABOURDIN INDUSTRIE 7767 wARNe tAVALLEE codexs -FRANCE- o oo

FORMULE DE CALCUL DE LU ETB

FORMULE DE CALCUL DE LU ET B o
CALCULATION FORMULAS FOR LU OR B DIMENSIONS tlpco»
BERECHNUNSFORMELN LU und B e
R
LU
]
— — - — — - a
!
8 D - g -

Calcul de la cote B :
B = LU+VR?-(R-(D-W))? = LU+ VR?-(R-(D-P))
2 2

Calcul de la cote Lu :

LU = B-VR2-(R-(D-W))? B -VR?-(R-(D-P))?

2 2
E les - MFR ; MFL ; MFO ; MFF ; MFH
xemples : oD w LU B
13 13,93
MTC 5 1 19 25,93
oD P LU B 25 31,93
5 1 7 13,93 13 20,24
6 16 13 20,24 6 18 19 26,24
8 25 13 21 25 32,24
10 4 13 21,31 13 21,31
' 8 2 19 27,31
13 5 13 22,38 75 3337
16 8 19 28,38 13 21,6
20 12 19 28,38 10 3,5 19 27,6
25 16,5 25 34,62 25 336
32 20 25 35,96 13 22,62
13 45 19 28,62
MTR ; MTL ; MTO ; MTF; MTH 25 34,62
13 23,25
@D w LU B 16 6 19 29,25
5 1 7 13,93 25 35,25
6 16 13 20,24 13 23,96
8 2 13 21,31 20 8 19 29,96
10 3,5 13 21,6 25 35,96
13 4.5 13 22,62 25 10 1: 53’53
16 6 19 29,25 > .78
20 8 19 29,96 = 25.85
25 10 25 36,78 32 10 19 31,85
32 10 25 37,85 25 37,85
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax: +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

CHOIX DU JEU

CHOIX DU JEU °
CHOOSING CUTTING CLEARANCES BETWEEN PUNCH AND DIE BUTTON Ipco»
SCHNEIDSPALT

INC.

En fonction du type de matériau a poingonner et de la qualité du trou a obtenir vous pouvez sélectionner votre jeu
optimu. Le jeu indiqué est le jeu total entre poingon et matrice exprimé en % de I'épaisseur du matériau a poingonner.
Il est valable pour les trous ronds réalisés dans des produits plats.

Résistance Exemples I Il
N/mm? P Poingon sans éjecteur Poingon avec éjecteur
. Qualité du trou . Qualité du trou
% | B % | B
leu avure H = Hauteur découpée* Jeu o ) Favure H = Hauteur découpée*
IR ‘ Null l T T T T
- H = 50/70 % ule H = 40/60 %
7-20 Aluminium | 8- 12 [ Moyenne BN 14-18| ou Ll
IR min. '
I T ‘ T T T T T '
Acier doux H = 40/60 % Nulle \V 1H1=1 \1501/510 1%
20 - 50 Laiton | 8- 12 [Moyenne L L 18-24| ou T
Bronze S min. g S ;
L s f l ‘H‘ f 2‘0‘/4‘0 ‘7 ‘
L H = 30/50 % Nulle = o
A
50 - 80 CIers NOX 1 g 12 | Moyenne L 24-30] ou bl
Acier mi-dur . . :
min. ,
R I B f l _
Aciers H = 20/40 % Nulle i = 10/30 2
80 - 130 ) 8 - 12 | Moyenne bl 30-40| ou / ~
trempés .

- Si vous recherchez la meilleure qualité du trou a obtenir (hauteur max. de la partie découpée) choisissez votre jeu dans
le tableau I.

- Si vous ne recherchez pas la meilleure qualité du trou a obtenir (80 % des cas) mais que vous désirez :
-- augmenter la durée de vie de votre poingon et améliorer son service entre affitages,
-- supprimer ou diminuer la bavure,
-- éviter la remontée des déchets,
choisissez votre jeu dans le tableau Il.

Les valeurs sont données a titre indicatif. La valeur de la hauteur découpée du trou correspond a un trou de diamétre
1,5 fois supérieur a I'épaisseur du matériau.

* H = hauteur découpée (% épaisseur).
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RABOURDIN INDUSTRIE 77667 WARNE LA VALLEE codexs -RANCE - o

\WUE

_

~

Face de réglage non traitée a usiner
Adjustment face to be machined

OPTION D'EPAISSEUR DE PLAQUE / OPTIONAL PLATE THICKNESS

Références “511s | St12 | st | 5120 | 5124 | 525 | 5134 |

Epaisseur / thickness 21 £0.25 _ _ _
Epaisseur / thickness 204001 [ | | | I
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

PLAQUE DE FROTTEMENT ACIER

NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N

E-mail : industrie@rabourdin.fr

REF. 5113-5112

PLAQUE DE FROTTEMENT ACIER
WEAR PLATE (STEEL)
FUHRUNGSPLATTE AUS STAHL
REF. 5113 REF. 5112
~ 1070 MPq A=A 2 & 3 \
[7/0.015/100 WPa & &
ol 13 x 45 1 x a5t 1at0s 1 as b R 0%\ \
Ra=0,4
| |
+H CE) \
Ru:j,\z/—g‘ N L y
Face de réglage & usiner \ .
3y 45 Adjustment face CHC M10 x 30 13 x 45
—— = to be machined ] SECTION B-B
0.
zg R MAXI 2.5%°5) _—
e Angles cassés
Broken edges
-
e
= - - L
Ad =
L
[
- =
A (@)
14
90 L
o
o 11H13| ¢ 7| ¢ 20H13 — 121
Ra=6,3 L
Mat : Acier 16 NC6 T8 ou équivalent. Dureté & 60 HRC g?rzsct.ii %';SSSQ?O”; o
Mat : Steel 16 NC6 T8 or equivalent. Hardness to 60 HRC reet ' g
-l
B o
REF. 5113 L1=100, L=200 =  5113-100-200
GAMME DISPONIBLE
L1 L CODE MABEC PSA CODE MABEC RENAULT REF. 5113 REF. 5112
REF. 5113 REF. 5112 REF. 5113 REF. 5112 EP. 21 EP. 20
70 100 2000166213 P 446 625 854
70 150 P 446 626 558 P 446 626 558
70 200 P 446 627 059 P 446 627 059
100 100 P 446 625 855 P 446 625 855
100 150 P 446 626 559 P 446 626 559
100 200 P 446 627 060 P 446 627 060
100 250 P 446 627 454 P 446 627 454
100 300 P 446 627 754 P 446 627 754
150 100 P 446 626 560 P 446 626 560
150 150 P 446 626 561 P 446 626 561
150 200 P 446 627 061 P 446 627 061
150 250 P 446 627 455 P 446 627 455
150 300 P 446 627 755 P 446 627 755
200 100 7000166220 P 446 627 062
135
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RABOURDIN INDUSTRIE 7767 wARNe LA VAL EE codex s -FRANCE- oo

PLAQUE DE FROTTEMENT ACIER / largeur 70 REE. 5113-5112

NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N

PLAQUE DE FROTTEMENT ACIER
WEAR PLATE (STEEL)
FUHRUNGSPLATTE AUS STAHL

70 x 200
10t 025 70 x 150 <—j10““
70 x 100 t—>
\“ | t
é =2 p= % i
aEE 3 : iE
1 1 & S S 8
=i g Hl =
72510.25‘ é g = 2)
B3 ™
2001 S
- - N S
70-9 95025 &
74&1‘1% 25 0.5
20 0.1 o K
] 1 2040r
. 703 709
MENT ACIER / largeur 1
PLAQUE DE FROTTE C [ largeur 100 REF. 5113-5112

NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N

100 x 200
| 100 x 150 Jlo 25202 |
]
- ]
S ] s
S s eI
= - Ty 8 ‘
G 1 o
S ~ s
N, H[
— & Tollh=
= ~ &
o S | B |
Sk < [ |
g‘ 254025 A
Ty oy V%‘ 50*0"-‘~
B 100 -2 |
251025 |
50 o1
- 100-9 -
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE DE FROTTEMENT ACIER / largeur 100

NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N
PLAQUE DE FROTTEMENT ACIER

WEAR PLATE (STEEL)
FUHRUNGSPLATTE AUS STAHL

25+ 025
100 x 250 <

REF. 5113-5112

S | + 025
: 100 x 300 | (=222
(@)
Q \ | \
S ‘ \
& 3
o g ! -
&l S Z
S | =
S =
- ! L
: =
(@]
~ _ ‘ O
% . 14
0 I I IO I i TR
2510.25 i é ) ! g
N -
- 90 i%' - S \ L
- 100-2 - S =)
ol 8 S
= o
— & 5 o
I
251t 025 <
100 x 100 k o
[ -
(e}
~y
|t 11 J 78‘
é = _25+025|
19 5] gy 50 to01 |
™~ Hl e Y Q
LD S 100 -2
1 7%78‘
_|25%025 |
301’0.1
50 t 01
- 100- N

317 v2i 137



RABOURDIN INDUSTRIE 7767 wARNe LA VAL EE codex s -FRANCE- oo

PLAQUE DE FROTTEMENT ACIER / largeur 150

NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N

PLAQUE DE FROTTEMENT ACIER
WEAR PLATE (STEEL)
FUHRUNGSPLATTE AUS STAHL

REF. 5113-5112

150 x 200 h&» | 5gtom
l 150 x 250
o
O =
N o
S -
i -
ol S
N & +
N g put
H v s
ol S NS
o 4 S 3
(] N
~ N H|
5 S
11 & g s
o
254025 o
100 # 04 S
150-3 S
+ 0.25 ! 8
150 x 300 || 20
0540.25
| 100 + 01
150 -9 _
|
=
Q|+
M o
~
N -
S
N
NS
o 8
i et I
o)\ S
<+ +H
| O
N
ot
~
1 1K
2H0.25
100 £ 01
150-8
138

3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE DE FROTTEMENT ACIER / largeur 150

NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N

PLAQUE DEFROTTEMENT ACIER
WEAR PLATE (STEEL)
FUHRUNGSPLATTE AUS STAHL

REF. 5113-5112

150 x 150 || 50* 0% 150 x 100 t%,
52 ot
S QL
ol g N
(o))
é S 25i0.25
:3 - / 25+ 0.1
<~ ?é 75+ 0.1
| IS 100% 01
251025 15072
12501
75 £ 04
100 + o1
150 -2

PLAQUE DE FROTTEMENT ACIER / largeur 200

NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N MRS SR

200 x 100

75025

PLAQUE DE FROTTEMENT

70+ 01

45 025

20+ 01

100 £ o1

|25 t025)

50 t 0.1

- 1002 o
1 50 + 0.1

200-2
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RABOURDIN INDUSTRIE 7767 wARNe LA VAL EE codex s -FRANCE- oo

PLAQUE DE FROTTEMENT EN ACIER POUR
OUTILLAGE ACAMES REF. 5141

PLAQUE DE FROTTEMENT EN ACIER POUR OUTILLAGE A CAMES "COUVERCLE"
WEAR PLATE (STEEL)
FUHRUNGSPLATTE AUS STAHL FURWINKELSCHIEBER

80 x 250 80 x 160
| |

N

160

125

)
7

e}
~ o |
B E— .
! Y \
‘ 0 17.5 H13 ¢ 17.5 H13 28
- L1=80 _
Cassage de toutes les arétes
Al sharp edges to be broken
= Faces traitées

Ro=0¢/es Treated faces

ECEL L

R :0:;5’\2/_Souf indication contraire
o=

28 a Unless otherwise stated
Tolérance £0.25

35

L1=80

@ REF. 5141 L1=80, L=250 =  5141-80-250

GAMME DISPONIBLE
L1 80 80
L 160 250
CODE MABEC RENAULT M 413 323 601 M 421 323 701
REF. 5141
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE DE FROTTEMENT EN ACIER POUR

OUTILLAGE ACAMES REF. 5151
PLAQUE DE FROTTEMENT EN ACIER POUR OUTILLAGE A CAMES
WEAR PLATE (STEEL)
FUHRUNGSPLATTE AUS STAHL FURWINKELSCHIEBER
'A D-D .d—D
‘ R 25 ‘ 0
D “—(\
\ \ -
S
3
I F
—| < —_—
= /
@gva
A )
* D) ‘ H\ ) IE
LY :
e ) :
g B | L
4 [V =
@)
14
_| 12 L.
- B - 11]
L1 “ o
= L
A-A -}
Face de réglage non traitée & usiner C
Adjustment face to be machined j
- < B11H13 o
M10 ‘ 2x2
s o =i ( ﬁ @
= § 7‘ ! | - © }&J
° | R =
| [7/0.015/100
Fr PI8HI3 = 1
Re=0/Fc Face traitée "=/ Sauf indication contraire B
"=/ Unless otherwise stated L1
Tolérance +0.25

@ REF. 5151 L1=50, L=160 =  5151-50-160

GAMME DISPONIBLE
L1 50 50 80 80
L 160 250 160 250
B 38 38 68 68
CODE MABEC RENAULT M 444 323 602 M 444 323 702 M 444 323 603 M444 323 703
REF. 5151
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RABOURDIN INDUSTRIE 7767 wARNe LA VAL EE codex s -FRANCE- oo

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON
NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N REF. 5120-5121
PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON

WEAR PLATE ( BRASS )
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING

REF. 5121 REF. 5120
o K N [\ N
* S
[7]0.015/100 N N
Ra=6,3 \ \
L3 x 45 | 4514505 g a5 R 0%
Ru:O,\ll/— ¥ B -‘r
Ro=3,2 : CE) \ L k ‘ S/ =g
0=3, by ~ N
NA L 3 N
3y 45° Face de réglage @ usiner CHC M10 x 30\ 3y 45
- Face of adjustment -
to be machined ] SECTION B-B
N
i
Ny R MAXI 25770/ ——
& Angles cassés
Broken edges
: _ —
!
: y
N
90
Y
9 11H13 ¢ 7 ¢ 20H13 Ra=63/ -—>
12 Sens de glissement
Mat : Laiton spécial / Brass special Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe = = Direction of motion
REF. 5121 L1=70, L=100 = 5121-70-100
GAMME DISPONIBLE
L1 L CODE MABEC RENAULT REF 5120 REF 5121
REF. 5121 REF. 5120
70 100 P 446 625 800 R100094492
70 150 P 446 626 500 R100094493
100 100 P 446 645 800 R100094490
150 150 P 446 646 501 R100094488
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON

NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON
WEAR PLATE ( BRASS )
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING

REF. 5120-5121

70 x 100
[
70 x 150 <Mj
1 [
o2 4
SN
il
1 1 18 ~
~|251025) E; _
20204 2l
0 N
. 0 5|
S8
~ ‘i’ ﬁ‘
L s
| 1< ‘
[
9540.25 ‘ 2
- Am‘i 0.25 g
20 0.1 LLl
709 -
251+ 025 8
100 x 100 h " L
] I1]
(]
5
3 150 x 150 |{~—20"*% o [}
gz g
S o
} B
~|25025 | s
30+ 04 3 s ) -
50 * 01 S
0 ol S
o 100-2 a é _
23
I
‘2510.25A
250
- 75 £ 04 |
- 100i0,1 -
150 -2
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Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

RABOURDIN INDUSTRIE

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS

NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSATZEN

REF. 5124-5125

A=A
[7]0.015/100
14205 1 x 45 \
Ra=0,4
VAR B
g E S 7 ‘
Ros32 — S N OIIAIL 7
\/_C\] N 7 ‘ / ’/‘ /
i
. |Face de réglage d usiner \
9 x 49 Adjustment face CHC MTO x 350
to be machined
L
| 0 —
' Sens de glissement
g ‘ ‘ Direction of motion
= - - - Inserts graphite de frottement.
Af Graphite inserts
|
@ At
Y
¢ 11H13 ¢ 20H13 Ro=8d/—

Mat : laiton spécial / brass special Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe

REF. 5124 L1=100, L=200 =>

5124-100-200

GAMME DISPONIBLE
L1 L CODE MABEC PSA CODEMABEC RENAULT REF 5124 REF.5125
REF. 5124 REF. 5125 REF. 5124 REF. 5125
70 100 P446 625852 | 2000166214 | P446 625852 | R100092843
70 150 P446 626 554 | 2000166216 | P446 626 554 | R100092844
70 200 P446 627 055 | 2000166221 | P446 627 055 | R100092845
100 100 P446 625853 | 2000166215 | P446 625853 | R100092846
100 150 P 446 626 555 | 2000166217 | P446 626 555 | R100092883
100 200 P446 627 056 | 2000166222 | P446 627 056 | R100092884
100 250 P446 627 452 | 2000166225 | P446 627 452 | R100092885
100 300 P446 627 752 | 2000166227 | P446 627 752 | R100092886
150 100 P 446 626 556 | 2000166218 | P446 626 556 | R100092887
150 150 P446 626 557 | 2000166219 | P446 626 557 | R100092888
150 200 P446 627 057 | 2000166223 | P446 627 057 | R100092890
150 250 P446 627 453 | 2000166226 | P446 627 453 | R100092893
150 300 P446 627 753 | 2000166228 | P446 627 753 | R100092894
200 100 P446 627 068 | 2000166224 | P446 627 058 | R100092895
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
largeur 70  NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N REF. 5124-5125

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSATZEN

70 x 200 70 x 150 JO—O‘j
A A /
\
@ —
® 0
70 x 100
‘ : ®
prc [ = i i .
= ® TR o
E oo | ik |
™~ = . = | . ‘ é ]
S ® | - o 5 2
= o O =& R Nz 1) V?\’,‘
é # I % - p5H025|
) - [
Cé) @ 25%0.25 - 20 0.1
1 ' 1 & + 0.1 ™ 0
| »%« 70-2 -
05 £025 B 70-2 _ =
L
__D0oxor
70-2 E
E
PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS 8
largeur 100 NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N REF. 5124-5125
w
100 x 200 =
j 100 x 150 A S
] | g
‘ NS | -
A ©| |=*
| ® ‘
: 0@ 5| | ®
3 ] S
& | | 3 3 o [
N3 ® o0 " I
= o © 8 1
H ' -
S @ | i @
N ‘ | Qg N\
< IR L 8‘
(@] |
~ g‘ - 4@* 250.25 |<A
BB 50 %0
‘ B 100-3 N
_|25%025|
50 to
. 100-3 _
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RABOURDIN INDUSTRIE 7767 wARNe LA VAL EE codex s -FRANCE- oo

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
largeur 100  NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N REF. 5124-5125

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSATZEN

100 x 250
J
, [ W B
00
o0 |
e © |
S S 100 x 300
O
& ]
|
o —-—& A eo00
O
S . | 000
- | |
>~ | ‘
1O | - ©
~ | : ‘
= ‘
™~ ‘ 7 8 a
: 5 1 @
Y 1Y Y 1 18 Hl o !
| 8 pox
_[25%025 | ~ é
50 o1 N3 -
0 +H '
100-2 g @
g |
5 ‘
100 x 100 = ‘
| S !
I H
| (]
™~
o [ ] = - @
S I I B I I B
S S ‘ I
== 954025
el A . @ 50 + o
A | 1005
~
A
_[25¢025 |
30i0.1
50i0.‘\
B 100-3 N
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS

largeur 150

NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N

REF. 5124-5125

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSATZEN

150 x 200
! |
g o
° o
|
j o
S | . :
s o #
Qs ‘ |
é S ‘
= | 150 x 250
o | i
3 * p
LS | e O
Y | KN .
0540.25
100 ¢ 03 ® ® -
150-2 A Z
| =
@
_ |
150 x 300 5 i ||:
A _
| < j \ O
S 5 (0’
T . R\ é ‘ L
° iE @ =
| . S
‘ o T ‘ w
\ - s 8
R _ (7
$ | % © || <
‘ v & o
= i @ ‘ 05+0.25
- ‘ 100 £ o.
B A ‘ 150 -3
|
S | -
& - ‘
o ‘
| ©
|
pF R : A@
H N\
k N
0540.25
100 o
150-
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RABOURDIN INDUSTRIE 7767 wARNe LA VAL EE codex s -FRANCE- oo

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON avec inserts
largeur 150 NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N REF. 5124-5125

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSATZEN

150 x 150 150 x 100
|
* ® e : CRIRCS
ﬁ o 5 oo ¢
;i o Fil*e® o
< = | E ] 251025
o 2501
~ ?(5 75t 0.1
Nﬂ ‘ 100t o
250,25 15072
4»25i01
75 t o
100 * o
150 -
PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
largeur 200 NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N REF. 5124-5125
200 x 100
. " Tee® |
|8 | | | ‘
™ I .
S | |
2 |

75 £ 025

50 1+ 0.1

100 ¢ o
160 *
2002
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax: +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE DE FROTTEMENT TYPE V.D.l1 3357 6

REF. 5126
PLAQUE DE FROTTEMENT AVEC INSERTS AUTOLUBRIFIANTS TYPE V.D.I 3357
WEAR PLATE WITH GRAPHITE INSERTS TYPE V.D.I \/
FUHRUNGSPLATTEV.D.I \
S
VIS / SCREW M8 VIS / SCREW M12

A=A éo B-B
RS

k2 5 055 Q/ k2 P20 055 -

\ Ro=0.4 | | ; \ | / Ro=04/— *—#

sl Sob | | \LOL sk 2ok [ |
o;") &) = 7 oi) EQ‘ |
C\l‘ Ro=32/— /I ﬂ‘ N ¥ Ry !

S x 45 99 * : 1 x 45 3 x 45 913.5 1 x 45

Ro:[i_\}/— Ru:E_\j/—

:3\2/—

-

> &

® =
oo‘ m
S =
\ L
-
-
@)
14
) L
Inserts graphite de frottement. Sens de glissement w
Grahite | Direction of motion ¥
raphite inserts (]
Mat : laiton spécial Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe LLI
Mat : brass special Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe >
e}
<
a
REF. 5126 L1=100, L=200 =>» 5126-100-200
* Non renouvelées apres épuisement du stock.
GAMME DISPONIBLE
L1 L copevpl | VS | RE L1 L copevol | VS | RER.
Screw | 5126 Screw | 5126
80 VDI 12 M8 * 100 160 VDI 35 M12 *
100 VDI 13 M12 * 200 VDI 36 M12
50 125 VDI 14 M12 * 50 VDI 41 M12
160 VDI 15 M12 * 80 VDI 42 M12 *
200 VDI 16 M12 * 125 100 VDI 43 M12
50 VDI 21 M8 * 125 VDI 44 M12 *
80 VDI 22 M12 * 160 VDI 45 M12 *
80 100 VDI 23 M12 * 200 VDI 46 M12
125 VDI 24 M12 * 50 VDI 51 M12 *
160 VDI 25 M12 * 80 VDI 52 M12 *
200 VDI 26 M12 * 160 100 VDI 53 M12
50 VDI 31 M12 * 125 VDI 54 M12 *
100 80 VDI 32 M12 * 160 VDI 55 M12 *
100 VDI 33 M12 * 200 VDI 56 M12 *
125 VDI 34 M12
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RABOURDIN INDUSTRIE

MENT TYPE V.D.l1 3357 / largeur 50 -

Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

TYPEV.D.I

S AUTOLUBRIFIANTS TYPE V.D.1 3357

VDI 13

50 x 100

50 02

25102

VDI 15

50 x 160

160 -02

110 02

25202

5082

VDI 16
50 x 200

200 -02
150 02

é

25402
®
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE DE FROTTEMENT TYPE V.D.l 3357 / largeur 80 REE. 5126

PLAQUE DE FROTTEMENT AVEC INSERTS AUTOLUBRIFIANTS TYPE V.D.I 3357
WEAR PLATE WITH GRAPHITE INSERTS TYPE V.D.I

FUHRUNGSPLATTEV.D.I %
4
EO\
X VDI 23
VDI 22 80 x 100
80 x 80 ‘
VDI 21 , | ‘
80 x 50 | - @ -
S| o Oi g ‘ E
e 35| @ =8 | @ =
T M m
B ‘@ @ 1 1®e 51 1% =
3 ‘ 3 ‘ -
w bl X 1<y @ | 1<y | @ | @)
0 0 m
30102 | 25102 80 -02 80-02 L.
0 (1T]
80 -02 (]
11]
VDI 26 8
80 x 200 <
VDI 25 , i a
80 x 160 ‘
] A
VDI 24
80 x 125 @ i
A
A ‘ o |
\ oF ‘
o ] Qo 0
- © i <k
ol 2 : o ‘
o2 ! 2o 2 ‘
2§ | - | |
w ® w ® w et
g ® @ gl o @ 4 Y @
L ‘ L 18y |@ 1
80-02 80 -82 80-02
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RABOURDIN INDUSTRIE 7767 wARNe LA VAL EE codex s -FRANCE- oo

PLAQUE DE FROTTEMENT TYPE V.D.l 3357
largeur 100 REF. 5126

PLAQUE DE FROTTEMENT AVEC INSERTS AUTOLUBRIFIANTS TYPE V.D.I 3357
WEAR PLATE WITH GRAPHITE INSERTS TYPE V.D.I
FUHRUNGSPLATTEV.D.I

A J
i VDI 34
O 100 x 125
é VDI 33 |
* 100 x 100 [ |
[ i A
VDI 31 ) -
100 x 50 o i S
= °® Q% o
| ol % - = o
o] | = 8 ®
] } ‘ ‘
B o1 I‘@ ‘ @ =y @ =y
18 %e® ‘ < | 1 Sy 1
50 02 100 82 100 -8
100 8,
VDI 36
100 x 200
VDI 32 VDI 35 ‘ |
100 x 80 100 x 160 ‘

] 1 ] ‘@
| A © ®
: 8O © e | .:|*%

F ‘ ' ‘ ~ . [ é) o
= | 2| g ® S ‘
T | 3| 2 ‘
50 102 o ‘
~ 1008, | ‘

H—© ©

el =

O 0
L y |

100 -6 100 -§2
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE DE FROTTEMENT TYPE V.D.l 3357

largeur 125 REF. 5126

PLAQUE DE FROTTEMENT AVEC INSERTS AUTOLUBRIFIANTS TYPE V.D.I 3357
WEAR PLATE WITH GRAPHITE INSERTS TYPE V.D.I

FUHRUNGSPLATTEV.D.I
VDI 42
125 x 80
|
VDI 41 |
125 x 50 Q |
| oy :
| J O
3| 51 b@ - © AQ’ " [ege
1% | 90® | 0 |
75 0.2 O 75 102
B 1253, % . 125 3, _
Qg/ VDI 44
125 x 125
VDI 43 é i
125 x 100 |
1 \ © @ ©
N o -
NG 95 1] e® >
o 9 @ |
g & °o® =l e ° =
2 g ) |_||_J
w @ [y
g 1 g )
1 &y | = | E
75 202 75 102 w
} 1259, - - 1259, - a
|
VDI 46 8
125 x 200 <
VDI 45 | &
125 x 160 @ | @
1 1 ‘
1O | © o
° o5 [
o~ ‘ ! é ; ?
T 3 ‘ QL
3 = ‘
Y Y
fe) [fe}
1y N |
75402 75 0.2
B 125 4, _ B 125 4, _
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Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

RABOURDIN INDUSTRIE

PLAQUE DE FROTTEMENT TYPE V.D.l1 3357

largeur 160 REF. 5126

PLAQUE DE FROTTEMENT AVEC INSERTS AUTOLUBRIFIANTS TYPE V.D.I 3357
WEAR PLATE WITH GRAPHITE INSERTS TYPE V.D.I

FUHRUNGSPLATTEV.D.I
VDI 52
160 x 80
VDI 51 |
160 x 50 Q/.D ‘
| *§' |
| % O
ok - O | Wi%e |
S | o
ieg® | :A ¢ |
B ”OiOZ n C) B ”0 0.2 A
B 1603, A‘ A 16095 _
((/‘
Q~ VDI 54
o 53 ’S 160 x 125 |
160 x 100 O |
< © | ©
o (g O| . o°
o~ [fe) H
TS ‘ ® e |
g E ~ ®
L 2
- . @
3 S %
f'e) i Te) I
[aN] | N !
11‘0 02 a 110 02 i
- 160 -8, i B 160 -3, _
VDI 56
160 x 200
VDI 55 |
160 x 160 ‘
© | © 3
o )5 [
oS o o 8 ;3 ?
o o + N = |
«© 9 |
2 2 |
110 02 a 110 02 i
- 160 -3, B 160 -3, _
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

PLAQUE LAITONAVEC INSERTS AUTOLUBRIFIANTS

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

E-mail :

industrie@rabourdin.fr

REF. 5144
PLAQUE LAITON AVEC INSERTS AUTOLUBRIFIANTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSEITIGEN EINSATZEN FURWINKELSCHIEBER
A-A
30 x 63 | A, R3 Ro=0§
‘ _y
O)-e S -
R ~N g
>
S
| o
[ JP 0
: O i
| — I i
— o ‘ ‘ o
AS S
Q B :
o® (D 52
— - — i e | >
—| ©
N =
2/
Ay
15 10
35 1 6+8<05
L1=50 2

Sens de glissement
Direction of motion

100 x 63

Ra=l

{B

O 0"

oy

M
(<o)
| ~—
"=/ Sauf indication contraire —e ‘\ ® |
"=/ Unless specified Qi
Tolérance +0.25 =
Mat : Cu Al 10 Fe 5 Ni 5 ou équivalent 1h
Mat : Cu Al 10 Fe 5 Ni 5 or equivalent 33
67
85
L1=100
REF. 5144 L1=100 mm =>» 5144-100
D) PO =
L1 50 100
L 63 63
CODE MABEC PSA 7000226859 7000226799
CODE MABEC RENAULT M 764 521 401 M 764 521 501
REF. 5144
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PLAQUE DE FROTTEMENT



RABOURDIN INDUSTRIE 7767 wARNe LA VAL EE codex s -FRANCE- oo

PLAQUE LAITONAVEC INSERTSAUTOLUBRIFIANTS

REF. 5154
PLAQUE LAITON AVEC INSERTS AUTOLUBRIFIANTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSEITIGEN EINSATZEN FURWINKELSCHIEBER
50 x 250 50 x 160
A ‘ I A ! A
O O]
o °
o © o ©
¢ °
3 |
o o . |e I °
o |
B |
~
|~ |
: ©
| =N
| [N} | !
‘ Yy
i 19
‘ 31
S | L1=50
|
©
s
! A=A
1931 2x2 9H13
Ra=0,8
L1=50 - ‘
| S
1 | §°
e 2 % | ©
Sens de glissement \
Direction of motion X1 r3.5
16h13
0.015/100
Tolérance £0.25 E
Mat : Laiton spécial / brass special Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe
Inserts graphite de frottement.
@ REF. 5154 L1=50, L=160 =>»  5154-50-160
GAMME DISPONIBLE
L1 50 50
L 160 250
CODE MABEC RENAULT M 764 521 601 M 764 521 701
REF. 5154
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE LAITONAVEC INSERTS AUTOLUBRIFIANTS

147
145

REF. 5154
PLAQUE LAITON AVEC INSERTS AUTOLUBRIFIANTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSEITIGEN EINSATZEN FURWINKELSCHIEBER
80 x 250 80 x 160
x N |
] A T — A ] A T A
' T A o AV Y B NIg3
T &)~ I &)=0—(D;
| ’ | e O
| o o ®
| T
‘ —
|
|

=250

2357

|
\
|

I

\

o)

3 ‘ ‘ |
S T =
i ‘ A I I A 'E
o s I
_ | | .58 =
=l | | e tH
. L1=80 Iy
| | - - o
P Hé o
‘ - — 11
Q5 @ ‘ ; Mat : Laiton spécial / brass special Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe w
| B B N A B ()
22 Inserts graphite de frottement. W
- 58 - =2
. 68 g
- L1=80 A=A O
X2 _9H13 . 11h13 o
Ru:O,\B/— ! 1
Sens de glissement | ‘ / - ‘
Direction of motion ] / ‘ ‘ 2

Tolérance 10.25 %1 (3.5

I6hi3 | o/

REF. 5154 L1=80, L=160 =  5154-80-160

GAMME DISPONIBLE
L1 80 80
L 160 250
CODE MABEC RENAULT M 764 521 603 M764 521 702
REF. 5154
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Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
longueur 100

RABOURDIN INDUSTRIE

REF. 5184

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSATZEN

Repére 1 Repére 3 Repére 5
] ‘ ! |
A ‘ A
‘ ©- e - O 0O =
et “ A S3 | [
T "%B ‘ ' < > T % ! ‘ ‘ |
8 ! | § ‘ ‘ |
0 o o o
Y
‘ 1
& | 2 ‘
| |
= = 25 25
L1=38"03 25 50
| og 0.1 _ -0.1
Section B-B L1=75-0s 11=100763
Section C-C
R 35 /
“N_Pente 3x5 A=A
Sens de glissement
Direction of motion %2 611
Ro:},\z/— _ \ \ 1 | ‘b“\;
"=/ Sauf indication contraire % 1 ‘ W ‘ L P
" Unless specified N 8‘ 5:" } — =
Cotes +0.25 3 S| [rsS w1 s
A
Mat : Laiton spécial / Brass special Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe
Inserts graphite de frottement.
REF. 5184 L=100 Repere/Model1 =>» 5184-100-1
GAMME DISPONIBLE
L1 38 75 100
CODE FIAT BR 1 BR3 BR5
L 100 100 100
Repéres / Models 1 3 5
REF. 5184
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax: +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
longueur 150 REF. 5184

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSATZEN

Repére 2 Repére 4 Repére 6
i
o) : y
‘ |
‘ o ’ [ o
‘ Y ) FF
Il g g ‘_I" | 23 ,i,
©| —|B B O — S0
o vyl e c
| e >
e =
_ ! _ _
©) | O° :
L |e® @ & Q E
| | (@)
_L1=38%0% - L1=75%; _ .50 w
-0.1
Section B-B - LI=100-05 - =
Section C—C =
D . - sz
4—1-» Sens de glissement 2%x2 $11 -
Direction of motion Re=32/— \ \ ‘ « o
Ro=3.2 e . 81 vy ! | N
/" Sauf indication contraire ) S| S ‘ T «
"=/ Unless specified VA - } A ==
Tolérance +0.25 3 5 /r3 5 617 \ 5
Mat : Laiton spécial Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe o " B
A
REF. 5184 L=150 Repére/Model2 =  5184-150-2
GAMME DISPONIBLE
L1 38 75 100
CODE FIAT BR2 BR4 BR6
L 150 150 150
Repéres / Models 2 4 6
REF. 5184
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RABOU RDI N IN DUSTRI E Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES

77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS

REF. 5184
PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSATZEN
A-A
1810.025
A *l Repére 10 12
[ A A
o ‘ T S I
- ] ) E
‘ |
o _ /1 0.02 A%»
3|8 o
Ye]
; ° ,
‘ Y
|
=
! | r10
15202 6002 A
=100 *02
Sens de glissement
Unless specified
Ra=3,2 . . .
V' Sauf indicat t
Mat : Laiton spécial / brass special Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe R”? U:Tessms:)::c;xdcon rare
Tolérance +0.25

@ REF. 5184 L=100 Repére / Model 10 =  5184-100-10

GAMME DISPONIBLE
L1 75
CODE FIAT BR 10
L 100
Repéres / Models 10
REF. 5184
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS

E-mail : industrie@rabourdin.fr

REF. 5184

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS

WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)

FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSATZEN

Repére 11

=

20402
‘

73 0.2

125 0.2

L=

Repére 12

25102

93 0.2

‘]50 0.2

LF

1101 48 %02 | 20%02 _110 68 *** 25%02
- L1=100 #02 . - L1=125%02
Sens de glissement 13 A-A
Direction of motion P
Ra=3,2 0\\%‘ ) ]
/" Sauf indication contraire “
Ra=3,2 oo . ] %
T\l//_Unlesisoszpéecuﬁed o S / %
olérance £0. 0=0, g |
Mat : Laiton spécial / brass special Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe  ZT10 @ 20
A
REF. 5184 L=125 Repere / Model 11 =2 5184-125-11
GAMME DISPONIBLE
L1 100 125
CODE FIAT BR 11 BR12
L 125 150
Repéres / Models 1 12
REF. 5184
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RABOURDIN INDUSTRIE 7767 wARNe LA VAL EE codex s -FRANCE- oo

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS REE. 5184

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSATZEN

Repére 21 Repére 20
N A
® @ -
A
+ A
C)g | 4
® 2 O
0
= 3
|
e | @
I
— +
\V | R
| N
&
. \
o R3
Sens de glissement
Direction of motion
A-A
f\ . 911
T g
< Jin~z
=
g !
L
N » |_1 =32 -
RS
Ra=3,2 . e . .
. . . v/ Sauf indication contraire
Mat : Laiton spécial / brass special Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe R=32/~ Unless specified
Tolérance +0.25

REF. 5184 L=150 Repére/Model21 &  5184-150-21

GAMME DISPONIBLE
L1 32 32
CODE FIAT BR 20 BR 21
L 100 150
Repéres / Models 20 21
REF. 5184
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax: +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS REE. 5184

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSATZEN

Repére 24 Repére 23 Repére 22
i ~N
o 0 & o0 | 0.0 &
\ — i 7) ® i Py
| Ye @ (3 ® o
e e Lol >
o ® 0 L PN 3 o o
© . @ = ® L
} ]
@ - | *\ ] |
| J =
58 |
o — |
L o
(<} o~
IR H-O——
o |
=
n (}— - —
/ ‘ ~ . i) -
i J =z
w
! ) W
3 O =
K { -
= 5
(M M x
‘ L
! (N
7 i w
F\’,‘ W A-A )
2 ‘ e w
g -]
o= g
I I : . i
1 | Sens de glissement - L1=50
Direction of motion
RS
. . . "=/~ Sauf indication contraire
Mat : Laiton spécial / brass special Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe =32~ Unless specified
Tolérance +0.25

REF. 5184 =300 Repére/Model24 &  5184-300-24

GAMME DISPONIBLE
L1 50 50 50
CODE FIAT BR 22 BR 23 BR 24
L 200 250 300
Repéres / Models 22 23 24
REF. 5184
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RABOURDIN INDUSTRIE 7767 wARNe LA VAL EE codex s -FRANCE- oo

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS REE. 5184

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSATZEN

Repére 26 Repére 25
} N A
O O
A
_ Y
A
® O
| .
E
| ® 8
|
®
B3
i - Sens de glissement
Direction of motion )
J
|
0= .. \ . (@]
"=/~ Sauf indication contraire N
"7/ Unless specified ‘

55
i

Tolérance +0.25

A-A
‘ _ = =
[ - - -
- 919
S 2
N §
o
1) 3 © ;
R3S
916
- L1=35 -
Mat : Laiton spécial / brass special Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe
REF. 5184 L=150 Repére/Model 26 @  5184-150-26
GAMME DISPONIBLE
L1 35 35
CODE FIAT BR25 BR 26
L 100 150
Repéres / Models 25 26
REF. 5184
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax: +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS REE. 5184

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSATZEN

A=A
r3.5 Reoare 30 20"5%| rd.5 r3.5
epere - ~ Repére 32
SN AN .
Mo . @ + ®
| | e | _ |
| o
‘ = [
o
3|3 L@ o D B o o
rs.5
~ = _ |
| i ey B
Yo} Lo
N A o~
o o | //\
A4>| o 12 9.5 .« = e = .| Section
ERD e - - L1=75'" Pente 5 x3
L1=480" RS
N epere . Repére 33
i — ‘ i —\ =
ERIL 2 54 @ 7 u
o" 150 |1 |
I—
. y :
L (I =
o o 11]
f S ‘ Sens de glissement 2|3 )
- | Direction of motion ! o
‘ 3
| Tolérance +0.25 <
Ra=3,2 T . J
L V" Sauf indication ! _ ] o
contraire A
& Ra=32 - &
/"~ Unless specified
: )\ | ‘ \
= e = Secti = = Section
LLi=48%® | %o g . L1=75%" ~|Pente 5 x3
Mat : Laiton spécial / brass special Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe Face A
Face A et B | 0.015/100
REF. 5184 L=150 Repére / Model 31 = 5184-150-31
GAMME DISPONIBLE
L1 48 48 75 75
CODE FIAT BR 30 BR 31 BR32 BR33
L 100 150 100 150
Repéres / Models 30 31 32 33
REF. 5184
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RABOURDIN INDUSTRIE 7767 wARNe LA VAL EE codex s -FRANCE- oo

PLAQUE DE FROTTEMENT AVEC INSERTS REF. 5164

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSATZEN

50 X 250 " 50 X 250
i y T o
3 ° b5 ®
i k B
(@]
«©
e O T | ®
2 o
|
5 I o
i > @
[ - A @ A
[ ! i
Lo
19
I Sens de glissement 3
Direction of motion 005
& . L1=30"% o
Tolérance $0.25 A=A
|
§<—U_ 0,02/100] A | 4
\%) N T g
= € || 2x2 9H13,_ B &
R(J:O{E/— } ¥
19 1. |
31 ‘ 2o
L L11=50%" - ‘ &
\/FG | ‘
"¢/ Sauf indication contraire bA_ rs.5
=X/ Unless specified £77/0.015/100 1BNTS 1 g
Mat : Laiton spécial / brass special Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe
REF. 5164 L1=50 L=160 => 5164-50-160
GAMME DISPONIBLE
L1 50 50
L 160 250
CODE MABEC RENAULT M 764 521 602 M 764 521 703
REF. 5164
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax: +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS REE. 5164

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE MIT EINSATZEN FUR WINKELSCHIEBER UMKEHRBARER DECKEL

85 x 250
‘ 85 x 160
]
‘ _ _
‘ _ _
2 I
0
"
2 eo0eo
I
B D \ e ,
0 ‘ -
= | 1H-(}i z
2 &
1Yo =
-
- 25 (@)
i 50 o
N - L1=85 -
eeoeo a
eoo o s
r2.5
‘ Gtk& Do.o15/1ool [ $11HI3 2
Ra=0,4 —I
0 R A
o
| I I B N
5 | BV
“L1=85 — e T
~ - - [77/0.015/100
Sens de glissement
Direction of motion "=/ Sauf indication contraire
Ra=3,2 ope
Mat Laiton spécial / brass special Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe V" Unless specified
Tolérance +0.95

REF. 5164 L1=85,L=160 =>»  5164-85-160

GAMME DISPONIBLE

L1 85 85
L 160 250
CODE MABEC RENAULT P 446 626 600 P 446 627 400
REF. 5164
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RABOU RDI N IN DUSTRI E Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES

77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS

REF. 5184
PLAQUE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR PLATE (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS MESSING MIT EINSATZEN
Repére 8
817
" ) .
[ ol (
Repére 7
& 917
| : ! el
i o — - d
I & @
| I
i
el o o g ” I
1, o o o T, | e e @ R
- | i o C i
[ [
A A
Y i - @ - i \ \
N Section C-C
| ; / ok _ Pente 5 x3
_ ‘ }l Section B—g\ N
© mgA L1=;5I0.025 - Pente 5 x3
2T ~ o~
= N
Sens de glissement Tolérance £0.25 ]
Direction of motion - 1
S|
= % (<o}
"=/~ Sauf indication contraire Ro=0g/— | —| ]
7/ Unless specified [
Mat : Laiton spécial / brass special Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe 7]0.015/100| A et B
C o B0

REF. 5184 L=100 Repére/Model7 =  5184-100-7

GAMME DISPONIBLE
L1 75 75
CODE FIAT BR7 BR 8
L 100 150
Repéres / Models 7 8
REF. 5184
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

EQUERRE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS REE. 5174

EQUERREDE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR SLIDE RAIL (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSLEISTEN MIT DOPPELSEITIGEN EINSATZEN FUR WINKELSCHIEBER

ra.5
Longueur 250 Longueur 160

w Nz

L=160

145

o

&

—~ =
0 4
S T

_ 1T =
Face A [//]0.02/100/ B | e ",'_J
\
Face B |_1]0.02/100D | 28 '6
© Face C |//]0.01/100/D | L1=40 E
Face D |7] 0.015/100 L
(]
"=/~ Sauf indication contraire i L
fosiy B18H13 =
V" Unless specified 151 c
| <
- : ~
@ Tolérance +0.25 - | s o
] ‘ 2
o B 7
| \ = r9 <
28 Sens de glissement g |
L1=40 Direction of motion S | Ro=0d/—
16 0 $11H13
g
Mat : Laiton spécial / brass special Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe S =
o C o
REF. 5174 L1=40, L=160 =  5174-40-160
GAMME DISPONIBLE
L1 40
L 160 250
CODE FIAT BR27 BR28
CODE MABEC RENAULT M 764 523 702 M 764 523 701
REF. 5174
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RABOURDIN INDUSTRIE

Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

EQUERRE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS

REF. 5184

EQUERREDE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS

WEAR SLIDE RAIL (BRASS WITH INSERTS)

FUHRUNGSWINKELLEISTE AUS MESSING MIT EINSATZEN

rd.b 35
Repére 16 \ Repére 15 | ©
4 | 4
|
® o
D j{}i
|
A
® , * @ j
» e
i
|
.|
(@] |
©
no | /T > Face A [//]0.02/100B |
3 N Face B |1/0.02/100 D | ‘ C}
Face C |//]0.01/100/D |
O
Face D[] 0.015/100 S |
w \_
® ~ “
[fe)
0 Sgns ‘de gllssemfant L1=30 -
Direction of motion
‘ Ro=32 N . A=A
/ v/ Sauf indication contraire 1x1
k} "=/ Sauf indication contraire
|
i
S Tolérance 0.25
L \_ TV | 3
11 & 35| |12
- fo)
o U= -
100 b I911H13
Mat : Laiton spécial / brass special Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe . &
)
REF. 5184 L=150 Repere/ Model 16 = 5184-150-16
GAMME DISPONIBLE
L1 32
CODE FIAT BR 15 BR 16
L 100 150
Repéres / Models 15 16
REF. 5184
170
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax: +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

EQUERRE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS

REF. 5184
EQUERRE DE FROTTEMENT LAITON AVEC INSERTS
WEAR SLIDE RAIL (BRASS WITH INSERTS)
FUHRUNGSWINKELLEISTE AUS MESSING MIT EINSATZEN
r3.5 r3.5 r3.5

Repére 19 N Repeére 18 Repére 17

=200

L=250
180

125

160

20,

90

215

20|

14 1x1

85

PLAQUE DE FROTTEMENT

& 6 6 o
oo o

20,

=1
Face B [1]0.02/100[D ] & 1| 2
L1250 Face C [//]0.01/100/D | ; B] Q
- |
Face D 0.015/100 ]
Sens de glissement =0015/100] 224 $11H13

Direction of motion Tolérance £0.25

+0
25+005

Foce A [1/002/10008]  wergs |
VA

OC/FC

Ra

Mat : Laiton spécial / brass special Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe RO:E’\ZZ/UMGSS specified
/" Sauf indication contraire

Ra=3

REF. 5184 L=300 Repére/Model19 =  5184-300-19

GAMME DISPONIBLE
L1 50
CODE FIAT BR 17 BR 18 BR19
L 200 250 300
Repéres / Models 17 18 19
REF. 5184
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Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

RABOURDIN INDUSTRIE

1/2 VE A 45° EN BRONZE AVEC INSERTS
AUTOLUBRIFIANTS

1/2 VE A 45° EN BRONZE AVEC INSERTS AUTOLUBRIFIANTS
1/2 "VEE" 45° WEAR SLIDE RAIL (BRONZE WITH INSERTS)
PRISMENFUHRUNGEN AUS BRONZE 45° MIT EINSATZEN

REF. 5174

| A-A
|
M
-
M
R
1 [0.02/100] A |
o
fe)
D |
o AR
—
S i o0
(O eeel
A ‘ PP A
Lo
XN
(e
«©
— | O
nie
e
O
N
|
12 @)
|_1 LKNV |
Ra=32 . . .
V" Sauf indication contraire 12
/™ Unless specified ) . L1
Tolérance +0.25
Mat : Cu Al 10 Fe 5 Ni 5
REF. 5174 H=45,L=160 =  5174-45-160
GAMME DISPONIBLE
L 160 250
H 45 60 45 60
P 50 80 50 80
L1 60 80 60 80
CODE MABEC RENAULT P 446 656 602 P 446 656 603 P 446 657 404 P 446 657 405
REF. 5174

172
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

1/2 VE A 45° EN ACIER POUR OUTILLAGES A CAMES

REF. 5123
1/2 VE A 45° EN ACIER POUR OUTILLAGES A CAMES
1/2 "VEE" 45° WEAR SLIDE RAIL ( STEEL )
PRISMENFUHRUNG AUS STAHL,45° FURWINKELSCHIEBER
\ A=A
\
| 1/0.02/100[ A |
‘ _ | G \\ OUHIS | L R
=g ‘
| ! |
\
|
‘ T
[
\ \ v
| © 1x45 Y
\ ‘ P18H13¢
\ 25,
\
el |
~N ] \
i ‘ ‘
& \
~N | \ ‘ f\
\ T O
\ 5 OlF -
\ Z
\ | L
\ =
| | L
\ -
= | o | 4
| TH
o 9 |
| . | o
RN |
A » .
\ <
1 ovo | - | R @ S
1 - |
- - o~ ‘
Ro=3,2 L . rv.) |
/" Sauf indication contraire 19
= Unless otherwise stated Tolérance 0.25 B L1 |
Mat : ACIER 16 NC6 T8 ép.0,8 & 1,2 mm ou équivalent.
Mat : STEEL 16 NC6 T8 Thickness 0,8 to 1,2 mm or equivalent
@ REF. 5123 H=45, L.=160 => 5123-45-160
GAMME DISPONIBLE
L 160 250
H 45 60 45 60
P 50 80 50 80
L1 60 80 60 80
CODE MABEC RENAULT P 446 656 600 P 446 656 601 P 446 657 402 P 446 657 403
REF. 5123
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RABOURDIN INDUSTRIE 7767 wARNe LA VAL EE codex s -FRANCE- oo

VE DE CENTRAGE INFERIEUR / largeur 80 REF. 5122

VEDE CENTRAGE INFERIEUR/LARGEUR 80
LOWER "VEE" CENTERING WEAR SLIDE RAIL / WIDTH 80

GLEITSTUCKE
300
— 240 0.1 ﬁ,‘ .
~ 60 0.1 .
| sk
‘ ‘ L] é
1- {3 — &) — 3@ S Sections de principe
| A=A
3010.L - A
B 9Q 0.1 _ —P‘ EQ 46
150+0.1 < B |
210 0.1 " BEA
B 270 201 _ |
250 >>\
B 190 0. o
60 10 B 2
- d I | =
= N
! : S he
[Oe0-—0v0o]"s
| z
30 0.1 B C
o 50 +0.1 %‘
= 160wt B—B
B 220 0.1
200
B 145 01 -
T 5510.1 o
= |
. g o
[0 o0 s |
— ‘ — ) I R B
(e)] =
25 101
[ TT100 04
175100
150
- 135 +0.1
o150 "4 Sauf indication contraire
= A } a=3. .
‘ HES "= Unless otherwise stated - 25 -
oo "=
o0
‘ ! | ‘ tolérance +0.25
45 10.1 Mat : ACIER 738 CDV 5
i 165 £0.1 Mat : STEEL 738 CDV 5

@ REF. 5122 L1=80 L=150 =  5122-80-150

* Non renouvelées apres épuisement du stock

GAMME DISPONIBLE
L1 80
L 150 [ 200 [ 250 [ 300
H 46
CODE MABEC PSA G859 220 134 G859 220 135 G859 220 136 G859 220 137
REF. 5122 *
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

VE DE CENTRAGE SUPERIEUR / largeur 100

REF. 5122
VE DE CENTRAGE SUPERIEUR/LARGEUR 100
UPPER "VEE" CENTERING WEAR SLIDE RAIL / WIDTH 100
PRISMENFUHRUNGEN
300 N
240 0.1 _IA
60 0. o
s = B
J LJ [] LJ LJ LI I L o
[os0 © oo |™s
Bttt , . -
30 40, A o Sections de principe
9001 _ —> N A=A
150+0.1 >
210 101 |
270 0.1
250 /
190 0. o ‘
60 +0.1 B N I B § 90-
P —— — — « ‘
] Li g LJ H L 8‘ o —
1HD)©- }ﬁ** Bﬂ;* D) S A N
= Z
30 0.1 B \ -
50 +0.1 »i i3> Z
- - 11}
. 160 0.1 N - 28 - E
- 220 0.1 _ . 60 _ |_I|_J
200 g
‘ 145 t01 o O
554011 = B—B E
il T T % i i /
B o colos , 0
5
b0 3ol / w
LJ J J ‘ ‘ :
25 0.1 (e
100 0.1 T - X <
: 175 101 | - 2 ‘ i
B 150 _ “
135 0.1 =
|| 15201 ]
= 28
5 15 —olal | <0
——= 4 B o tolérance £0.25
| K S - 60 a
By
Bl T Mat : ACIER Z38 COV 5 =3~ Squf indication contraire
10501 | Mat : STEEL Z38 CDV 5 X/ Unless otherwise stated

@ REF. 5122 L1=100 L=150 =  5122-100-150

* Non renouvelées apres épuisement du stock

GAMME DISPONIBLE
L1 100
L 150 [ 200 [ 250 [ 300
H 60
CODE MABEC PSA G859 220 138 G859 220 139 G859 220 140 G859 220 141
REF. 5122 *
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Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

RABOURDIN INDUSTRIE

DEMI VE DE CENTRAGE INFERIEUR / largeur 55 REE. 5128

DEMIVE DE CENTRAGE INFERIEUR/LARGEUR 55
LOWER 1/2 "VEE" CENTERING WEAR SLIDE RAIL / WIDTH 55
EINSEITEN-PRISMEN-GLEITSTUCKE

300
240 0.1
60 0.1 A"
| o
O 00— 0O °
30 +0.1 A -
9() 201 -
150207 = Sections de principe
210 0.1 A—A
270 101
e 46
250 - 13
190 0.1
60 0.1 B
“ >>\
: 8
+- 0@ — 0o < I
30 £0.1 B _ = =
90 0 %‘ il <L /
160 0.1 o
220 0.1 o) 0
M M
200
145 0.1 B—B
55 10.1
B
o000 :
25 10.1 - @P
100 0.1 i
175 101 -
-«
150 T "1 —"7T =
135 0.1 w
15401 So / y
o~
= 25
% - N 8 :iz\i/_ Sauf indication contraire
45 401 - - “V/ Unless otherwise stated tolérance +0.25
105 0. i Mat : ACIER Z38 CDV 5
— Mat @ STEEL 738 CDV 5
REF. 5128 L1=55 L=150 => 5128-55-150
* Non renouvelées apres épuisement du stock
GAMME DISPONIBLE
L1 55
L 150 [ 200 [ 250 [ 300
H 46
CODE MABEC PSA G859 220 142 G859 220 143 G859 220 144 G859 220 145
REF. 5128 *

176
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

DEMI VE DE CENTRAGE SUPERIEUR/ largeur 55 REE. 5129

DEMIVE DE CENTRAGE SUPERIEUR/LARGEUR 55
UPPER 1/2 "VEE" CENTERING WEAR SLIDE RAIL / WIDTH 55
EINSEITEN-PRISMEN-GLEITSTUCKE

300
240 0.1

)] ] )] )]
B—x= 77)(—7*)(—7*3—77u77

oo 10
3010.17 A

55

QO‘
%
¥
15 0.1

Sections de principe

- 210 101 - A_A

46

3 x 45

13

15

|
dli
EJ‘QS
=

|

55

1

|

I

|

|

|

I

|
922

30 t0.1 B
a 50 10.1 %‘

220 0.1

[

>

o

&

~Y

15 0.1
ﬂ*

3 x 45
3 x 45

200
145 0.1 - B_B

|
e
1 7 37,@,

25 t0.1
1 T100 o0
175 201

55

)
45°

15 0.1

PLAQUE DE FROTTEMENT

150 4 ¥
B 13501 | =y
1501

Mat : ACIER 738 CDV 5
Mat : STEEL 738 CDV 5

9124

|

\
E:LE)
|
i

55

[
&

Y

,{ T _
45 0.1

’ tolérance +0.25

R“ij'\z/_ Sauf indication contraire
=/ Unless otherwise stated

105 0.

15 0.1

REF. 5129 L1=55 L=150 =  5129-55-150

* Non renouvelées apres épuisement du stock

GAMME DISPONIBLE
L1 55
L 150 [ 200 [ 250 [ 300
H 46
CODE MABEC PSA G859 220 146 G859 220 147 G859 220 148 G859 220 149
REF. 5129 - -
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Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

RABOURDIN INDUSTRIE

VE DE CENTRAGE SUPERIEUR / largeur 95 REF. 5127

VEDE CENTRAGE SUPERIEUR/LARGEUR 95
UPPER "VEE" CENTERING WEAR SLIDE RAIL / WIDTH 95

PRISMENFUHRUNGEN
300 05
20101 = A .
} A
‘ | ‘ 1
L — S—c N
|
=0 A,{ ! Sections de principe
= 71 1504 A—A
250
B 280 zo.1 N ‘R—J
/
250 105
2010.1 — =
3 : \ | J
| | | I
[Ge—0—%0" 3 | |
1 ] B o
I F T
— ™~
B (o]
<£> 12510_1 —b{ e / ASS
B 205 . 11
B 230 01 _ -
20401 [~ 200 205 - B_B
\ R:1
/ ‘7
NN a— SO = 4 /
45 ' ' ‘
T 1 1% s v
180 0 N nj\:‘ '
T 150 05 < /
‘ _ _16_
EEECEEE e
tolérance 10.25
- o5/ -
45 101
- 11;)55 o Mat : ACIER 16 NC6 "=~ Sauf indication contraire
Mat @ STEEL 16 NC6 RH'\z/_ Unless otherwise stated
REF. 5127 L1=95 L=150 => 5127-95-150

GAMME DISPONIBLE

L1 95
L 150 [ 200 [ 250 [ 300
H 57
CODE MABEC PSA G859 220 100 G859 220 101 G859 220 102 G859 220 103
REF. 5127
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

E-mail : industrie@rabourdin.fr

DEMI VE DE CENTRAGE INFERIEUR / largeur 60

REF. 5130

DEMIVE DE CENTRAGE INFERIEUR/LARGEUR 60
LOWER 1/2 "VEE" CENTERING WEAR SLIDE RAIL / WIDTH 60

EINSEITEN-PRISMEN-GLEITSTUCKE

B 300 <05 X
50 A,I
‘ N
| 5
T [de]
S ————
20:01 | | | Sections de principe
150 401 MG A—A
B 250 N o
_ 280 =01 | N 15101
250 05 .
S B " - &
— —»] = 4
| 2| > &
| 2 i
o0 ——0——O-o1T | — m
20 0.1 A Y e
‘A - 125 w01 E.{ b *\ RV -
- 205 - B o 47 105 <
230 o0 MRS - L
- - = E
B 200 05 N -
45 B-B =
o
2 ™
3 L
M
&>-Q——— oo+ | - 2 o
2010'1‘ _ - ] N i m
B 155 N 2 sy =y 8
B 180 2o T I I | i <
-
. 150 105 by t o
_ 45#01 BT
[ 2T
% < 47 105
3 " -
@ J 0= e .
é}@@ 21 "™ Sauf indication contraire tolérance +0.25
15 _i "= Unless otherwise stated
- 109 o Mat : ACIER 16 NC6
135 -~ Mat : STEEL 16 NC6
REF. 5130 L1=60 L=150 =>» 5130-60-150
GAMME DISPONIBLE
L1 60
L 150 [ 200 [ 250 [ 300
H 47
CODE MABEC PSA G859 220 108 G859 220 109 G859 220 110 G859 220 111
REF. 5130
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RABOURDIN INDUSTRIE 7767 wARNe LA VAL EE codex s -FRANCE- oo

DEMI VE DE CENTRAGE INFERIEUR / largeur 88

REF. 5130
DEMIVE DE CENTRAGE INFERIEUR/LARGEUR 88
LOWER 1/2 "VEE" CENTERING WEAR SLIDE RAIL / WIDTH 88
EINSEITEN-PRISMEN-GLEITSTUCKE
B 300 05 N
50 A,I
| .
| 2
06 O 00
201041 A . -
| 150 101 A»‘ i Sectuor;: d:\ principe
o™~ —
B 250 N
- 280 o1 - 9 0.1
B 250 05 N
I L| Ny
| o |
| 3
- e — 0 [
OO ——©O—— 00 . N
20z | [ 5 _ o e T T 9
B 125 s01 il
- 205 T ~ 4
- 230 o _ o 13
3 200 105 R ; 57 +05
45 3-8
© : >
ol — © ]
20501 | | = A = = T
B 155 N o o~ =
B 180 0. | s s
B 150 105 1 i
4501 ‘ Ra=6.3 ‘
\ . ] 25 11
3 QI
8 > 57 105
50 -l - -
"™ Sauf indication contraire
o L 105 01 S "= Unless otherwise stated
— ) ] O 7z
135 o Mat : ACIER 16 NC6 tolérance +0.25
~ = Mat : STEEL 16 NC6

REF. 5130 L1=88 L=150 =  5130-88-150

GAMME DISPONIBLE
L1 88
L 150 [ 200 [ 250 [ 300
H 57
CODE MABEC PSA G859 220 104 G859 220 105 G859 220 106 G859 220 107
REF. 5130
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax: +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE DE FROTTEMENT FONTE AVEC INSERTS
GRAPHITE NFE63-060, CNOMO E 24.52.504.N REF. 5134

PLAQUE DE FROTTEMENT EN FONTE AVEC INSERTS GRAPHITE
WEAR PLATE (CAST IRON WITH GRAPHITE INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS GUSSEISEN MIT EINSATZEN

A-A
[7/0.015/100
3 x 45 142 02 { x 45 R 10%7%/
RG:O,\4/— i i
8 £ 7007 oA
S 4,77 Ny |
_ 1o 7 // // / 7
ws N & W7 . N
3 x 4 [face de iégloge O usiner - GG M1 30\ 3 x 45
ace of adjustment
to be machined
L
12
>
Sens de glissement
Direction of motion
-
Z
w
f &
SOA ﬁ L
-
o
14
b L
w
o
w
¢ 11H13 9 20H13 Ro=b3/— )
Mat @ fonte perlitique spéciale. 2
|
A o
REF. 5134 L1=100, L=200 =  5134-100-200
GAMME DISPONIBLE
L1 L CODE MABEC RENAULT REF. 5134
70 100 P 446 625 849
70 150 P 446 626 549
70 200 P 446 627 049
100 100 P 446 625 848
100 150 P 446 626 548
100 200 P 446 627 048
100 250 P 446 627 449
100 300 P 446 627 749
150 100 P 446 626 547
150 150 P 446 626 546
150 200 P 446 627 047
150 250 P 446 627 448
150 300 P 446 627 748
200 100 P 446 627 046
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Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES

RABOU RDI N IN DUSTRI E 77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 - FRANCE -

PLAQUE DE FROTTEMENT FONTE AVEC INSERTS

largeur 70 NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N REF. 5134

PLAQUE DE FROTTEMENT EN FONTE AVEC INSERTS
WEAR PLATE (CAST IRON WITH GRAPHITE INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS GUSSEISEN MIT EINSATZEN

70 x 200 70 x 150 JO_‘”j

| 1 ‘[/
|
] | o
oo
70 x 100
| : ¢
S | | 3 E ' ‘
Hl Qo
S | @' ok |
~| . . 00 - | C I )
X ® 53 o s 72
= o O =& @‘ 1 v 1& ‘
- S S
= ‘ # I :c\>“ P50 |
Cé) ] <§§> _|p52025| 90 01
Y Y Y Y (\l‘ 4»20i00.1 - »4‘707[%‘7 R
05 025 - /0-2
_ 2001
70-2

PLAQUE DE FROTTEMENT FONTE AVEC INSERTS

largeur 100  NF E63-060, CNOMO E 24.52.504.N REF. 5134
100 x 200
100 x 150 A
i
(¢ |
A ‘€D
g ® o0 .. =
= o K

120 % 01
70+ 0.1
‘
|
‘
S
S
-

45+ 01 |
20204

20 +0.1

1254095 |_
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE DE FROTTEMENT FONTE AVEC INSERTS
largeur 100 NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N REF. 5134

PLAQUE DE FROTTEMENT EN FONTE AVEC INSERTS
WEAR PLATE (CAST IRON WITH GRAPHITE INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS GUSSEISEN MIT EINSATZEN

100 x 250
[ W B
00
(X ‘
S \E | 100 x 300
z | \
|
& ) ) @ 00
S - 00
= | | -
5l (E@ ‘ | . <
O |
N ‘ | ‘ E
2 ‘ -
g 5 o
8 H| [ L.
S 3 w
254025 | ™ % =)
_ 50 to1 S . B w
- 100-3 _ S | >
U | ‘ g
i \ <
= - | o
&
100 x 100 = ‘
- |
\ S é
| ™~ B B
] O S
é = z _[25+025|
|
o é S 50 + 01
5l - . 1 fer 100 -
~ S |
I
_|25%025|
30i 0.1
B 5010.1 |
B 100-2 .
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RABOURDIN INDUSTRIE 7767 wARNe LA VAL EE codex s -FRANCE- oo

PLAQUE DE FROTTEMENT FONTE AVEC INSERTS
largeur 150  NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N REF. 5134

PLAQUE DE FROTTEMENT EN FONTE AVEC INSERTS
WEAR PLATE (CAST IRON WITH GRAPHITE INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS GUSSEISEN MIT EINSATZEN

150 x 200 150 x 250

o O
o o E
@ ®
j ® o
- ‘ ‘ ‘7 :
o
8z ‘ @
Sp= S i
=5 g ‘ _ _
S ‘ N g |
_ | Q s ‘
S ~| H
s S
S | B B /(j%» .
¥ wél S
25+0.25 i
B 100 + ot _ 2 _ | - - f
- 150-3 _ 2 \E%
V y IS
150 x 300 m208025 |
100 # o
\ 150 -2
: o
'4 ° e @
r |
g 2 ‘ ‘
M o
~N S ‘
o ‘
g
‘_ |
:
g @é
I
2510.25
_ 100 ¢ 01 |
150-%
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE DE FROTTEMENT FONTE AVEC INSERTS
largeur 150 NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N REF. 5134

PLAQUE DE FROTTEMENT EN FONTE AVEC INSERTS
WEAR PLATE (CAST IRON WITH GRAPHITE INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS GUSSEISEN MITEIN SATZEN

|
o o _ ©-
— o
) @
0° o
D i)
|
4@7 ‘ 25 + D.W«
75 + 01
‘ 100 01
25025 1502
»25 o1

']OOi 0.1

150+ 0.
120% o

95 # o

B 45+ 0.1
ZOiU.‘\
|

75 t o1
100 # 01 _ -
- 150 -2 _ -
L
=
T
=
o
PLAQUE DE FROTTEMENT FONTE AVEC INSERTS E
largeur 200  NF E 63-060, CNOMO E 24.52.504.N REF. 5134 g
L
2
200 x 100 g
—
o

100 * o

70 ¢ o

20+ 0.1

25 £ 025

50 + 0.1

100 1 0.1
160 * *
200-2
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RABOURDIN INDUSTRIE 7767 wARNe LA VAL EE codex s -FRANCE- oo

PLAQUE DE FROTTEMENT FONTE AVEC INSERTS
longueur 100 REF. 5194

PLAQUE DE FROTTEMENT EN FONTE AVEC INSERTS
WEAR PLATE (CAST IRON WITH GRAPHITE INSERTS)

FUHRUNGSPLATTE AUS GUSSEISEN MIT EINSATZEN P} ES

i \

53 33 [ 4 33
SEEU VR ® = | ®
= = o 2 ® :
t i I
Y - ) b
[
L(Nj M Te) o
[ 2K J N Q
| v 9 LR
I 25 25
_11=387035_ 25 50
_7r 01 _ 01
Section B-B L1=75-03 - L1=100-03 .
Section C-C

R 3.5 /
Pente 3x5 A=A
/71002 | A
1 Sens de glissement 2x2 - 91 ] 002 A]

Ra=3,2

025

ZOiO
120

Ra=3,2 P . .
X/ Sauf indication contraire Ra=08/—

y \
les cotes sans indication 3 1.5 /‘r3‘5 187 \ib
sont Tolérancées £0.25

Mat : Fonte avec Inserts graphite de frottement.

REF. 5194 L1=38, L=100, Repére/Model 1 =  5194-1

* Non renouvelées aprés épuisement du stock.

GAMME DISPONIBLE
L1 38 75 100
L 100 100 100
E 20 20 20
CODE FIAT GH1 GH3 GH5
Repéres / Models 1 3 5
REF. 5194 * * *
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE DE FROTTEMENT FONTE AVEC INSERTS

longueur 150

REF. 5194

PLAQUE DE FROTTEMENT EN FONTE AVEC INSERTS
WEAR PLATE (CAST IRON WITH GRAPHITE INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS GUSSEISEN MIT EINSATZEN

X
Repére 4 Repére 6
A A
o co "
® o e e
@
3| o <-I-> \ =
3| S 3|7
uoY @ X3 1
‘ | ® |
o 0° ©
& Y
|
- = e = B 50 .25
0.1 -0.1
- L1=75 03 - - L1=100-03
Section C-C
A=A
R 35 A
22 NI
el | |
Sens de glissement g | W 1 4 ™
- H |
"=/~ Sauf indication contraire R0 — QI A } ,ﬁﬁ
Tolérance +0.25 / \
917
Mat : Fonte avec Inserts graphite de frottement. S 3.5 - BERRE
A

REF. 5194 L1=75,

* Non renouvelées aprés épuisement du stock.
GAMME DISPONIBLE

L=150, Repere / Model 4 =

5194-4

L1 75 100
L 150 150
E 20 20
CODE FIAT GH4 GH6
Repéres / Models 4 6
REF. 5194

3-17 v2i
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RABOURDIN INDUSTRIE 7767 wARNe LA VAL EE codex s -FRANCE- oo

PLAQUE DE FROTTEMENT EN FONTE AVEC INSERTS

REF. 5194
PLAQUE DE FROTTEMENT EN FONTE AVEC INSERTS
WEAR PLATE (CAST IRON WITH GRAPHITE INSERTS)
FUHRUNGSPLATTE AUS GUSSEISEN MIT EIN SATZEN p ES
* NON
A-A
18i0,025
A +| Repére 10 1
NN
- L ®
3|8
R .
‘!
o
15£02 60£0.2 AP
L= 100202
&
Sens de glissement
Direction of motion Ra=32 o )
/" Sauf indication contraire
. RazS,\Z/—U | f d
Mat : Fonte avec Inserts graphite de frottement. niess specihie

Mat : Cast i ith insert
ast iron with inserts Tolérance 10.25

@ REF. 5194 L1=75, L=100, Repére / Model 10 =  5194-10

* Non renouvelées apres épuisement du stock.
GAMME DISPONIBLE

L1 75
L 100
E 18
CODE FIAT GH 10
Repére / Model 10
REF. 5194

188 3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE DE FROTTEMENT EN FONTE AVEC INSERTS
GRAPHITE REF. 5194

PLAQUE DE FROTTEMENT EN FONTE AVEC INSERTS
WEAR PLATE (CAST IRON WITH GRAPHITE INSERTS)

v
FUHRUNGSPLATTE AUS GUSSEISEN MIT EIN SATZEN \ EES

Repére 12

©
©

L=150 202
B 93i02
>

@
-

® O
|
|
=

Mat : Fonte avec inserts graphite de frottement.

o,

S

-

P4

% g
Sens de glissement T

| -

-

Ra=3,2 v . . 8
v/ Sauf indication contraire T
11]

Tolérance +0.25 ‘ - o7 o5 12 a)
- L1=12502 L Lu

=

e

<

-

o

Op &

S

Ra=0,8 /& " y /
Vo s 0

14
2510.025

REF. 5194 L1=125, L=150, Repére / Model 12 =&  5194-12

* Non renouvelées apres épuisement du stock.

GAMME DISPONIBLE
L1 125
L 150
E 25
CODE FIAT GH12
Repére / Model 12
REF. 5194 *
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RABOURDIN INDUSTRIE 7767 wARNe LA VAL EE codex s -FRANCE- oo

PLAQUE DE FROTTEMENT EN FONTE AVEC INSERTS
GRAPHITE REF. 5194

PLAQUE DE FROTTEMENT EN FONTE AVEC INSERTS GRAPHITE
WEAR PLATE (CAST IRON WITH GRAPHITE INSERTS)

v
FUHRUNGSPLATTE AUS GUSSEISEN MIT EINSATZEN \ EES

&
! L
Sens de glissement ‘
Direction of motion _

Tolérance £0.25

-0.1

100 03

50

®

®
—

L=
=
®

£

! /

- §»| Section C—g\

Pente 5 x3

RH’\Z/_ Sauf indication contraire
"= Unless specified

rad.b
é/—
I

-

Il
~
o

e

Mat : Laiton spécial / brass special Cu Zn 23 Al 4 Mn Fe
ou cupro aluminium Cu Al 10 Fe 5 Ni 5

N
>
N

38 10.025

ROZO{E/— ~—

(So0rs/0] A et B
A/C et B/D

REF. 5194 L1=75, L=100, Repére/Model 7 2>  5194-7

* Non renouvelées apres épuisement du stock.

GAMME DISPONIBLE
L1 75
L 100
E 38
CODE FIAT GH7
Repére / Model 7
REF. 5194 *

3-17 v2i



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

ENTRETOISE POUR PLAQUE DE FROTTEMENT
Epaisseur 20 CNOMOE 24-52-540N REF. 5140

ENTRETOISEPOURPLAQUEDEFROTTEMENT
SPACER FOR 20MM WEAR PLATE
ABSTANDPLATTE FURFUHRUNGSPLATTEN

Application : Permettre I'adaptation des plaques de frottement épaisseur 20 mm,
en lieu et place des plaques épaisseur 25.
Application : To allow plates 20 thick to be used instead of plates 25 thick.

Utilisation : L'entretoise est livrée préte a I'utilisation avec une possibilité de mise d épaisseur
pour satisfaire le montage.

La plaque de frottement épaisseur 20 est seule & contrepercer au ¢ 14 dans le cas
d’utilisation de vis M12 (voir schéma).

Use : The spacer is supplide ready to use to provide a thickness suitable for the assembly.
The 20 thick wear plate should only be drilled to @14 to use M12 screws.

#11initial @ contrepercer | Wear plate drilled #11 initially
Plaque de frottement au 914 pour utilisation | may be opened up to #14
épaisseur 20 mm de vis CHC M12-30. | to use M12 screws.
| Wear plate, 20 thick

’’’’’ :‘:f—\
f I ! \ﬁ 5 a régler E 61
| Ll 5 to adjust L
L 777777 i J_L,}L,i,J Ro=32/—
A = | P
Entretoise 7]
Spacer e

H13

7]

—1-— |

PLAQUE DE FROTTEMENT

Mat : Acier A33 ou équivalent
Mat : Steel A33 or equivalent

REF. 5140 L1=100, L=200 =  5140-100-200

DISPONIB
L CODE MABEC CODE MABEC CODE MABEC CODE MABEC CODE MABEC
100 PSA 150 PSA 200 PSA 250 PSA 300 PSA

L1 RENAULT RENAULT RENAULT RENAULT RENAULT
70 P 446 935 710 P 446 935 711 P 446 935 712
100 P 446 935713 P 446 935 714 P 446 935 715 P 446 935 716 P 446 935 717
150 P 446 935718 P 446 935 719 P 446 935 720 P 446 935 721 P 446 935 722
200 P 446 935 723
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RABOURDIN INDUSTRIE 7767 wARNe LA VAL EE codex s -FRANCE- oo

PLAQUE ELECTROPNEUMATIQUE 10 ORIFICES

REF. 5250
PLAQUE ELECTROPNEUMATIQUE
ELECTROPNEUMATIC PLATE
LUFTANSCHLUSSPLATTE
A-A Avant trou|#7.5 H13 2| § g g ;fo g
#7.5 H13_|pilot for — wf 0 w38
B 60 Pour goup. 8|8 dowel <| & 12 S = Lﬁ
25-0.
315i0.2
— 302,502 o
= ‘ 289 FIGURES
- ‘ 979.5 005 MARKED ON
g - BOTH SIDES
\; r3 =
N 253.5 00
A = ¢ 32H11
234.5%
11005 | A =
=
M.25 ¢ 14 H/ -
] dis 205 +0.05 |
‘ EB -
N 10 ohiasi
N I 175.5 0% R
156.5%0% ¢ 28H10
CHIFFRES A
- FRAPPER SUR
I I 157.5 LES DEUX FACES
191 £005 DE LA PLAQUE
¢ 3.1H9
/7701 1A 9 127H10 30
80 10.05
¢ 15H10
60 005 r 30005
. ¢ 4.1H10 ¢ S52H12
T
= £0.05
- R3O | 29'510.2
ol ! 12,5402 Avant trou
g‘ - : 7P ¢ 7.5 9153
] our goup.
| $7.5 H13 pilot
11-82 Tolérance 10.25 44 *0.02 for 8 dowel
88 1+0.02 5)(5
NOTA : |_L | 0,05 | A | pour I'ensemble des alésages =32/~ 501 indication contraire
. Bori o= .
Mat: XC48 oring squareness ¢/~ Unless otherwise stated

REF. 5250 L=315, L1=125 => 5250-315-125

GAMME DISPONIBLE
L 315
L1 125
CODE MABEC RENAULT X573867801
REF. 5250
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE ELECTROPNEUMATIQUE 6 ORIFICES

REF. 5251
PLAQUE ELECTROPNEUMATIQUE
ELECTROPNEUMATIC PLATE
LUFTANSCHLUSSPLATTE
Avant trou| 7.5 H13 | w 0 0 19
60 8 75 H13| piot for & & 2 I
25 3 Pour goup. @ 8| ¢8 dowel
265i0.2 '47
250i0.2 Jﬁ
= i ‘
+0.05
<] I I R | 229 ‘ 9 32H11
ASY
! — +0.05 FIGURES
\ 2 212.5 {MARKED ON
r3 z ‘ BOTH SIDES
A N
= 193.5 201 ‘
11005 A g
ASS
R N |
@/ 155 009 =
I T P4
10 I =
6 18.5H11 0
116,500 - -
CHIFFRES A g
= 97 5 #085 +FRAPPER SUR )
S N : LES DEUX FACES o
gy s DE LA PLAQUE L
g 3.1H9 L
/7] 01 [a] 228410 o a
. 6 127410 30 u
= 50 0
; ¢ 15H10 g
' 3() £0.05 r—30if£’ —
< N 257 o
sy ¢ 4.1H10 4 50H12
r 30 +0.05 +0.2
>~ ©
Avant trou
| B ‘]1,02 ¢ 7.5 H13
Tolérance +0.25 POULU'D;’;*
- X
NOTA : |_L | 0,05 | A | pour I'ensemble des alésages R=3/~ Squf indication contraire
MAT : XC 48 Boring squareness "3/ Unless otherwise stated

@ REF. 5251 L=265, L1=125 =>  5251-265-125

GAMME DISPONIBLE

L 265
L1 125
CODE MABEC RENAULT X573867500
REF. 5251
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RABOURDIN INDUSTRIE 7767 wARNe LA VAL EE codex s -FRANCE- oo

PLAQUE ELECTROPNEUMATIQUE 7 ORIFICES

REF. 5252
PLAQUE ELECTROPNEUMATIQUE
ELECTROPNEUMATIC PLATE
LUFTANSCHLUSSPLATTE
Avant trou| 7.5 H13 | w 0 0 19
60 8 75 H13| piot for & & 2 I
25 3 Pour goup. @ 8| ¢8 dowel
265i0.2 "7
250 +0.2 Jﬁ
%‘ ——— i 29Q 005 |
8 41 9 3H1
R - 212.52% ﬁ&fgﬁgg ON
L r3 z [BOTH  SIDES
A N
= 193.5 005 ‘
11005 A -
ASS
R e N |
] @/ 155 +0.05
10 I
¢ 18.5H11
| 1165200 ]

i CHIFFRES A
= 97 5 005 L FRAPPER SUR
— 44 : LES DEUX FACES

DE LA PLAQUE
19707 § 3.1H9
/7101 | A o
. 9 12.7H10 30
- 7777% 50 10.05
- im0
> i p 4.1H10 8 5OH12
r 30 +0.05 +0.2
>~ ©
Avant trou
_ 11-82 B 6 7.5 H13
Tolérance +0.25 850z POULUF);’;*
—- - X
NOTA : |_L | 0,05 | A | pour I'ensemble des alésages R=3/~ Squf indication contraire
MAT : XC 48 Boring squareness "=/ Unless otherwise stated

REF. 5252 1=265, L1=125 =>  5252-265-125

GAMME DISPONIBLE

L 265
L1 125
CODE MABEC RENAULT E159109000
REF. 5252
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

PLAQUE P RECTIFIEE REF. 9200

PLAQUE P RECTIFIEE
GROUND PLATEP
GESCHLIFFENPLATTEP

—

= [bod

H+0.05
>

77777T77777 . 7'7777 -0.02/100

f 0.4
| £0.05 E io.a Matieres 1730/C 45 ou 2312/40 Cr Mn Mo S 8-6

Autres nuances et dimensions sur consultation

& Dimension 196x396, Plaque P, Epaisseur 46, Matiere 2312 2>  196-396-PP-046-2312

GAMME DISPONIBLE

Epaisseurs
17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116 136 156

Dimensions

156 x 156
156 x 196
156 x 206
156 x 246
156 x 296
196 x 196
196 x 206
190 x 246
196 x 246
196 x 296
196 x 346
196 x 396
218 x 246
218 x 296
246 x 246
246 x 254
246 x 276
246 x 296
246 x 346
246 x 396
246 x 446
246 x 496
296 x 276
296 x 296
296 x 346
296 x 396
296 x 446
296 x 496
296 x 546
296 x 596
346 x 346
346 x 396
346 x 446
346 x 496
346 x 546
346 x 596
396 x 396
396 x 446
396 x 496
396 x 546
396 x 596
446 x 446
446 x 496
446 x 546
446 x 596
496 x 496
496 x 546
496 x 596
546 x 546
546 x 596
596 x 596
546 x 646
596 x 646
596 x 696

3-17 2. m
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Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 -FRANCE -

RABOURDIN INDUSTRIE

BLOC A DEUX COLONNES ARRIERE (A)
GUIDAGE LISSE (L) TYPE AL

BLOC A DEUX COLONNES ARRIERE GUIDAGE LISSE TYPE AL
STANDARD DIE SET: REAR PILLARS AL
SAULENGESTELLE AL, 2 SAULEN HINTEN STEHEND, GLEITFUHRUNG

REF. 7843

Il

Il

" (s

REF. 5411
== ua—
E 295

REF. 5354

[
|
ol 1 e
<C
< |OPTION PLAQUE DEVETISSEUSE]
REF. 5411
|| | e

EW//, Plaque en Option

Tableau des dimensions

D1 20 25 32 40 2 | E 295
R 23,5 28 35,5 42,5

b3 M5 M5 M6 Ve Mat : E295 — F1%2; F2i2; G2

L3 24 30 37 46 Mat : C45 — G095

OPTION PLAQUE DEVETISSEUSE REF. 7801-7802

REF. 7801 N°32 avec REF. 7843 2 7801-32-7843

* sur demande

REF.7801 / REF.7802 REF. 5355

ne | o [REF-7801[REF. 7802] . | - |REF. 7801| REF. 7802 .| . |REF.7801| REF. 7802
E 295 Cc45 E 295 c45 E 295 c45

1| 16 . . 19| 25 . . 33| 32 . . Ho

2| 16 . * 20| 25 . * 34| 32 * -

3|25 . * 22| 25 . * 35] 32 _

4 |25 « * 23| 25 * 36| 32 T T &

5] 25 * * 24| 25 * 37| 32 .

9 |25 * * 25| 25 . 38| 32

10| 25 « * 26| 25 * * 39| 32 . .

11| 25 « * 28| 25 « * 40| 32 * * D1

12| 25 « * 29| 25 . * 41| 32 * « H 20 | 25 | 32 | 40

16| 25 . * 30| 25 . * 42| 32 . 15

17| 25 * * 31| 32 * 24

18] 25 « * 32| 32 . 31
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

BLOC A DEUX COLONNES ARRIERE (A)
GUIDAGE LISSE (L) TYPE AL REF. 7843

BLOC A DEUX COLONNES ARRIERE GUIDAGE LISSE TYPE AL
STANDARD DIE SET: REAR PILLARS AL
SAULENGESTELLE AL, 2 SAULEN HINTEN STEHEND, GLEITFUHRUNG

TYPE AL
REF. 7843 N°32 Surface de travail BxC Epaisseur des semelles (F1=F2)=50 Colonne L=200 =» 7843-32BC-50-200

* sur demande

REF.7843
N° Dimensions des plaques| Surface de travail D1 L1 Epaisseur F1 et F2 des semelles ( Mat : E295)
A X B B X c 25-25 32-32 40-40 50-50
1 100  x 160 160 x 56 20 112 * *
2 100 x 200 200 x 56 20 152 * *
3 125  x 160 160 x 70 25 100 * *
4 125  x 200 200 x 70 25 140 * *
5 125 x 250 250 x 70 25 190 * *
9 160  x 160 160 x 93 32 86 * *
10 160 x 200 200 x 93 32 126 * *
11 160 x 250 250 x 93 32 176 * *
12 160 x 315 315  x 93 32 241 * *
16 200 x 200 200 x 133 32 126 * *
17 200 x 250 250 x 133 32 176 * *
18 200 x 315 315 x 133 32 241 * *
19 200 x 355 355 x 133 32 281 * *
20 200 x 400 400 x 133 32 326 * *
22 250 x 250 250 x 183 32 176 * *
23 250 x 315 315 x 183 32 241 * *
24 250 x 355 355 x 183 32 281 * *
25 250 x 400 400 x 183 32 326 * *
26 250 x 450 450 x 183 32 376 * *
28 315 x 315 315 x 248 32 241 * *
29 315 x 355 355 x 248 32 281 * *
30 315  x 400 400 x 248 32 326 * *
31 315  x 450 450 x 232 40 358 * *
32 315 x 500 500 x 232 40 408 * *
33 315  x 630 630 x 232 40 538 * *
34 355 x 355 355 x 272 40 263 * *
35 355  x 400 400 x 272 40 308 * *
36 355  x 450 450 x 272 40 358 * *
37 355  x 500 500 x 272 40 408 * *
38 355 x 630 630 x 272 40 538 * *
39 400 x 400 400 x 317 40 308 * *
40 400 x 450 450 x 317 40 358 * *
41 400 x 500 500 x 317 40 408 * *
42 | 400 x 630 | 630 x 317 | 40 538 . ] (Iﬂ
4
R Z
D1
L 20 25 32 40 9
100 o
125 = (&)
140 s
Y 160 <
180 O
Lot 200 20 9
224 D1 25 o
p—— 250 32
280 40
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Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 -FRANCE -

RABOURDIN INDUSTRIE

BLOC A DEUX COLONNES EN DIAGONALE (DG/DD)
GUIDAGE LISSE (L) TYPE DGL/DDL

BLOC A DEUX COLONNES DIAGONALE GUIDAGE LISSE TYPE DGL/DDL
STANDARD DIE SET: DIAGONAL PILLARS DGL/DDL
SAULENGESTELLE DGL/DDL, 2 SAULEN DIAGONAL STEHEND, GLEITFUHRUNG

REF. 7823-7833

u Vue F
L1
#D2 W STANDARD
~ |
! &g@ \ REF. 5411 ‘
| N/ ‘ || | Eos
| ) | ‘
| ReF. 7833 ~ | |
¢D1 | i TYPE DGL o< ‘ | #D1 ou ¢D2 ‘
’ |
— : o E 295
i e
T N ~ ,
I
& : \OPTION PLAQUE DEVETISSEUSE\
/ ez % ‘
REF. 7823 -
TYPE DDL | 02
— 12 | |
| #D1 ou ¢D2
(N2 IR || el
3 5 s i e[ | £ 1
——t B —
D1 32 40 50
R 35,5 42,5 54,5
b3 Ve M6 VB Mat : E295 — F1%2; F22; G*2
L3 37 46 58 Mat : C45 —s G005

OPTION PLAQUE DEVETISSEUSE

REF. 7801-7802

REF. 7802 N°37 avec REF. 7823

>

7802-37-7823

* sur demande

REF. 7801| REF. 7802 REF. 7801 | REF. 7802 REF. 7801| REF. 7802

N| G Ne| G Ne| G H

E 295 C45 E 295 C45 E 295 C45 H—,
22| 25 . 31| 32 . . 40| 32 . I 8
23] 25 * * 321 32 * * 411 32 * 1IN =
24| 25 * * 34| 32 * * 421 32 * * .
25| 25 * * 35| 32 * * 43| 32 * *
26| 25 * * 36| 32 * * D1/D2
28| 25 * 371 32 * * H 25132140
29| 25 * 38| 32 * * 24
30| 25 * 39| 32 * * 31
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

BLOC A DEUX COLONNES EN DIAGONALE (DG/DD)
GUIDAGE LISSE (L) TYPE DGL/DDL REF. 7823-7833

BLOC A DEUX COLONNES DIAGONALE GUIDAGE LISSE TYPE DGL/DDL
STANDARD DIE SET: DIAGONAL PILLARS DGL/DDL
SAULENGESTELLE DGL/DDL, 2 SAULEN DIAGONAL STEHEND, GLEITFUHRUNG

TYPE DDL
REF. 7823 N°37 Surface de travail BxC Epaisseur des semelles (F1=F2)=50 Colonne L=200 =» 7823-37BC-50-200

* sur demande

REF.7823-REF.7833

Dimensions Surface Surface .
N° | des plaques de travail detravail | D1 | D2 | L1 | Lo |EPRISseur F1 etF2 des semelles (Mat : E295)
A x B|A x D|B x ¢ 32-32 40-40 50-50 63-63
22 [ 250 x 250[250 x 116[250 x 116 32 | 25 [ 176 | 176 . .
23| 250 x 315[250 x 181|315 x 116 32 | 25 [ 241 ] 176 . .
24 | 250 x 355|250 x 221|355 x 116 32 | 25 | 281 176 . .
25 | 250 x 400|250 x 266|400 x 116 32 | 25 [ 326 | 176 . .
26 | 250 x 450|250 x 316|450 x 116 32 | 25 | 376 | 176 . .
28 [ 315 x 315[315 x 181[315 x 181 32 | 25 | 241 [ 241 . .
29 [ 315 x 355|315 x 221|355 x 181| 32 | 25 | 281 [ 241 . .
30 [ 315 x 400315 x 266|400 x 181| 32 | 25 | 326 | 241 . .
31 [ 315 x 450315 x 284|450 x 149| 40 | 32 [ 358 223 . .
32 [ 315 x 500315 x 334|500 x 149| 40 | 32 [ 408 223 . .
34 | 355 x 355[355 x 189355 x 189 | 40 | 32 | 263 263 . .
35| 355 x 400|355 x 234|400 x 189 40 | 32 [ 308 263 . .
36 | 355 x 450 | 355 x 284|450 x 189 40 | 32 | 358 263 . .
37 | 355 x 500355 x 334|500 x 189 40 | 32 [408 | 263 . .
38 | 355 x 630|355 x 464|630 x 189 | 40 | 32 [ 538] 263 . .
39 | 400 x 400[400 x 234|400 x 234| 40 | 32 | 308 308 . .
40 | 400 x 450|400 x 284|450 x 234| 40 | 32 | 358 308 . .
41 [ 400 x 500|400 x 334[500 x 234 40 | 32 [ 408 ] 308 . .
42 [ 400 x 630|400 x 464630 x 234 40 | 32 [ 538] 308 . .
43 [ 450 x 450|450 x 284|450 x 284 40 | 32 [ 358 358 . .
44 | 450 x 500|450 x 290|500 x 240| 50 | 40 [ 384 334 . .
45 | 450 x 630|450 x 420|630 x 240| 50 | 40 | 514 | 334 . .
46 | 500 x 500[500 x 290|500 x 290| 50 | 40 | 384 | 384 . .
47 [ 500 x 630|500 x 420[630 x 290 50 | 40 [ 514 | 384 . .
(7))
R | ReFsssa TV
D1/D2 Z
‘ 25 32 40 50 %
L - |
125 < o
140 8 o
Y 160 <
180
|| D] 200 25 8
¢D2
— I 224 32 -
D1/D2 )
p—— A 250 40
280 50
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RABOURDIN INDUSTRIE it sty Sha ouser sanceorces

BLOC A DEUX COLONNES MEDIANE (M)
GUIDAGE LISSE (L) TYPE ML REF. 7813

BLOC A DEUX COLONNES MEDIANE GUIDAGE LISSE TYPE ML
STANDARD DIE SET: CENTRE PILLARS ML
SAULENGESTELLE ML, 2 SAULEN MITTIG STEHEND, GLEITFUHRUNG

Vue F W STANDARD
L1 REF. 5411
- - e i S
‘ || | E2w5
. - ; T REF. 5354
— : ‘ L R ¢D1 ou ¢D2
y/ﬁ N T |
A4/ o] | Eo29 |
D1 TN o2
o ‘OPTION PLAQUE DEVETISSEUSE‘
> G REF. 5411 |
=S w
- B -~
REF. 5354
(&) Plaque en Option
‘ REF. 5355 [
.9D1 ou #D2
] tm
D1 32 40 1
R 35,5 42,5
D3 M6 M6 Mat : E295 — F1%2; F2#2; G*2
L3 37 46 Mat : C45 —s G005
OPTION PLAQUE DEVETISSEUSE REF. 78017802
REF. 7801 N°18 avec REF. 7813 > 7801-18-7813

* sur demande

REF.7801 / REF.7802 REF. 5355

\ | o [RE- 01| Rer7802] [ | ReF. 701| REF. 7802] REF. 7801| REF. 7802
E205 | C45 E295 | C45 E295 | C45 ?‘L\

5125 - : 19|25 - ; 30|25 - ; —

6 | 25 . - 20| 25 . . 31| 32 - . I 8

7125 - ; 21| 25| - - 32| 2| - - 3

8|25 * * 23| 25 * * 35| 32 * * Yrrrrz

12| 25| - - 24| 25| - S 36| 32| - -

13|25 - . 25| 25 - - M EA - D1/D2

14|25 - : 26| 25| - - 38| 32| - - H 25 [ 32 ] 40

15|25 - : 27| 32 - - 20| 32| - - 24

18| 25| - : 29| 25 - : | 32| - - 31
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

BLOC A DEUX COLONNES MEDIANE (M)
GUIDAGE LISSE (L) TYPE ML REF. 7813

BLOC A DEUX COLONNES MEDIANE GUIDAGE LISSE TYPE ML
STANDARD DIE SET: CENTRE PILLARS ML
SAULENGESTELLE ML, 2 SAULEN MITTIG STEHEND, GLEITFUHRUNG

TYPE ML
REF. 7813 N°18 Surface de travail AxD Epaisseur des semelles (F1=F2)=40 Colonne L=200 => 7813-18AD-40-200

* sur demande

REF.7813
N° Dimensions des plaques| Surface de travail b1 0 L1 Epaisseur F1 et F2 des semelles ( Mat : E295)
A X B A X D 32-32 40-40 50-50
5 125 X 250 125 x 116 32 25 176 * *
6 125 X 315 125 x 181 32 25 241 * *
7 125 X 355 125 x 221 32 25 281 * *
8 125 X 400 125 x 266 32 25 326 * *
12 160 X 315 160 x 181 32 25 241 * *
13 160 X 355 160 x 221 32 25 281 * *
14 160 X 400 160 x 266 32 25 326 * *
15 160 X 450 160 x 316 32 25 376 * *
18 200 X 315 200 x 181 32 25 241 * *
19 200 X 355 200 x 221 32 25 281 * *
20 200 X 400 200 x 266 32 25 326 * *
21 200 X 450 200 x 316 32 25 376 * *
23 250 X 315 250 x 181 32 25 241 * *
24 250 X 355 250 x 221 32 25 281 * *
25 250 X 400 250 x 266 32 25 326 * *
26 250 X 450 250 x 316 32 25 376 * *
27 250 X 500 250 x 334 40 32 408 * *
29 315 X 355 315 x 221 32 25 281 * *
30 315 X 400 315 x 266 32 25 326 * *
31 315 X 450 315 x 284 40 32 358 * *
32 315 X 500 315 x 334 40 32 408 * *
35 355 X 400 355 x 234 40 32 308 * *
36 355 X 450 355 x 284 40 32 358 * *
37 355 X 500 355 x 334 40 32 408 * *
38 355 X 630 356 x 464 40 32 538 * *
40 400 X 450 400 x 284 40 32 358 * *
41 400 X 500 400 x 334 40 32 408 * *
(7]
= C
D1/D2 %
‘ 25 32 40 (o)
L -
125 o
140 o
T 160 <
| I 9
— 902 224 25 —
p—— | 250 D1 /D2 32 oQ
280 40
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Parc Gustave Eiffel 4-5, av Gutenberg - BP 50 - BUSSY SAINT GEORGES
77607 MARNE LA VALLEE cedex 3 -FRANCE -

RABOURDIN INDUSTRIE

BLOC A QUATRE COLONNES (K)
GUIDAGE LISSE (L) TYPE KL

BLOC A QUATRE COLONNES GUIDAGE LISSE TYPE KL
STANDARD DIE SET: FOUR PILLARS KL
SAULENGESTELLE KL, 4 SAULEN , GLEITFUHRUNG

REF. 7853

Il

Jl _ Vue F Fi [ STANDARD
¥ |_1 REF. 5411
oD1 = W |
oL R o] | £ |
@*‘6;\ 1 REF. 5354
, / oD1
»‘ ’ »J M | ~ |
R I
| i ; - I ‘
el s |
| /‘\\0 | 2y [ OPTION PLAQUE DEVETISSEUSE
‘ @/ - i @\ J@/ REF. 5411
S , ~ Y
;5{ \¢‘D3 > 3] | o | E 295
~ B = REF. 5354 |
© Plaque en Option
| REF. 5355 |
oD1
o | E 295
D1 25 32 40
R 28 355 425
D3 M5 b Vo Mat : E295 — F1:2; F2:2; G2
L3 30 37 46 Mat : C45 —s G005

OPTION PLAQUE DEVETISSEUSE

REF. 7801-7802

REF. 7801 N°34 avec REF. 7853

2>

7801-34-7853

* sur demande

REF. 7801| REF. 7802 REF. 7801| REF. 7802 REF. 7801| REF. 7802
N°| G N°| G N| G
E 295 c45 E 295 c45 E 295 Cc45
22| 25 * 31| 32 * * 41| 32 * *
23| 25 * 32| 32 * * 42| 32 * =
24| 25 * * 341 32 * * 43] 32 * =
25| 25 * * 35| 32 * * 44| 32 * *
26| 25 * * 36| 32 * * 45| 32 * *
27| 32 * * 37| 32 * * 46| 32 * * D1
28| 25 * 38| 32 * * 47| 32 * « H 25 32| 40
29| 25 * 39| 32 * * 24
30| 25 * 40| 32 * * 31
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

BLOC A QUATRE COLONNES (K)
GUIDAGE LISSE (L) TYPE KL

BLOC A QUATRE COLONNES GUIDAGE LISSE TYPE KL
STANDARD DIE SET: FOUR PILLARS KL
SAULENGESTELLE KL, 4 SAULEN , GLEITFUHRUNG

REF. 7853

TYPE KL
REF. 7853 N°34 Surface de travail AxD Epaisseur des semelles (F1=F2)=40 Colonne L=200 =» 7853-34AD-40-200

* sur demande

REF.7853

Dimensions Surface. Surface. Epaisseur F1 et F2 des semelles ( Mat : E295)
N° | des plaques de travail de travail D1 L1 L2
A x B A x D B x C 32-32 40-40 50-50 63-63
22 | 250 x 250 250 x 140 | 250 x 140 | 25 | 190 | 190 * *
23 | 250 x 315|250 x 205|315 x 140 | 25 | 255 | 190 * *
24 | 250 x 355|250 x 245|355 x 140 | 25 | 295 | 190 * *
25 | 250 x 400 250 x 290 | 400 x 140 | 25 | 340 | 190 * *
26 | 250 x 450 | 250 x 340 | 450 x 140 | 25 | 390 | 190 * *
27 | 250 x 500|250 x 390 | 500 x 140 25 440 190 * *
28 | 315 x 315|315 x 205|315 x 205 25 255 255 * *
29 | 315 x 355|315 x 245|355 x 205 | 25 | 295 | 255 * *
30 | 315 x 400|315 x 290 | 400 x 205| 25 | 340 | 255 * *
31 | 315 x 450 | 315 x 340|450 x 205| 25 | 390 | 255 * *
32 | 315 x 500315 x 390 | 500 x 205 | 25 | 440 | 255 * *
34 | 355 x 355|355 x 221|355 x 221 32 281 281 * *
35 |35 x 400 355 x 266 | 400 x 221 32 326 281 * *
36 | 355 x 450 355 x 316 | 450 x 221 32 376 281 * *
37 | 355 x 500|355 x 366 | 500 x 221 | 32 | 426 | 281 * *
38 |35 x 630355 x 496 | 630 x 221 | 32 | 556 | 281 * *
39 | 400 x 400 | 400 x 266 | 400 x 266 | 32 | 326 | 326 * *
40 | 400 x 450 | 400 x 316 | 450 x 266 | 32 | 376 | 326 * *
41 | 400 x 500 400 x 366 | 500 x 266 32 426 326 * *
42 | 400 x 630 | 400 x 496 | 630 x 266 | 32 | 556 | 326 * *
43 | 450 x 450 | 450 x 316 | 450 x 316 32 376 376 * *
44 | 450 x 500 | 450 x 334 | 500 x 284 | 40 | 408 | 358 * *
45 | 450 x 630 | 450 x 464 | 630 x 284 | 40 | 538 | 358 * *
46 | 500 x 500 | 500 x 334 | 500 x 334 40 408 408 * *
47 | 500 x 630 | 500 x 464 | 630 x 334 40 538 408 * *
(/)]
== m
e
L D1 25 32 40 Z
100 9
125 (@)
140 o
T 160 <
180 ($)
] 201 200 o
224 25 —
p—— 250 D1 32 oQ
280 40
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RABOURDIN INDUSTRIE it sty Sha ouser sanceorces

BLOC A DEUX COLONNES ARRIERE (A)
GUIDAGE A BILLES (B) TYPE AB REF. 7845

BLOC A DEUX COLONNES ARRIERE GUIDAGE A BILLES TYPE AB
STANDARD DIE SET: REAR BALL GUIDE PILLARS AB
SAULENGESTELLE AB, 2 SAULEN HINTEN STEHEND, KUGELFUHRUNG

!

Vue F F¢

REF. 5721

b | E 295

|OPTION PLAQUE DEVETISSEUSE]|

REF. 5721

Tableau des dimensions

D1 25 32 40
R 28 35,5 42,5
b Vs ve Mo Mat : E295 —> F122; F222; G2
L3 30 37 46 Mat: C45 — G*0
OPTION PLAQUE DEVETISSEUSE REF. 7811-7812
REF. 7811 N°9 avec REF. 7845 > 781197845

* sur demande

REF.7811 /| REF.7812 REF.5735 + REF.5741

REF. 7811| REF. 7812 REF. 7811| REF. 7812 REF. 7811| REF. 7812
N°| G N°| G N°| G
E 295 c4s E295 c45 E 295 c4s
4|25 * * 22| 25 * * 34| 32 * *
525 « * 23| 25 * * 35] 32 « .
9|25 * * 24| 25 * * 36 32 * *
10] 25 * * 25| 25 * * 37| 32 * *
11] 25 * * 26| 25 * * 38| 32 * * C1=course maxi
12] 25 « * 28| 25 * * 39] 32 * * D1 e 32 40
16 25 « . 29| 25 * * 40| 32 « *
17] 25 « . 30| 25 . * 41| 32 « . o1 o1 o1
18] 25 * * 31| 32 * * 42| 32 * * H
19 25 . . 32| 32 . . 24 |40 38
20| 25 * * 33| 32 . * 31 44
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

BLOC A DEUX COLONNES ARRIERE (A)
GUIDAGE A BILLES (B) TYPE AB

E-mail : industrie@rabourdin.fr

RE

F. 7845

BLOC A DEUX COLONNES ARRIERE GUIDAGE A BILLES TYPE AB

STANDARD DIE SET: REAR BALL GUIDE PILLARS AB

SAULENGESTELLE AB, 2 SAULEN HINTEN STEHEND, KUGELFUHRUNG

TYPE AB

REF. 7845 N°9 Surface de travail BxC Epaisseur des semelles (F1=F2) : 40 Colonne L=200 =» 7845-9BC-40-200

* sur demande

REF.7845
N° Dimensions des plaques | Surface de travail D1 L1 Epaisseur F1 et F2 des semelles ( Mat: E295)
A X B B X C 32-32 40-40 50-50
4 125 X 200 200 X 70 25 140 * *
5 125 X 250 250 X 70 25 190 * *
9 160 X 160 160 X 93 32 86 * *
10 160 X 200 200 X 93 32 126 * *
11 160 X 250 250 X 93 32 176 * *
12 160 X 315 315 X 93 32 241 * *
16 200 X 200 200 X 133 32 126 * *
17 200 X 250 250 X 133 32 176 * *
18 200 X 315 315 X 133 32 241 * *
19 200 X 355 355 X 133 32 281 * *
20 200 X 400 400 X 133 32 326 * *
22 250 X 250 250 X 183 32 176 * *
23 250 X 315 315 X 183 32 241 * *
24 250 X 355 355 X 183 32 281 * *
25 250 X 400 400 X 183 32 326 * *
26 250 X 450 450 X 183 32 376 * *
28 315 X 315 315 X 248 32 241 * *
29 315 X 355 355 X 248 32 281 * *
30 315 X 400 400 X 248 32 326 * *
31 315 X 450 450 X 232 40 358 * *
32 315 X 500 500 X 232 40 408 * *
33 315 X 630 630 X 232 40 538 * *
34 355 X 355 355 X 272 40 263 * *
35 355 X 400 400 X 272 40 308 * *
36 355 X 450 450 X 272 40 358 * *
37 355 X 500 500 X 272 40 408 * *
38 355 X 630 630 X 272 40 538 * *
39 400 X 400 400 X 317 40 308 * *
40 400 X 450 450 X 317 40 358 * *
41 400 X 500 500 X 317 40 408 * *
42 400 X 630 630 X 317 40 538 * *
b1 25 32 40 - H -
et ottt
125 —A
140 T T S '
160 'r""“'; """""
o 180 C1=course maxi
— 200
o 524 D1 25 32 40
. LA 250
280 H c1 1 1
= 315 30 [116 116
355 38 |134 139 139
400 48 153
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RABOURDIN INDUSTRIE it sty Sha ouser sanceorces

BLOC A DEUX COLONNES EN DIAGONALE (DG/DD)
GUIDAGE A BILLES (B) TYPE DGB/DDB REF. 7825-7835

BLOC A DEUX COLONNES DIAGONALE GUIDAGE A BILLES TYPE DGB/DDB
STANDARD DIE SET: DIAGONAL BALLS GUIDE PILLARS DGB/DDB
SAULENGESTELLE DGB/DDB, 2 SAULEN DIAGONAL STEHEND, KUGELFUHRUNG

Vue F
F
B L1 N STANDARD
¢D2 ¢ REF. 5721
Iz
@
REF. 7835 |
ol Nl< REF. 573445741
. TYPE DGB ' | |_#D1ou ¢D2 |
|
?g N E 205
T N\R |OPTION PLAQUE DEVETISSEUSE]
PN - Y REF. 5721
1 J &
© \
REF. 7825 o .
TYPE DDB ) i
V4 [ A
@
) |_D1ou 902
\Jﬁ ! T |
D L3 | e | 205 |
.~ B T | |
D1 32 40 50
R 35,5 42,5 54,5 Mat : E295 — F1%2; F2#2; G*?
D3 M6 V6 ) Mat : C45 — G005
L3 37 46 58
OPTION PLAQUE DEVETISSEUSE REF. 7811-7812
REF. 7811 N°35 avec REF. 7835 > 7811-35-7835

* sur demande

REF.7811 /| REF.7812 REF.5735 + REF.5741

7811 7812 7811 7812 7811 7812 -
N°| G N°| G N°| G
g
E 295 C 45 E 295 C 45 E 295 C 45 ‘é |
22| 25 * * 31] 32 * * 40] 32 * *
23] 25 * * 32| 32 * * 41] 32 * * C1=course maxi
241 25 * * 34| 32 * * 42| 32 * * D1
25 32 40 50
25] 25 * * 35] 32 * * 43] 32 * * D2
26| 25 * * 36| 32 * * 44| 32 * * o1 o1 o1 o1
28| 25 + * 37|32 - * 45| 32 * H
29| 25 * * 38| 32 * * 46| 32 b b 24 | 40 38
30| 25 * * 39| 32 * * 47] 32 * * 31 49 44 36
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

BLOC A DEUX COLONNES EN DIAGONALE (DG/DD)
GUIDAGE A BILLES (B) TYPE DGB/DDB REF. 7825-7835

BLOC A DEUX COLONNES DIAGONALE GUIDAGE A BILLES TYPE DGB/DDB
STANDARD DIE SET: DIAGONAL BALLS GUIDE PILLARS DGB/DDB
SAULENGESTELLE DGB/DDB, 2 SAULEN DIAGONAL STEHEND, KUGELFUHRUNG

TYPE DGB
REF. 7835 N°35 Surface de travail BxC Epaisseur des semelles (F1=F2)=50 Colonne L=200 = 7835-35BC-50-200

* sur demande

REF.7825 - REF.7835

Dimensions Surface Surface .
N° | des plaques de travail detravail | D1 | D2 | L1 | Lo |EPAISSeur F1 etF2 des semelles (Mat : E295)
A x Bl A x bD| B x ¢ 32-32 40-40 50-50 63-63
22 | 250 x 250 [ 250 x 116|250 x 116 | 32 | 25 | 176 | 176 ] *
23| 250 x 315[250 x 181|315 x 116 | 32 | 25 [ 241 176 ] .
24 | 250 x 355 [ 250 x 221|355 x 116 | 32 | 25 [ 281 176 ] ]
25| 250 x 400 [ 250 x 266|400 x 116 | 32 | 25 [ 326 176 - -
26 | 250 x 450 [ 250 x 316|450 x 116 | 32| 25 [ 376 176 . .
28 [ 315 x 315|315 x 181|315 x 181 | 32 | 25 | 241 241 . -
29 [ 315 x 355315 x 221|355 x 181 32 | 25 | 281] 241 ) .
30 [ 315 x 400 [ 315 x 266 | 400 x 181 | 32 | 25 | 326 241 ) .
31 [ 315 x 450 [ 315 x 284|450 x 149 | 40 | 32 [ 358 223 ) .
32| 315 x 500315 x 334|500 x 149 | 40 | 32 [408]| 223 - .
34 | 355 x 355|355 x 189|355 x 189 | 40 | 32 | 263 | 263 . .
35 [ 355 x 400|355 x 234]400 x 189 | 40 | 32 | 308 263 : .
36 [ 355 x 450 [ 355 x 284|450 x 189 | 40 | 32 [ 358 263 : .
37 | 355 x 500355 x 334|500 x 189 | 40 [ 32 [408] 263 ; .
38 | 355 x 630|355 x 464|630 x 189 | 40 | 32 [ 538 263 ) .
39 | 400 x 400 | 400 x 234|400 x 234 | 40 | 32 | 308 308 - .
40 | 400 x 450 [ 400 x 284|450 x 234 | 40| 32 [ 358] 308 - .
41 | 400 x 500 [ 400 x 334|500 x 234 40| 32 [ 408 308 . .
42 | 400 x 630|400 x 464|630 x 234 | 40| 32 [ 538 308 : .
43 | 450 x 450 | 450 x 284 | 450 x 284 | 40 | 32 | 358 358 ! .
44 | 450 x 500 [ 450 x 290 | 500 x 240 | 50 | 40 [ 384 334 . .
45 | 450 x 630 [ 450 x 420|630 x 240 | 50 | 40 [ 514 334 . .
46 | 500 x 500 [ 500 x 290 | 500 x 290 | 50 | 40 | 384 | 384 . .
47 | 500 x 630 [ 500 x 420630 x 290 | 50 [ 40 | 514 384 . .
=
D1/D2 H
25 32 40 50 -
L ozzsrehrsrsa 7
S LLl
‘ 125 T T 3 <
A=Y
140 \orssssyssss %
160 C1=course maxi |
T ;32 g; 25 32 40 50 8
N ﬁ ;23 H ct ct c1 i :
— , 280 30 |16 116 (o)
315 38 |134 139 139 -
355 48 161 153 186 at
400 61 202
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RABOURDIN INDUSTRIE it sty Sha ouser sanceorces

BLOC A DEUX COLONNES MEDIANE (M)
GUIDAGE A BILLES (B) TYPE MB REF. 7815

BLOC A DEUX COLONNES MEDIANE GUIDAGE A BILLES TYPE MB
STANDARD DIE SET: CENTRE BALL GUIDE PILLARS MB
SAULENGESTELLE MB, 2 SAULEN MITTIG STEHEND, KUGELFUHRUNG

Vue F F STANDARD
|_1 REF. 5721

#D3

REF. 573445741
#D1ou $D2

F2

E 295

91

|OPTION PLAQUE DEVETISSEUSE]|

\ REF. 5721

#DTou 9D2

I
I
REF. 5735+5741
I
T

|
¥ e |
D1 32 40 \
R 35,5 425
D3 M6 M6 Mat : E295 — F1#2; F2#2; G#2
L3 37 46 Mat : C45 — G005
OPTION PLAQUE DEVETISSEUSE REF. 7811.7812
REF. 7811 N°35 avec REF. 7815 >  7811-35-7815

* sur demande

REF.7811 /| REF.7812 REF.5735 + REF.5741
REF REF REF REF REF REF

7811 7812 7811 7812 7811 7812
N°| G N°| G N°| G
E 295 Cc45 E 295 Cc45 E 295 C45
51 25 * * 19| 25 * * 30| 25
6 | 25 * * 20| 25 * * 31] 32
7125 * * 21| 25 * * 32| 32 * * C1=course maxi
8 | 25 * * 23] 25 * * 35] 32 * * D1 25 32 40
12| 25 * * 24| 25 * * 36| 32 * * D2
13| 25 * * 25] 25 * * 371 32 * * o1 1 o1
14| 25 * * 26| 25 * * 38| 32 * * H
15| 25 * * 27| 32 * * 40| 32 * * 24 | 40 38
18| 25 * * 29| 25 * * 41] 32 * * 31 49 44
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06

E-mail : industrie@rabourdin.fr

BLOC A DEUX COLONNES MEDIANE (M)
GUIDAGE A BILLES (B) TYPE MB

REF. 7815

BLOC A DEUX COLONNES MEDIANE GUIDAGE A BILLES TYPE MB

STANDARD DIE SET: CENTRE BALL GUIDE PILLARS MB
SAULENGESTELLE MB, 2 SAULEN MITTIG STEHEND, KUGELFUHRUNG

TYPE MB

REF. 7815 N°18 Surface de travail AxD Epaisseur des semelles (F1=F2)=32 Colonne L=200 = 7815-18AD-32-200

* sur demande

REF.7815
N Dimensions des plaques | Surface de travail b1 02 L1 Epaisseur F1 et F2 des semelles ( Mat : E295)
A X B A X D 32-32 40-40 50-50
5 125 X 250 125 x 116 32 25 176 * *
6 125 X 315 125 x 181 32 25 241 * *
7 125 X 355 125 x 221 32 25 281 * *
8 125 X 400 125 x 266 32 25 326 * *
12 160 X 315 160 x 181 32 25 241 * *
13 160 X 355 160 x 221 32 25 281 * *
14 160 X 400 160 x 266 32 25 326 * *
15 160 X 450 160 X 316 32 25 376 * *
18 200 X 315 200 x 181 32 25 241 * *
19 200 X 355 200 x 221 32 25 281 * *
20 200 X 400 200 x 266 32 25 326 * *
21 200 X 450 200 x 316 32 25 376 * *
23 250 X 315 250 x 181 32 25 241 * *
24 250 X 355 250 x 221 32 25 281 * *
25 250 X 400 250 x 266 32 25 326 * *
26 250 X 450 250 x 316 32 25 376 * *
27 250 X 500 250 x 334 40 32 408 * *
29 315 X 355 315 x 221 32 25 281 * *
30 315 X 400 315 x 266 32 25 326 * *
31 315 X 450 315 x 284 40 32 358 * *
32 315 X 500 315 x 334 40 32 408 * *
35 355 X 400 356 x 234 40 32 308 * *
36 355 X 450 355 x 284 40 32 358 * *
37 355 X 500 355 x 334 40 32 408 * *
38 355 X 630 355 x 464 40 32 538 * *
40 400 X 450 400 x 284 40 32 358 * *
41 400 X 500 400 x 334 40 32 408 * *
H
D1/D2 ~
25 32 40 R o s dsrsis
IR | &!
uuuuuuuuuuu g '
125 Leceee
OL 140 *C1=course maxi
D1 160 D1 25 32 40
180 D2
L $D2 200
C1 C1 C1
o 224 H
250 30 |116 116
280 38 |134 139 139
315 48 161 153

3-17 v2i
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RABOURDIN INDUSTRIE it sty Sha ouser sanceorces

BLOC A QUATRE COLONNES (K)
GUIDAGE A BILLES (B) TYPE KB REF. 7855

BLOC A QUATRE COLONNES GUIDAGE A BILLES TYPE KB
STANDARD DIE SET: FOUR BALL GUIDE PILLARS KB
SAULENGESTELLE KB , 4 SAULEN, KUGELFUHRUNG

Vue F F | STANDARD

L1 REF. 5721

01 T =

No ! ‘ : <
=N ~| 2
V ) N - ()| 1| [OPTION PLAQUE DEVETISSEUSE|
‘ SRS . Q\\Jd \ REF. 5721
= | A
>"< Lo03 D L3 E
- B _ E
D1 25 32 40 o
R 28 35,5 42,5
B Ve Ve Ve Mat : E295 —» F122; F2:2; G2
L3 30 37 46 Mat : C45 —» G005
OPTION PLAQUE DEVETISSEUSE REF. 7811-7812
REF. 7812 N°23 avec REF. 7855 > 7812-23-7855

* sur demande

REF.7811 /| REF.7812 REF.5735 + REF.5741

7811 7812 7811 7812 7811 7812 e
N| G N°| G N°| G —

E295 | C45 E295 | C45 E295 | C45 ST

ASS

22| 25 * * 31| 32 * * 41| 32 — oo
23| 25 * * 32| 32 * * 42 32
24| 25 * * 34| 32 * * 43 ] 32 * * C1=course maxi
25] 25 * * 35][ 32 * * 441 32 * * D1 ¢ 32 40
26| 25 * * 36| 32 * * 45] 32 * * D2
27| 32 * . 37| 32 * . 46| 32 * . o1 o1 o1
28| 25 * * 38| 32 * * 47| 32 * * H
29[ 25 * . 39| 32 * . 24 |40
30| 25 * * 40| 32 * * 31 49 44
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Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

BLOC A QUATRE COLONNES (K)
GUIDAGE A BILLES (B) TYPE KB REF. 7855

BLOC A QUATRE COLONNES GUIDAGE A BILLES TYPE KB
STANDARD DIE SET: FOUR BALL GUIDE PILLARS KB
SAULENGESTELLE KB, 4 SAULEN, KUGELFUHRUNG

TYPE KB
REF. 7855 N°23 Surface de travail BxC Epaisseur des semelles (F1=F2)=32 Colonne L=200 =» 7855-23BC-32-200

* sur demande

REF.7855

Dimensions Surface Surface .
N° | des plaques de travail de travail D1 | L1 | Lo |EPAiSseurFletF2des semelles (Mat: E295)
A x B A X D B X C 32-32 40-40 50-50 63-63
22 | 250 x 250|250 x 140|250 x 140 | 25 | 190 | 190 * .
23| 250 x 315|250 x 205]315 x 140 25 [ 255 | 190 * .
24 | 250 x 355|250 x 245]355 x 140 | 25 [ 295 | 190 * .
25 | 250 x 400 [ 250 x 290|400 x 140 | 25 [ 340 | 190 * .
26 | 250 x 450 [ 250 x 340|450 x 140 | 25 [ 390 | 190 . :
27 | 250 x 500 [ 250 x 390500 x 140 | 25 | 440 | 190 . .
28 [ 315 x 315|315 x 205|315 x 205| 25 | 255 | 255 * *
29 | 315 x 355315 x 245]355 x 205| 25 [ 295 | 255 * *
30 [ 315 x 400|315 x 290|400 x 205 25 | 340 | 255 * .
31 [ 315 x 450|315 x 340|450 x 205 25 | 390 | 255 . .
32 315 x 500|315 x 390|500 x 205 25 | 440 | 255 . :
34 | 355 x 355|355 x 221|355 x 221 | 32 | 281 | 281 : .
35 | 355 x 400 | 355 x 266|400 x 221 | 32 | 326 | 281 : .
36 | 355 x 450 | 355 x 316|450 x 221 | 32 | 376 | 281 . .
37 | 355 x 500|355 x 366|500 x 221 | 32 | 426 | 281 * *
38 [ 355 x 630|355 x 496|630 x 221 | 32 | 556 | 281 . .
39 [ 400 x 400|400 x 266|400 x 266 32 | 326 | 326 . :
40 | 400 x 450 [ 400 x 316|450 x 266 | 32 | 376 | 326 . .
41 | 400 x 500 | 400 x 366|500 x 266 | 32 | 426 | 326 . *
42 | 400 x 630|400 x 496|630 x 266 | 32 | 556 | 326 * *
43 | 450 x 450 [ 450 x 316|450 x 316 | 32 | 376 | 376 * *
44 | 450 x 500 [ 450 x 334|500 x 284 | 40 | 408 | 358 * .
45 | 450 x 630 [ 450 x 464|630 x 284 | 40 | 538 | 358 . .
46 | 500 x 500 [ 500 x 334|500 x 334 40 | 408 | 408 . .
47 | 500 x 630 [ 500 x 464|630 x 334 | 40 | 538 | 408 * *
:
L b1 25 32 40 i (7))
Nerorsdrasss LLl
‘ 125 - | = %
140 1 "1 L. he o)
160 L {4 C1=course maxi 6
o 180
— 300 D1| 25 32 40 O
D1 224 H o] c Ct <
- ~ 250 3
— 280 30 [116 o
315 38 [134 139 -
355 48 161 153 at
400 61 180
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RABOURDIN

| N D U B O S I
Parc Gustave Eiffel

4-5,avenue Gutenberg-BP 50
Bussy-Saint-Georges

77607 Mame-la-Vallée Cedex3
France

Téléventes: Tél.:+33(0)1.64.76.41.00
Fax:+33(0)1.64.76.41.06
E-Mail : industrie@rabourdin.fr

L] DEMANDE DE DEVIS
(] BON DE COMMANDE

NOMBRE DEBLOC : :l
POSITION DES COLONNES :
DIAGONALE DIAGONALE (A | MEDIANE | =
ARRIERE GAUCHE DROITE & \Z 4 COLONNES
O O O O O
DIMENSIONS EXTERIEURES : AXB =
SURFACEDE
TRAVAIL : A...... xD......... ou B......... xC.........
SEMELLE SUPERIEURE : CPAISSEUR F1 < [] [E295 (] FORTAL
N s ssEsEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE ] C45 || 40 CrMn'Vb 88_6
SEMELLEINFERIEURE: COASSEUR F2 < : =598 : SRTAL
S e sssssEssEsEssssEEsEEEEsEEEEsEEEEsEEEEEEE ] C45 L] 40 CrMnW 88_6
[] DEVETISSEUR : E505 : EORTAL
EPAISSEUR G =ittt || C45 | 40 CrMnMo S8-6
MONTAGE: (] STANDARD (] INVERSE
OBSERVATIONS:
GUIDAGE LISSE : GUIDAGE ABILLES:
mm
| @D1=.... oD1=........
‘ L= . L=......
‘ Quantité = Quantité =.......
] D2 =......... @D2 =.....
s Quantité = Quantité =......
[]REF. 5411 []REF. 5431 [JREF.5719 [JREF.5721 [ ]REF.5722
. ez > ! gD1=.....
TTTIT: Yosdosrssss @D1=._....... ] . 1 ] 1 H=_....
V V V Quantité =........... Quantité =.........
N\ AW/ oD2 = - s t s @D2=.....
s FAfAE il = REF.5732 REF.5733 REF.5734 tité =
[]REF.5353 [ |REF.5354 [ ]REF.5356 Quantité =.......... (] P U W U FoT Quantité
@D1=.......... FD1=..... @D1=..........
aiizez: Heo H=. | H=..
[] REF.5355 Quantité =........... Quantité =......... Quantité =...........
@D2=...... @D2=.... . . @D2=......
e Quantité = []REF.5735 Quantité =........... [] REF.5731 Quantite =
+ 5741

Réponse sur le prix et délai dans les 24h




RABOURDIN

I NDUSTARIE

DEPARTEMENT
PLAQUE USINEE

Version rectifiée 2 faces
Longueur max. :3 000 mm
Largeur max. 1200 mm
Poids max. : 3200 Kg

Version fraisée 6 faces

Longueur max. :3 000 mm
Largeur max. :1500 mm
Poids max. : 10 000 Kg

< Utilisez le formulaire de demande au verso qui vous permettra de recevoir notre devis sous 24 heures ———



RABOURDIN N ——

Y Xo [ =X -

Il ND U S TR | E

Site de MOUY Tl o ————————

56 r Léon Bohard 60250 MOUY
Tél. : +33(0)3 44 26 83 40
Fax : +33 (0)3 44 27 03 42 E-mail

E Mail : plaqueoxa@rabourdin.fr

DEMANDE DEDEVIS

23 |le|o|(~N|o|a|a]|w|n|=

-
N

-
w

—-—
>

-
(3]

-
(=]

17

F6F : 6 faces fraisées
R2F : 4 chants fraisés épaisseur rectifiée

Arétes chanfreinées

[J NON 0 OUl mm & 45°
“ CORRESPONDANCE WERKSTOFF Nr.
C45 XC 48 1.1730
40 CrMn Mo S 8-6 40 CMD 8 + S (Resulfuré) 1.2312
40 Cr Mn Mo 8 40 CMD 8 NR (Non Resulfuré) 1.2311

Siege social
Parc Gustave Eiffel 4, avenue Gutenberg - BP 50 Bussy-Saint-Georges
77607 Marne-la-Vallée Cedex 3 France



Tél. : +33 (0)1.64.76.41.00 Fax : +33 (0)1.64.76.41.06  E-mail : industrie@rabourdin.fr

AJUSTEMENT ISO

NF E 02-100 a NF E 02-118

AJUSTEMENT ISO
ISO TOLERANCES
AJUSTIEREN ISO

Alésages / Bores
Ecarts donnés en microns
Chartin microns

Lettre D E F G H JS M
Qualité 10(11) 9 (10| 7|5|6(7|5|/6|7(8|9|10(11]|12(13| 6|7 |89 (10({11]|12|13|14]| 6 7
R 60 | +80 | 30 [+54 | +6| +6 | 48 [+ +4 | 46 | +0 | +1 | +25 | +0 | +60 |+00|+u0 -2
£ 2 3 o0|wo]|m|su|wle|elelololo|o]ofo|o]|o]|o|R]B | |*R]20[80]50]| 70205} - |
R 78 | +05] 450 [ +68 |+22| +0 |+ [+8] +5 | 48 |+ | +1 | +30 | 18 | +75 | +r0|+180 4l o
>3 @ 6| 50 |.a0]20f20]+0]alwalsalo|o]ololo] o] oo |0 |]P]2]|H[24]87|00[20]80) o1 p
S +98 | +130| 61| 483 |28 +11 |+ |+20] +6 | 49 | +16 [+22| +36 | 468 | +90 | +150 | +220 -3 0
\
> 6 @ 101 o | a0 425 |425|+s| 45| 55| 5| 0 [ 0| o|ofo|o|o| o] o] °]2H5] 5|2+ 5| 5
€ > 10 & 14 .p0|+e0| 75 | +02] +34| +1a | +7 | +24] +8 | +11 | +8 [+27 | +43 | +70 | +110 | +180 [+270 4| o
E>14-18+50+50+32+32+‘6+6+6+600000 0| 0| 0| o[P[0 2130505005 L2B] o1 g
S a
® > 18 a 24 _
8> 18 @ 24uug| w05 02 |evaf sarf 5 |20 |28 0 |0 | 4211433 462 | 464 | 00| 4204330 o | o | o | o6 | saa] s65 |05 | s | s200] 4| ©
,q,>24a30|+65 465 | +40 [ +o]420] 7 |7 |7l o] o|olo|ofo]o|o]o | 21
'S > 30 a 40
Ia +80 | 240] +12 |+150 60 +20 | 425 | 34 +11 | +18 | 425 | 30| 462 [ +100 | +80|+250[ 390 N | ol a1l im0l us0 lsms | sms | sa0 ) 4| ©
> 40 a 50| 80| 80| 50 | +50]+25| |0 |+9] 0|00 ofo]| o]0 |00 20| -25
> 50 & 65).220|+200| +84 | +80| 460423 | +29 | +40| +13 | +10 | +30 |46 | +74 | +20 | +100 | 4300|460 0| v | 123 437 s60| 105 | 4150 230 s370] 51 ©
> 65 3 80|00 |+00| 60 [ +60]+30]+0|+0|+0f 0| 0o |ofo| o]0 oo * * * 24| 30
> 80 & 100).260|+340| +159 |+22] +71] 427 | +34 | +47| +15 | +22 | +35 | 454 | +87 | +10 | +220| 4350|540 6| o
e +11] +17 | 27| 143 +70| +10 | +175 [+270| 2435
> 1003 120 “20| +20| 72 | 72| 36| +e | +2|+2| 0 | 0 fo fo oo 0|0 |0 28| 35
Arbres / Shafts
Ecarts donnés en microns
Chart in microns
Lettre d g h j js k m n p
Qualité 8 91| 5| 6|7|4|5|6|7)8|9(|10]11|13( 5 6 [7]13]114|15| 5| 6 7 5 6 |5]/]6]| 6
. 20| 20f-20]-2]2|3|o]o|loflo]lololo|o|o]|x]|w]ws w4 | 46 w6 | 8 |48 ]+0]+0
< a 3| ulas|e0|6|8|-v|a|a|6|-0|n|25|40]|60 w0 2|2 |a|TOROP20 o | 0| || 2 |wu|wu|w
. 30| 30|30|-4]|4|4lo]o|loflo]lololo|o|o]|w]|+w|s 6| 49 9 |+ |+B|+6 |20
> -
3 3 6| soleo|7s|o|-e|w|als|s|2|w|a0|as| 75| w0l 2] 24|04 | w4 | w4 | 48] 8] +0
. 40| -40|-20| 5|5 5|o]oloflololoflo|o]|o]|+]|+w [+ 7+ | +6 |+ | +5 |+6|+0 ] 424
>
6 a 10| | 76| 8| -1|-u|z20|a|s6|o0|w5|22|a8|s58]00]220] 2| 2 |-5[* 820 sa| w1 | 41| 46| 6 [+0]+0] +5
E>10 a 14| 50| 50| 50| 6| 6|-6|0]|ofo]ofo]lofo|o]|o]|s]|w]|+w 5| so|usso| 0 | *2 | +© | #B | +8 |+20[+23] 29
ES 72 2 18l 77| 93 |-eo| 4| -7|-2a| 5|8 |-n|-8|27|43| 70|10 270 3| 3 |6[" Al w| w7 | 7 ||| 8
5 a
@>18 a 24| 65| 65|65 7| -7|7|ofofofofo|o|ofo|[o]|s]|w|+ms o5 lsasoluol 1 +8 | 123 | #7 | 21 |+24|+28| 35
5> 24 3 30] 98| [mo| -6 [20|28|-6|-9|-1|21|33|52|-84|B0|330| 4| 4|8 o w2 | 2] 8| 8 |+5]+B] 22
E >30 a 40
Ia a 80 (80 (-80f-9f-of-ofofofofolojofo]o|ofw]|snfem| | | [fe5|+s|e7]s20]s258]:33]u2
> 40 3 50|10 |42 |-®0|-20[-25[34| 7 |-1|-%|-25|-39|-62|-00|-10 |-300| 5 | 5 |-0|*[* | 2| 2| 9| 9 ||| 26
>50 a 65] 10 -100]-00|-0|-0|-0]o|loflo|lo|loflo]o| o] ofw]+w]|s olsrolssool 78 | 21| 192 | 24 | 80 |+33| 30| 451
> 65 a 80|6|-74|=220| 2329|408 |-B|-10|-30|-46|-74|-20|-00 [460| 7 | 7 |-» PO o | w2 | w2 [ 1| +1 [+20|+20] 432
>80 a100) po|-po|-vof-2|-2|-2]0o|0ofo|o|loflo]o| o] of+]|+s]|wo o70lwslirool ¥B | 425 | 38 | +28 | +35 |+a8| 5 | +59
>100 312074 |-207|-260( 27 | 34| -47| -0 | 15 | -22|-35 | -54 | -87 |-10 [-220|-540| -9 | 9 |-® 2O 3| 43 | 13 [ +8 | +8 [+23|423] 437
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RABOURDIN INDUSTRIE  77corwarne avaL 2t codoxs -FRANGE- oo

TABLE DE CONVERSION DES DURETES

TABLE DE CONVERSION DES DURETES
CONVERSION TABLE FOR HARDNESS
HARTE-TABELLE

T T

HY HB HRC e HY HB HRC e
85 80,7 310 285 2707 2758 910
90 85,5 320 290 2755 285 930
95 90.2 340 295 2802 292 940
100 95,0 350 300 2850 298 960
105 99,8 370 310 2945 310 990
10 104,5 380 320 3045 322 1020
115 109.3 390 330 3135 333 1060
120 1140 410 340 3230 344 1090
125 1188 420 350 3325 355 1120
130 1235 440 360 3420 366 1160
135 1283 450 370 3515 377 1190
140 1330 470 380 3610 388 1220
145 1378 480 390 3705 398 1260
150 1425 500 400 3800 408 1290
155 147,3 510 410 3895 418 1330
160 1520 530 420 3990 427 1360
165 156.8 540 430 4085 436 1400
170 1615 550 . 440 4180 445 1430
175 166.3 570 450 4275 453 1470
180 1710 580 460 4370 46,1 1500
185 1758 600 470 4465 469 1540
190 1805 610 480 47.7 1570
195 1853 630 490 484 1610
200 1900 650 500 49.1 1650
205 1948 660 510 498 1680
210 199.5 680 520 505 1720
215 2043 690 530 511 1760
220 2090 710 540 517 1790
225 2138 720 550 523 1830
230 2185 740 560 530 1870
235 233 750 570 536 1910
240 2280 203 770 580 54,1 1940
245 2328 213 780 590 54,7 1980
250 2375 222 800 600 55.2 2020
255 2422 23,1 820 610 5.7 2060
260 2470 240 830 620 56,3 2100
265 2517 248 850 630 56,8 2140
270 256,5 256 860 640 57,3 2180
275 2612 264 880 650 578 2220
280 2660 27.| 890 Suivant NF A 03 172 (80-10) - NF A 03 173 (84-10)
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SITE INTERNET RABOURDIN : http://www.rabourdin.fr

i

Catalogues Srtualités Cortacts

RABOURDIN

Plan du site

Groupe Rabourdin

Les salons

Nouveautés

Trace Parts Rabourdin

Bibliothéque de composants standard 2D et 3D 100% intégrée a tous les principaux logiciels de CAO : SOLIDWORKS,
CATIA V5, PRO/ENGINEER, SOLID EDGE, INVENTOR, TOPSOLID, THINKDESIGN, MECHANICAL DESKTOP, UNIGRAPHICS, ACIS,
STEP, IGES, PARASOLID, AUTOCAD DWG, DXF.

Intégration :

Vous activez Trace Parts Rabourdin
directement depuis votre logiciel de CAO et
le composant sélectionné est
automatiquement inséré dans votre
assemblage en cours, avec toutes ses
informations de nomenclature
(désignation, référence, fabricant,
norme, ...);

Contenu :

Ce CD-Rom inter-actif contient la
documentation de Rabourdin Industrie :
catalogues 1-50 ; 1-49-1 ; 1-46-7 ; 3-14 ;
3-10; 5-11.

Il permet la consultation, la
recherche rapide, la sélection de
dimensions et les différents parameétres
optionnels du composant.

Vous pouvez également consulter
les documents « PDF» associés et composant sélectionné, vous pouvez
imprimer toutes les pages des générer automatiquement toutes les
catalogues a partir de votre ordinateur. Bibliotheque vues 2D au format DWG ou DXF ;

Vues 2D : une fois le

L'b"ﬂ"'.-l Multilingue : vous pouvez

changer de langue de travail en
quelques secondes (frangais, anglais,
allemand, espagnol, italien) ;

Mises a jour : site internet www.rabourdin.fr

Puissance : vous disposez de
plusieurs moteurs de recherche et d’un
viewer 3D dynamique pour accéder
rapidement aux données.

L’acces rapide aux composants normalisés RABOURDIN et leur insertion facile permettent au dessinateur de se consacrer
pleinement a la conception mécanique, tout en augmentant de fagon considérable la productivité du Bureau d’Etudes.

Rabourdin Online:
GRATUIT ! Inscrivez-vous dés maintenant...
Créez votre compte personnel sur le site www.rabourdin.fr
Une fois enregistré, vous accédez gratuitement et rapidement aux composants mécaniques normalisés de Rabourdin Industrie
dont vous avez besoin. Le contenu de votre panier vous est alors envoyé par E-mail en quelques secondes.
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» Piéces de micromécanique.

» Eléments standard pour outils de découpe
» Corps de moules et outillages sur plans

» Systémes canaux chauds
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