lno' GB

POINCON EPAULE TETE CONIQUE ACIER 12% CR

PUNCH (12% CR) HWS
LOCHSTEMPEL ABGESETZT MIT KONISCHEM KOPF (12% CR) HWS

((NF E 63-109, 150 9181, DIN 9861 )

mande

on request / quf Anfrode

Téte recuite ~ 45HR"c"

Rayon
Ra=04

60"

Mat : Acier 12% Cr

PROGRESSION DES DIAMETRES DE 0,1 EN 0,1
PROGRESS OF DIAMETERS OF 0,1 INO,1
FORTSCHRITT DER DURCHMESSER 0,1 IN O,1

Fabricati éciales sur d

¢ REF.710 DI=12 L7imm 2. 710-1.2-71 Specl maruizcire oorcaues

Spezialherstellung auf A

4

* Progression des diamétres de 0,1 en 0,1 / Progress of diameters of 0,1in 0,1/ Fortschritt der Durchmesser 0,1in 0,1

3 2
1,00 4 1,10
05 1,20? 1,30
IERED)
1,60 a 1,70
1,80 a 1,90

45 3

2,104 2,20
2,30 22,50
2,60 22,90

44 1-52 v




711

GB

POINCON CYLINDRIQUE TETE CONIQUE
ACIER 12% CR

PUNCH (12% CR) HWS

LOCHSTEMPEL MIT KONISCHEM KOPF (12% CR) HWS

(NF E 63-109, ISO 6752, DIN 9861 )

60"

Téte recuite ~ 45HR"C”

Ro=04

EE

60-62 HR"c"

o request / auf Arfrod

¢ D1 hb

Mat : Acier 12% Cr

3¢ REF. 711 D1=6,5 L=71 mm

D1~
0,5
0,55
0,6
0,65
0,70 - 0,75
0,80 - 0,85
0,90 - 0,95
1,00 -1,10
1,20 - 1,30
1,40 - 1,50
1,60 - 1,70
1,80 - 1,90
2
2,1-2,20
2,30 - 2,50
2,60 -2.90
3,00 - 3,40
3,50 - 3,90
4,00 - 4,40
4,50 - 4,90
5,00 - 5,40
5,50 - 5,90
6,00 - 6,40
6,50 - 7,40
7,50 - 8,40
8,50 - 9,40
9,50 - 10,40
10,50 - 11,40
11,50 - 12,40
12,50 - 13,40
13,50 - 14,40
14,50 - 15,00
15,10 - 16,00
16,10 - 17,00
17,10 - 18,00
18,10 - 19,00
19,10 - 20,00

1-52 w1

D2
0.9

1.1
12

12

02

04

05

. 7116571

i

31a6

6,1a8

81a10
10,1 a 10,4

10,6 a 10,9

1a3

Fabricatis eciales sur d

Special manufacture on request
Spezialherstellung auf Anfrage

4

* Progress of diameters of 0,05 in 0,05 between @ 0,5 and 1,00
Progress of diameters of 0,1in 0,1 between @ 1,00 and the end

* Fortschritt der Durchmesser 0,05 in 0,05 zwischen @ 0,5 und 1,00
Fortschritt der Durchmesser 0.1 in 0,1 zwischen @ 1,00 und das Ende

ENENEN

14,1a14,4

14,6 a 14,9

16,1 a 16,4

R

18,1a 18,4

19,6 a 19,9

45




l751' GR

POINCON CYLINDRIQUE TETE CONIQUE
ACIER RAPIDE

PUNCH (HSS)
LOCHSTEMPEL MIT KONISCHEM KOPF (HSS)

(NF E 63-109, ISO 6752, DIN 9861 )

- 2quest / auf Anfrage

62-64 HRc”

Téte recuite ~ 50HR"c”

60

Mat : Acier rapide

PROGRESSION DES DIAMETRES DE 0,1 EN 0,1 ENTRE & 1 ET 10
PROGRESS OF DIAMETERS OF 0,1 IN 0,1 BETWEEN @ 1 AND 10
FORTSCHRITT DER DURCHMESSER 0,1 IN 0,1 ZWISCHEN @ 1 UND 10

Enbirerti e d

sur d

3¢ REF. 751 D165 L=71 mm 7. 751-65-71 Special manufacture onrequest

Spezialherstellung auf Anfrage

* Progression des diamétres de 0,1en 0,1 entre @ 1et 10
* Progress of the diameters of 0,1in 0,1 between @ 1 and 10
* Fortschritt der Durchmesser 0,1 in 0,1 zwischen @ 1 und 10

D2 K

18

2 k
22

28

2> 3

32
35 05

—
45 '

5 !
3

65 —
7

a
9

10
1

12 1

-
1 14

—
T 16

15 17 15

16| 18

H
o

1-62 v



.nz. GB

POINCON CYLINDRIQUE TETE CYLINDRIQUE
ACIER 12% CR

PUNCH (12% CR) HWS
LOCHSTEMPEL MIT ZYLINDERKOPF (12% CR) HWS

C  binosas )

o "equest / quf Anfrade
| Lg* |
Téte recuite ~ 45HRC”
B 60-62 HR'c"

©
-_—
o
=

19 C_ozs

Mat : Acier 12% Cr

PROGRESSION DES DIAMETRES DE 0,1 EN 0,1
PROGRESS OF DIAMETERS OF 0,1 INO,1
FORTSCHRITT DER DURCHMESSER 0,1 IN 0,1

Enbirerti e

—

sur d d

¢ REF. 712 D19 L=80 mm = 712-9-80 Specl maruizcire oorcaues

Spezialherstellung auf A

* Progression des diamétres de 0,1 en 0,1 / Progress of diameters of 0,1in 0,1/ Fortschritt der Durchmesser 0,1in 0,1

L0 E
10430 |
1,0 -1,4 3 [ 31460 |
6,1a8,0
1,5-2,0 315 XEXT
21-25 4 10,1a10,4
1-2,
2,6-3,0 — 10.6 2 10,9
31-39 55 1
[ Mia1ia
4,0-44 9 .
[ 4554 | 8 [ 116a110 |
55-64 o [ 1214124 |
6!5 '7!4 10 “
1262129
75-84 Ul
8,5-94 12 1312134
135
3,5-100 I [ 13641390 |
10,1 -11,0 14 [ 14 |
14,1 a14,4
111-120 5 145 |
121 -13,0 16 14,6 a 14,9
5
131-140 7 [ i51a158 |
14,1 -15,0 18 | 155 |
15,1 - 16,0 19 | 1564159 |
B -

1-52 w1



l 713 . GR

POINGCON CYLINDRIQUE TETE CYLINDRIQUE
ACIER RAPIDE

PUNCH (HSS)
LOCHSTEMPEL MIT ZYLINDERKOPF (HSS)

L 30,5

1.6

Téte recuite ~ 50HR"C”

Ro=32
VAl Ra=0,4

Ra

62-64 HR"c"

|9 C ooz

Mat : Acier rapide
PROGRESSION DES DIAMETRES DE 0,1 EN 0,1
PROGRESS OF DIAMETERS OF 0,1 IN 0,1
FORTSCHRITT DER DURCHMESSER 0,1 IN 0,1

abricati zciales sur d

s“\‘ REF. 713 D1=9 L=80 mm % 713-9-80 IS|'.\tﬂ.¢:ia| manufacture on request

Spezialherstellung auf Anfrage

4

* sur demande / on request / auf Anfrage
** Progression des diamétres de 0,1 en 0,1 / Progress of diameters of 0,1in 0,1 / Fortschritt der Durchmesser 01in 0,1

- [ -
[ 500 EE 0,340
70330 ]
[ 10-14 | 3 31360
1,5-2,0 35 6,12 8,0
81a10
21-25 4 10,1 a 10,4
2,6-3,0 45 [ 105 | : .
10,6 a 10,9 * *
31-39 55 * *
4,0-44 6 4 1,1a11,4 * *
455-54 8 a1 ] * *
55-6,4 9 N i
121a12,4 * *
65-7,4 10 — 25 ] * *
Ty . 263120 ] * *
* *
3,5 - 9.4 12 13'1 a 13'4 * =
9,5-10,0 13 135 | . -
362139 ] * *
| ror-1o [ " :
| 111-120 | 15 1412144 : :
a5 ] * *
121 -13,0 16 z 14,6 a 14,9 * *
13,1 - 14,0 17 | 15 | . .
15,1a15,4 * *
| 141-150 | 18 * *
[ 151-160 | 19 15,6215, : :
6] * *
2 * *

s
o

Nouveau / New / Neu - 1-52 v



. 2000 . GB

POINCON EBAUCHE SERIE MTB ECONOMIQUE

ECONOMICAL HEAD TYPE PUNCH MTB SERIES
SCHNEIDSTEMPEL SERIE MTB GUNSTIG

(1508020, NFE 63-100 )

- 2quest / auf Anfrage

Mat : M2
A2
3¢ REF. 2000 D1=13 L=90 mm Mat.:A2 $=.  2000-13-90-A2
* sur demande / on request / auf Anfrage
D2 8 | 9 | 1 | 13 % | 19 | 23 | 28 | 35
R 0,25 04

25 32

49



614 G

EJECTEUR TETE CONIQUE

EJECTORPIN
AUSWERFERSTIFT MIT KONISCHEM KOPF

Min. 1400 MPa

Mat : Acier de nitruration.

3 S = 'ﬁ" sl -nl ﬁ@. == g‘lJ
& REF. 614 D=10 L=100 mm . 614-10-100 S[;chz:nlm |mgr:u?|mege

D2 K
3 0,8
45 0,8
55 0,8
6,5 0,8
8 1
10 1
12 15
14 15

625
EJECTEUR TETE CONIQUE NITRURE

NITRIDED EJECTOR PIN
AUSWERFERSTIFT MIT KONISCHEM KOPF NITRIERT

Mat : Acier nitruré
S o . o ——
¢ REF. 625 D=10 L=100 mm S¥F.  625-10-100 B o reguest
D2 K
) 08
45 08
55 0.8
65 0.8
8 1
10 1
12 15
14 15

50 1-52 vt



664 GR

EJECTEUR TREMPE A TETE CYLINDRIQUE

EJECTOR PIN HARDENED WITH CYLINDRICAL HEAD
AUSWERFERSTIFT GEHARTET MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

C NF 150 6751 )

58-62 HRC

L*%

¢ REF. 664 D=4 mm L=200 mm FE 664-4-200

25 | 12 | 02

125

3 15 | 02

4 2 0.2

5 2 03

6 3 03

7 3 03

L | 100

15
2.5
2,7

3
3.5

4
4,2

10 3 03

12 5 05

14 5 05

16 5 05

18 7 08

26 8 1

1-52 v 51



EJECTEUR TETE CYLINDRIQUE NON NITRURE

EJECTORPIN
AUSWERFERSTIFT MIT ZYLINDERKOPF

644 GB

(C  NFISO675LDINIS30 )
"_
[} A e
b |
1
Min. 1400 MPa
% Mat : acier de nitruration
¢ REF. 644 D=6 L=200 mm L 644-6-200 Specilmanufocure o regues
c E
3
2
4
5 2
6
7
5 3
10
12
5
14
16
18
Z 7
2
26
26 8
52 Nouveau / New / Neu - 1-52 w1



.641. GB

EJECTEUR TETE CYLINDRIQUE NITRURE RODE

LAPPED NITRIDED EJECTOR PIN, CYLINDRICAL HEAD
AUSWERFERSTIFT ZYLINDERKOPF NITRIERT GELAPPT

(C  NFISO6751,DINIS30 )

Min. 950 HV/0,3

Min. 1400 MPa

Mat : Acier nitruré

T

R - T ——
3¢ REF 641 D=6 L=200 mm %; 641-6-200 e
C E Rh
3 | 2 (02 G

0.3 [ ] | |
s | 2 | 0z MEE | I I |
— I | | | | | | |
6 - -
7
I e |
I
B —— ==
L 1 11
o3 | oem eem | EEe
I O = =
12| 5 |05
| - . | -
| . . | | .
5 R T
I 3z
14| 5 |05 ] ]
| . . | | .
| . .. | | | .
o e o R I e
10,2
16| 5 |05 g I e |
10,5 I . .
11
17 5 08 11,2
11,5
18 [ 7 | 05 EEFI | ||
18 | 7 | 05 P ] | |
2|7 “"’ﬁ ] I I
2 | |05 BECEE .
TEN__20_ | I |
%2 [ 10 | 1 Ea | |
40 [ 10 [ 1 NI | |

1-52 v1 Nouveaux / New / Neu - 33



628 G

EJECTEUR TETE CYLINDRIQUE NITRURE

NITRIDED EJECTOR PIN, CYLINDRICAL HEAD
AUSWERFERSTIFT, ZYLINDRISCHERKOPF NITRIERT

(C  NFISO6751,DINIS30 )

2
L*

Min. 950 HV/0,3

0
-0,2

|#C

Mat : Acier nitruré

4

> B _ = | ma -rlzn:ur e:
3¢ REF. 628 D=4 L=200 mm -4- éﬁﬁhﬂ"{.ﬁiﬂ.‘;mf i

C E

3 2

35 2

4 2

5 2

6 3

7 3

54 Nouveaux / New / Neu 1-52 v




EJECTEUR TETE CYLINDRIQUE NITRURE

NITRIDED EJECTOR PIN, CYLINDRICAL HEAD
AUSWERFERSTIFT, ZYLINDRISCHERKOPF NITRIERT

628

C

NF ISO 6751, DIN 1530

D

10

12

14

16

17

18

32

10

10

1-52 w1

@R
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l 1628 . GRB

EJECTEUR NITROLUB ANTI-FRICTION

NITROLUB EJECTOR PIN ANTI-FRICTION
NITROLUB REIBUNGSLOSER AUSWERFER

(C  NFISO6751,DINIS30 )

* Sur demande
on request / auf Anfrage

Min. 950 HV/0,3

18 C 5

Min. 1400 MPa

Mat : Acier spécial anti—friction
T max. : 500°C

4

3¢ REF. 1628 D=4 L=200 mm N2 1628-4-200 B cereret
’ i i 4 Spezialherstellung auf Anfrage

c E 125 250 315
3 2
35 2

4 2

5 2

6 3

7 3

56 Nouveaux / New / Neu 1-52 v
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EJECTEUR NITROLUB ANTI-FRICTION

Z o
o
Eg
H=
o
ww
(-]
P=
z8 |
v 2}
z0 |8
&p [z
ad |H ) o Iy} . [T} @ @ © |
oz |2 = = = = = o o o o |7 |T|T
S | &
(5] V@ 2
~ R B
e ole
O o |2 L ™ ™ 0 0 0 0 ~ ~ |I~le|2]2
w
=| E 55)s
o
EE © © S = = = = = | S ES Y
z2z \J

57
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EJECTEUR EN ACIER INOXYDABLE RINOX GR®

STAINLESS STEEL EJTECTOR PIN RINOX GR®
AUSWERFERSTIFT AUS ROSTFREIEM STAHL RINOX 6R®

634 G

L4

19 C -0z

Mat : INOX 17% Cr

52-55 HRC
T :500C
s ] ) ."..:..Im _"'n:ur' s
X REF. 634 D=6 L=200 mm % 634-6-200 ggjh;’;m,_gm,‘m
L
C E R h 315 400
1
3 2 | 02 15
4 2 | 02
5 2 | o3 IFEE
6
8 3 103
10 | 3 | o3
2 | 5 | o5
14 | 5 | o5 IEEEE
16 | 5 | o5 HECIE
18 | 7 | 08
2 | 7 | os EGH

58

1-62 v



. 1634 . GB

EJECTEUR RINOX-LUB ANTI-FRICTION

RINOX-LUB ETJTECTOR PIN ANTI-FRICTION
RINOX-LUB REIBUNGSLOSER AUSWERFER

L *3

=1900 MPa

D gb

19 C
|

Mat : Acier inoxydable 17% Cr spécial anti—friction

52-55 HRC
T max. : 500°C
¢ REF. 1634 D=6 L=200 mm =, 1634-6-200 S st
3 2 | o2 115
4 | 2 o2
5|2 [os
6 3 0,3 =
7 ° S
A ¢
0 | 5 oo N
2 |5 [ o5 G
|5 oo
5 | 5 o5 METEE
® [ 7 | os
2| 7 |os NECH

1-52 w1



638 G

EJECTEUR EN ACIER INOXYDABLE NITRURE RODE
NITRORINOX GR®

STAINLESS STEEL LAPED NITRIDED EJECTOR PIN, NITRORINOX GR®
AUSWERFERSTIFT AUS ROSTFREIEM NITRIERT GELAPPT NITRORINOX GR®

Min. 950 HV/0,3

e

18 C 5,

~1900 MPa Mat : INOX 17% Cr

T :500C
s 3 i
- L i - 1al mal on
3¢ REF. 638 D=6 =200 mm 638-6-200 P i of Anfooge
c E R
3 2 | 02
4 2 [ 02
5 2 [ 03
6 3 |03
= L
8 [ 3 [o:
10 3 [ o3
12 5 [ o5 |
14 5 [ o5 |HEEE
16 5 [ o5 |IEDIE
18 7 [ o8 HEFE
2 | 7 | os NEGH

60 1-52 vt



636

EJECTEUR TUBULAIRE CONIQUE EN ACIER
INOXYDABLE NITRURE RODE NITRORINOX GR®

EJECTOR SLEEVES NITRORINOX GR®
AUSWERFERHULSEN, NITRORINOX GR®

GB

X Ref: 634
1634

©)¢ 0.05|p< 62D HS

©)|p 002028
Mat : INOX 177% Cr
T : 500C
N i i F..L.im _"'“:ul'J!2 d
3¢ REF. 636 D=4 L=150 mm -?E; 636-4-150 e
C E R D2
8 3 03 23
10 ’ 35
12 45
14 5 05 55
16 6.5
—20 T 08 85
22 ’ 105
1-52 v 61




.626. GR

EJECTEUR TUBULAIRE TETE CYLINDRIQUE
NITRURE RODE

NITRIDED EJECTOR SLEEVE
AUSWERFERHULSE, NITRIERT, MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

( NFISO 8405,DIN16756 )

Min. 950 HV/0,3 X REF. : 628, 641
1628

Téte recuite

9 D1 g6 |# D201 Min. 1400 MPg

(©)|» 0.05|p <621 D H5

(O)|¢ 002/D28

o TG 4

les sur d

¢ REF. 626 D=4 L=150 mm S¥T.  626-4-150 L e
i i - Pl o F Anfrage

6

n

ClE|R|D2]| X D1 75 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 325 | 350
8| 3]|03|24|12]| 4 0,“8
8 [ 30324121+ IEKE
8| 3|03|24|20] 4 E
8| 3]|03|25|35]| 4 g

5 |35
10| 3 |03 5

35 45
12| 5 |05 4 1as| 6

45

5
14| 5 |05 45| 8

55
16| 5 |05] 65|45 10%
20 7 Jogl 75145 12 KA

8
20| 7 |o8|85|45]| 12
8o

20 7 Jos| 9 145 12 =
22| 7 |08]95]45( 14 I
2| 7 |08 1051 45 | 14

1
2| 7 |og|115]45] 14 EEI

12,5 |
2|7 |08[245 16% |
26 [ 7 Jog[145] 45| 18 ETH |
26 8 | 1 [165]55 | 20 ET |




. 1626 . €3

EJECTEUR TUBULAIRE NITROLUB

NITROLUB EJECTOR SLEEVE
AUSWERFERHULSE, NITROLUB, MIT ZYLINDRISCHEM KOPF

( NFISO 8405,DIN16756 )

X REF. : 628, 641
1628

o L"B Téte recuite

9 D2.5; Min. 1400 MPa (©)|» 0.05|p <62 D H5

(O 00228

Acier nitruré rodé
@ D1 Anti-friction

Fabri les sur d

> " ,ﬁ- e u
3¢ REF. 1626 D=4 L=150 mm L, 1626-4-150 Shezialherstellung auf Anfrat

o
m
o
S
x
=

SRR

75 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 325 | 350

=]
w
o
w
~N
~
—
[R*]
N

=]
w
o
w
~N
~
8
A~

[==]
%]
=]
[#4]
»N
[4,]
[ ]
[4,]
E=N

5 |35
10| 3|03 5
ME:
125 os| * |45] 6
45
5
14| 5 |05 45| 8
55

16| 5 |05|65]45

-
=

~
=)
[=:]
=
(4]
A
]
—
]

10,5

1
125
13
26| 7 |08]145] 45
26| 8 | 1 |[165] 55

45

-
P

45

-
[=7]

-]

8l=

1-52 v1 Nouveaux / New / Neu - 63



. 622 . GR

EJECTEUR EPAULE TETE CYLINDRIQUE NITRURE

NITRIDED STEPPED EJTECTOR PIN
AUSWERFERSTIFT FORM "C" NITRIERT

(C  NFISO8694 )

8¢ REF. 622 D=12 L=160 mm 32 622-12-160 L
) Tl a i P e oif Anfrage

*Nouvelles dimensions aprés épuisement du stock / New dimensions after exhaustion of stock /
Neue Dimensionen nach Erschépfung des Bestandes.

623

EJECTEUR EPAULE TETE CYLINDRIQUE NITRURE

NITRIDED STEPPED EJTECTOR PIN
AUSWERFERSTIFT FORM "C" NITRIERT

C

NFISO08694 )

4

) LICE R e oo
3¢ REF. 623 D=12 L=160 mm T¥F.  623-12-160 eecimaizcnre snregsent

64 1-52 vt



®

l 1622 .

EJECTEUR EPAULE NITROLUB

NITROLUB STEPPED EJECTOR PIN
AUSWERFERSTIFT FORM "C" NITROLUB

(C  NFISO8694, )

Min. 1400 MPa

-1
H-2 ¢ D Anti-friction

Acier nitruré

e A

3 = = ’%— ;“:--' | : mrfacru st
* REF. 1622 D=1,2 L=160 mm o 1622-1,2-160 Sxﬂzzzlm Imgl':ul;";ewe

*Nouvelles dimensions aprés épuisement du stock / New dimensions after exhaustion of stock /
Neue Dimensionen nach Erschépfung des Bestandes.

l 1623 . GR

EJECTEUR EPAULE NITROLUB _

NITROLUB STEPPED EJECTOR PIN

AUSWERFERSTIFT FORM *C" NITROLUB

C  NFISO8694 )

(0 1 &>

Min. 950 HV/0,3 G

(|

30 Ra=0,4 =

=02 |Min. 1400 WPo | A ~
=
=
- H- - 6 D Anti—friction
Acier nitruré
8¢ REF. 1623 D=1,2 L=160 mm S¥E.  1623-1,2-160 Special moufaciur o requcs

H
50
63
80

1-52 w1 Nouveaux / New / Neu - 65




' 629 . GR

EJECTEUR LAME NITRURE

NITRIDED BLADE EJECTOR PIN
FLACHAUSWERFER NITRIERT

(C NFISO8693DINIS30 )

on request / auf Anfrage

v

LU H —3,01

Min. 850 HV/0,3 *

BIE

Eal

4

les sur d

= = = = . e -iu n-m E -re on regue:
¢ REF. 629 655 H=18 L=200 mm . 629-55-18-200 Specilmanfacire aneaues
L1 32 40 100 125
LU 31 40 100 125

D C E R

25 | 5 2 | 03

E=N
[=-]
w

03

66 Nouveaux / New / Neu - 1-52 v



.629. GB

EJECTEUR LAME NITRURE H

"H" NITRIDED BLADE EJECTOR PIN
FLACHAUSWERFER NITRIERT H

(C NFISO8693DINIS30 )

—
-

-
=

7

¥

¥

|08 |
1|
08 |
1|
08 |
1|
2|
08 |
1|
2 |
2|
2 |
2|

o
-
=
o
o
o
5
(8}

10 16 3 0,5

125 | 18 7 08

s
M

16 22 7 08

i

1-52 v1 Nouveaux / New / Neu - 67



I 1629 . GR

EJECTEUR LAME NITROLUB

NITROLUB BLADE EJECTOR PIN
FLACHAUSWERFER NITROLUB

(C  NFISO8693,DINIS30 )

on request / auf Anfrage

_~g|> L1} LU H-00r

Lame anti—friction
Acier nitruré

Erbui et P

Fabr sur d d

8¢ REF. 1629 655 H=1,8 L=200 mm P 1629-55-1,8-200 Special manufacture on request

) s - = 1 ) Spezialherstellung auf Anfrage

L1 32 40 50 63 80 100 125

LU 31 40 50 62 80 100 125

3 [ 6 | 3 ]

4 8 3
4 8 3
4 8 3
4 8 3

68 Nouveaux / New / Neu - 1-52 v



NOILD3r3

200
200

160
155

125
125

100
100

| [ | e

80
80

50
50

40
40

T ISR

A i

m
-
9
o a
b g o
H o -
a3
Z a3 |g
E Tm m 3- 5- 5- 5- DD- DD-
= D [z -3 o o o = o | o
HZ |3 ==
w
[a'd o
o < |
o~ 24 Q
o| D 2z |3 = & < e | 2|y
=15 322
oT -
B ER o © © e | &|e
—
w zo U

69
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TRAITEMENT GR (TGR)

GR TREATEMENT (TGR)
GR VERARBEITUNG (TGR)

REDUISEZ LES FROTTEMENTS AVEC LE T6R

Propriétés :
- Caractere autolubrifiant,

Pas de surépaisseur

Coefficient de frottement réduit de plus de 50%
par rapport a une piéce non traitée,

Température d'utilisation maximum 500°

Durée de vie considérablement augmentée, méme sans
lubrification.

Certaines pieces RABOURDIN sont proposées en standard TGR

En option les pieces RABOURDIN peuvent etre proposées en version anti-friction dont la
caractéristique est de faire chuter le coefficient de frottement et de réduire les phénomenes

de métallisation.
' “su démunde —
o 2quest / auf Anfrodg

Notion de base du frottement :

Le frottement est la force résistant au mouvement exercé a l'interface du contact.
Pour obtenir un coefficient de frottement faible il est préférable d'avoir une matiére a forte
résistance a la compression et une faible résistance au cisaillement.

Le traitement GR (TGR) répond parfaitement d ces critéres avec une résistance remarquable
aux charges élevées et trés peu de résistance au cisaillement.

Les caractéristiquesautolubrifiantes permettent deréduire significativement les probabilités

de grippage, de serrage, de fretting ou de collage des piéces soumises a un frottement sous
charge et les phénoménes d'échauffement.
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