CL-60-60A-60TSM

. SPECIFIKACIO / SPECIFICATIONS:

Max. elforduld atmérd a keresztszan felett Max. swing over bed
Max, esztergalhatd &tmérd  Max. turning diameter
Esztergalhatd atmérd a féorsén  Main-spindle max. turning diometer
Esztergalhatd atmérd az ellenorsén  Sub-spindle max. turning diameter
Max. esztergdlhatd hossz ~ Max. tuming length

Legnagyobb alkatrész hossz, Material collect length

Rud ateresztés a fiorson  Main-spindle max. bar capacity

RUd ateresztés az ellenorsdn  Sub-spindle max. bor copacity
Foorsé homlok Main-spindle nose

Ellenorsé homlok Sub-spindle nose

Foorsa fordulatszam Spindle speed range

Féorsé motorteljesitmény  Spindle motor

Szerszamhelyek szama  Mumber of tool stations

Max. loket X1 Max. stroke X1

Max. oket Z1  Max. stroke Z1

Max. |oket Z2  Maox. stroke 22

Gyors menet X1 Ropid traverse X1

Gyors menet Z1  Rapid troverse Z1

Gyors menet 22 Rapid traverse Z2

Szerszam valtasi id6  Turret indexing time

Szegnyereg belsd kip mérete Tailstack taper

Szegnyereg loket Toilstock traverse

Fborsd hidraulikus tokmany  Main-spindle hydraulic chuck
Ellenors6 hidraulikus tokmény Sub-spindle hydraulic chuck
Hajtott szerszam motor teljesitménye Driven tool motor power /30min
Ellenorsé motorteljesitmény  Sub-spindle motor

Gép méretek (HxMxSz) Machine dimensions (LxWxH)

Nettd tomeg  ‘Weight

mm
mm
mm

mm

pm

kew

mm
mm
mm

m/min

m/min

m/min

mm
inch
inch
kew
bewr
mm

kg

JCL-60 JCL-60A
@510 @510
@320 @320

320 500
130 130
@60 @60
AZ-6 A2-6
45-3500 45~3500
15 15
12 VDI 30 12 / VDI 30
170 170
360 550
16 16
20 20
0.3 0.3
MT4 MT4
100 100
a8 a
2475x1605x1910 2780x1625x1948

2800

3200

JCL-60TSM
@590
@395
@300
@150

240
80
@60
@42
A2-6
A2-5
453500
15
12 / VDI 30
135
255
300
16
20
16
0.3

8
&
2.2
55
2695x1810x1950
3350

Gyarté / Manufacturer

®
NCT IPARI ELEKTRONIKAI Kft.
1148 Budapest, Fogarasi 0t 7.
Tel: (+36-1) 46-76-300 Fax. (+36-1) 46-76 309
nct@nct.hu
www.nct.hu

Forgalmazé / Distributor

®

JCL-60-60A-60TSM
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CNC ESZTERGAGEPEK 2 TENGELYESTOL A 2 ORSOS VALTOZATIG
THE RANGE OF CNC LATHE FROM 2-AXIS TO 2 SPINDLES



JCL-60 - 60A - 60TSM

Nagy hatékonysagi megmunkalas és gyors megoldas a termelés fokozasara
Superior Performances of Efficiency and

Convenience Priemier Solution for Production Enhancement
P '

® Az ellenorso alkalmas az ellenorsé oldali megmunkalasara, igy id6t takarithat meg.

® Az ellenorsé szallithatd 6” 3 pofas vagy patrontokmannyal is.

@ A 2 orsos valtozatra magas fordulatszam, nagyfok( pontossag és hatékonysag jellemz6
® 12 —pozicids revolverfej

@ The sub-spindle is suitable for back side machining which saves time in secondary machining.
® The sub-spindle accommodates a 6" 3-jaw chuck or a collet chuck.

@ The two-spindle series feature high spindle speed, fine precision and excellent efficiency.
® 12-position turret.

Hajtott szerszamozasi revolverfej

A hajtott szerszamozasl revolverfej

2 iranyu szerszamvaltast tesz lehetdve.

A szerszamvaltasi id6 a szomszédos
szerszamok kozott 0.2 masodperc.

A revolverfejbe 12 szerszam helyezhetd.

( A revolverfej 12 szerszamtéras.)

6 haitott szerszammal

POWER TURRET

The power turret features bi-directional tool change.
Tool change time between adjacent tools is only 0.2
second. The turret loading capacity is 12 tools. The
rotary power tool holder can be fitted with 6 tools.

Foorso, ellenorso és munkadarab elkapo
A fd — és ellenorsas megoldas lehetGvé teszi
a munkadarab mindkét végének megmunkalasat,
Megrendelésre munkadarab elkapot szallitunk,
amely egyszerii és hatékony munkadarab
begytijtést tesz lehetGvé.

MAIN SPINDLE, SUB-SPINDLE AND
PARTS CATCHER
The combination of the main and sub-spindle
allows the machine to perform front and back
side machining on a workpiece at one time.
When requested, a parts catcher is available. It
provides convenient and efficient parts collection.

Ellenorsé JCL-60TS, 60TSM
Az ellenorso szallithatd 6 3 pofas vagy
patrontokmannyal is. A hajtomotor
teljesitménye: 5,5kW

SUB-SPINDLE JCL-60TS,60TSM
The sub-spindle can be mounted with a 6" 3-jaw

chuck or a collet chuck. It is driven by a 5.5 KW
motor.

Hidraulikus revolverfej és

szegnyereg (programozhaté
szegnyereg)

A 12 taras hidraulikus revolverfej
gyors szerszamcserét tesz lehetdvé
0.3 masodperc alatt..

A szegnyereg program altal vezérelve
hidraulikusan milkédtetett.

HYDRAULIC TURRET AND Linearis v &k

TAILSTOCK e
(PROGRAMMABLE A Z—te_rllge;y extra- szrlardsaglf linearis
TAILSTOCK) vezetékkel van felszerelve, Minden egyes

vezetéken két kocsi taldlhatd, ami
kiilnasen erds védelmet biztosit.
Nagy pontossagi golydsorso
A Z- tengely golyésorsdja kozvetleniil
szervo motor hajtasu. A golydsorso nagy
atméréje megnoveli a betdplaldsi stabilitast
a Z-tengelyen.
LINEAR GUIDE WAY
The Z-axis is equipped with extra rigid linear
ways. Each linear way has two blocks, producing
extremely firm support.
HIGH PRECISION BALL SCREW
The Z-axis ball screw is directly driven by
servomotor. Exra large diameter of ball screw
greatly upgrades feeding stability on Z-axis.

The 12-position hydraulic turret
provides quick tool change in only
0.3 seconds. The tailstock movement
is hydraulically operated and can be
controlled by programs.

Munkadarab elkapé C- tengely
Kiilén megrendelésre munkadarab elkapét C-AXIS
szallitunk, ami kényelmes és hatékony

munkadarab begyljtést tesz lehetdvé.

PARTS CATCHER

Upon request, a parts catcher is available. It provides

convenient and efficient parts collection.

Accessories List JCL| 60 | ¢0A STM

Munkatér vilgitas
Lighting device
Hitéfolyadék rendszer ;
Coolant device |
Véddburkolat

Splash guard

12 dllasu hidraulikus revolverfej
12-position hydraulic turret

12 dligsi) revolverfe] hajtott szerszémmal |
VDI 12-positopn power turret
Szegnyereg C @) =
Tailstock i

Labpedal

Foot switch
Hécseréld =
Heat exchanger = |
Tokmany tisztitas levegdvel |
Chuck air biow |
Féorsé patron tokmany ‘
Main-Spindle collect chuck
Munkadarab kihordd konvejor
Parts conveyor

8" 3 pofas tokmany ~
8" 3-jaw chuck (main-spindle)
Munkadarab elkapd

Parts calcher

C-tengely

C-Axis

6" 3 pofds tokmdny

6 3-jaw chuck(sub-spindie)
Forgacskihordd

Chip conveyor
Szerszambemeérd x
Tool pre-setter

Hidraulikus szallvezett

Hydraulic bar feeder

Szalvezetd

Single bar feeder

Alap - Opeid _ Nem
Standard Optional Non

Munkadarab elszallité

Miutan a megmunkdlds befejezédott, a
széllitdszalag kivezeti a munkadarabokat

a gépbdl.

PARTS CATCHER

After machining is completed, parts are moved out
of the machine by a conveyor.



