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TECNOMA megoldasok TECNOMA Solutii si
és technologiak Tehnologii pentru mici
a kisipar szamara intreprinzatori
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Automatikus ipari gép | Maginé"industrialé,

butorlapok . automata pentru aplicarea NS

professzionalis . profesionala a cantului pe
élzarasara | | \
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A TECNOMA altal tervezett és

olaszorszagban gyartott KMAC
gépcsalad; a miszaki tartalom és a
technolégiai sorrend kialakitasa a
kisvallalkozasok specialis
igényeinek figyelembe vételével
tortént.

A KT2 egy sokoldalu automata gép,
mely preciz élzarast és él-anyag
megmunkalast biztosit tekercs, és
él léc esetén is.

Tekercs
Melamin, furnér, vékony PVC,
PVC/ABS max. 2 mm-ig

Role de cant
Melamina, furnir, PVC subtire
PVC/ABS max. 2 mm grosime

él léc
Laminat, Formica, kemény fa
max. 2 mm-ig

Baghete in fagii.
Borduri, blinturi, lemn
masiv pana la 2 mm grosime

TECNOMA a proiectat si produce in
Italia, linia automata de aplicare cant
KMAC: detaliile tehnice, tehnologia
si succesiunea unitatilor de lucru
sunt special create cu scopul de a
intruni cerintele companiilor mici gi
mijlocii.

Masgina automata KT2 de aplicare
cant este o masina polivalenta care
permite aplicarea precisa a cantului
atat din baghete céat si din rola.

Minden TECNOMA gép szigoru teszten
megy at a gyartas kulénb6z6 fazisai
soran,

€s minden gyartasi mlvelet gondos
min&ség ellendrzésen esik at.

Toate masinile TECNOMA de aplicare

cant au fost supuse la riguroase teste in
diferite stadii ale productiei si sunt atent
verificate pentru a testa calitatea tuturor

aplicatiilor cantului.




Korszeru, és felhasznald barat
Modern si usor de folosit

Egyszeriliség és technolégia Simplitate si tehnologie

A KT2-es kituné ar-érték aranya Masina de aplicare cant KT2 are
megbizhatésag és a modern un raport excelent pret- performanta,
technolégia egyesitése, valamint combinand fiabilitatea tehnologiei
kompakt kivitele pénzben moderne cu un design compact
kifejezheto érték. si un pret avantajos.

Néhany példa az élzarasra  Céateva exemple de canturi




Sorozatgyartas magas
minoéségu anyagokkal

Fabricat in serie cu materiale
de calitate superioara

Vég vago egyseg ® @ Ragaszté felhordé egység:
- pneumatika az oll6val ] - Ragaszt6 felhordé henger
- Korszerii elektromos/pneumatikus - Ragaszto elémelegit6 rendszer
vezérlés technika a megvezetések - Automatikus ragaszté visszahiité funkcio, ha
edzett acél sinek a géppel atmenetileg nem dolgoznak
- Automatikus él-anyag el6flizés tekercsnél,
Unitate de tdiere a capetelor és kézi adagolas el lecnel.
- cu cutite de tdiere pneumatice - Két él-nyomo henger ;
= Opereaza prin tehnologie moderna - Vago egység max. 2mm-es tekercs esetén
electricd/pneumatica, prin ghidaje rotunde . A . g
fabricate din otel special Rola pentru aplicarea adezivului:

- Sistem de pre-incalzire a adezivului

- Scaderea automata a temperaturii adezivului
cénd temporar masina nu este in functiune

- Alimentarea automata a cantului din rola si
alimentarea manuala a baghetei de lemn

- Doua role de presare cant

- Dispozitiv de taiere pentru canturi in role
cu o grosime maxima de 2 mm

El-anyag vezetés tekercsnél:
- Teljesen pneumatikus: nem

igényel beallitdst az anyag

vastagsag valtozasakor

Unitate de directionare a
cantului din rola:
- Complet pneumatic: nu este
b nevoie de nici o reglare a
y ghilotinei la schimbarea
grosimii cantului

=]
g
2 | Oll6 és nyomé hengerek:
E - Allithatd, szamkerék kijelzési
. | - Két gumi bevonatu henger egység, allithatd
rug6 nyomatékkal
| - Avezérlést korszer(i PLC latja el

Unitatea de taiere a capetelor si unitatea de presare
a cantului din role:
' — p— % - Ajustabil cu indicator digital
- Douad role din cauciuc pentru presarea a cantului,
cu arc de presare reglabil
- Controlul masinii prin sistem PLC
electronic modernu

Szintbemaro egység

- Nagyfrekvencias motorok Vizszintes és fligg6leges masold papucsokkal, mindketté allithatd

- A gép a legkorszer(ibb nagyfrekvencias motoros hajtas technoldgiat hasznal elkeriilve az ékszijas meghajtast, mely simabb, fellletet
biztosit. A preciz élmarast lebegé/masold egységek biztositjak fliggélegesen és viszsintesen.

- a kéracél megvezetések edzett acél sinek a preciz linearis csapagyazassal

- Az ipari kivitell él maras kialakitasa a jobb forgacs elvezetést tesz lehetévé,
szemben az ékszijas hajtassal..

Unitate de frezare a cantului

- Cu motor de inalta frecventa, copiere orizontala si verticald, ambele ajustabile

- Masina foloseste tehnologie modernéa de inalta frecventa cu motoare de frezare a cantului, in loc de sistemul actionat de curea, finisénd
mai bine cantul, fara vibratii. Precizia frezarii cantului este garantata atat de miscarea orizontala de copiere, cét si de cea verticala.

- Culisare pe patine rotunde de ghidare executate din din otel slefuit si célit, bucse sferice cu rulmenti recirculanti pentru o precizie maxima

- Structura industriald a frezarii permite un sistem de exhaustare mai bun comparativ cu sistemele de actionare prin curea.



Korszeru technologia

Tehnologie moderna

Kwmac....

Statikus frekvencia hajtas Convertizor de frecventa
50-200 Hz kozott statica, de la 50 la 200 Hz,
mindéségi feliilet electronic: pentru o calitate

megmunkalas mai buna a frezarii

- Elektronikus hémérséklet
szabalyz6 beépitett automatikus
visszah(ités vezérléssel, ha a
gép készenléti allapotban

van, nem éghet meg

a ragaszto.

Ragaszt6 el6melegité rendszer:
lehetbve teszi a kezel§ szamara
a munka gyors folytatasat,
idémegtakaritast.

- Gumirozott goérgésor
egyenletes panel
nyomas a gép teljes
hosszan.

Grinda de presare a placii cu roti
de cauciuc rectificat: pentru o
presiune constanta asupra placii
pe intreaga lungime a masinii.

Termoregulator digital
electronic cu temporizator
fncorporat pentru scaderea
automata a temperaturii
adezivului cu scopul de a
preveni degradarea acestuia
cénd nu este folosit.
Sistemul de pre-incéalzire a
adezivului permite operatorului
sa faca economie de timp la
restartarea masinii.

- Cserélhetd grafit
mianyag papucsok az
egyenletes anyag
el6tolas érdekében.

- Tampon pe lantul avansului
mecanic din nylon grafitat,
inlocuibila: pentru o
alunecare usoara
pe ghidaje.

Cserélhetd, forgathatd
szénacél marolapkak
biztos, tartos, élezés nélkuli

Ragaszt¢ tartaly tapadas
mentes belsd boritassal
a kdnnyd tisztitas

él élettartam. érdekében.
- Freze cu cutite interschimbabile - Recipient pentru adeziv
de carbid : prevazut cu un strat interior

antiaderent: pentru o curatare
usoara a acestuia.

pentru o frezare in siguranta
si de duratéa, evitdnd ascutirea

A hosszantartd gép stabilitast a hegesztett acélvaz szerkezet biztositja. Pontos, stabil
és vibracidmentes anyagmegvezetést eredményez.

Pentru a mentine stabilitatea de a lungul anilor structura masinilor noastre de aplicare a
cant a fost construit din otel sudabil. Aceasta garanteaza o migcare sigura si precisa a benzii
care transporta placa cétre cant, fara nicio vibratie.




Automatikus, lanchajtasu
elotold renszer karcolas
mentes felllettel.

M Biztos anyagtartas a
miveletek soran.

Biztos anyagtartas a miveletek soran,
kllonodsen a kis méretl daraboknal:

- Az el6tol6 rendszer
1-incses ipari
lancbdl all

- 70 mm széles el6tolo
papucsok

- Sistem de avans al placii
folosind un lant industrial
puternic de 1-inch

- Banda de transport de
dimensiuni mari, cu
tampon de alimentare
industriald: 70 mm I&time

- Gumirozott,
csapagyra szerelt 60
mm atmérdji felsd
nyomé gorgok kovetik
a vastagsagi
differenciakat.

- Role de presare din
cauciuc cu diametru
mare (60 mm)
montate pe rulmenti
pentru a se adapta la
orice diferenta mica a
grosimii placii

Teljes standard felszereltség

-Védbd/masold egység a ragasztod
felhordd henger elatt.

- Biztonsagi eszkoz a levegbnyomas
esésére

- Kozponti forgacs elszivas

-CE norma

Masgina automata de aplicare a
cantului cu alimentarea
panourilor/placii de lucru prin
sistem cu lant industrial, pentru a
evita zgarierea placii de lucru.

B Stabilitatea panoului/placii de

lucru in timpul procesarii.

Pentru a asigura o stabilitate maxima a
pléacii in timpul procesarii, mai ales a
celor de dimensiuni mici:

- A papucsokat két
koraceél sin vezeti,
biztos tartast adva
az oldalrél jové
terhelésnek.

- Doud ghidaje rotunde
pentru alinierea
tampoanelor cu lant
pentru a asigura o
rezistenta perfecté
si de durata la sarcinile
laterale.

- Kétsoros felsd

5 h' b gorgs sor.

-

a

- Sir dublu de role de
presare montate in zig
zag.

Gama completa a echipamentului standard

- Placa de protectie/copiere din fata
rolei de adezivare

- Dispozitiv de siguranta in cazul scaderii
presiunii pneumatice

- Exhaustare centralizata a prafului

- Reglementari de siguranta CE



Egyszeru, gyors uzembe helyezés
Setari practice si rapide

| -Koénnyen elérhetd

e vezeérl6 panel - Radiusz maroval:
& L

gyors kézi atallas
vékonyrol 2mm-es

- Pozitie confortabil vastagsagra.

E q E a panoului de
L control pentru - Freze echipate cu
E E H cutite R2 : reglabile

manual pentru cant de
2mm cu posibilitatea
schimbarii rapide la
cant subtire.

operator.

.— '

—= ¥ -Gorgls tamasz
1' a széles
anyagokhoz.
- Ghidaj larg pentru

alimentare, pentru a
asigura o aliniere
siguréd a placilor de
toate marimile.

- Gyors szerszam-, és
egység csere mas
munkara valé
atallasra.

- Eliberare rapida a
unitatilor de lucru
pentru o inlocuirea
rolelor si o schimbare
de lucru rapida.

- Bedllitd szervek
szamkerekes érték
kijelz6vel: panel vastagsag,
él-anyag vastagsag, alsé
és fels6 szintmaras.

=3 - Indicatori digitali pentru
ajustarile principale:
grosimea panoului,
grosimea cantului,
frezarea partii superioare
si inferioare a cantului.

- A gép teljes hosszaban
kihuzhato gorgds
tamasz a széles
panelekhez.

- Suportul de role superioare se
regleaza functie de grosimea
piesei de lucru mari, pe
intreaga lungime a masinii.

Konnyi karbantartas Usor de intretinut
- Sdritett Irvegb elbkészités - Filtrarea aerului comprimat
- Konvejor a vagasi hulladék - Colector pentru indepartarea

eltavolitasara resturilor din frezare



E kiadvany illusztraciéi és adatai nem szamitanak ajanlatnak.
A TECNOMA fenntartja a jogot a szlikséges miszaki, kereskedelmi és szervezeti
modositasokra elézetes figyelmeztetés nélkiil.

llustratiile si datele din aceasta brosuré nu sunt obligatorii.
TECNOMA isi rezerva dreptul de a le modifica pentru nevoi tehnologice, comerciale si
administrative, fara niciun preaviz.

KT2 miiszaki adatok:

Munka magassag mm 10-45
El-anyag vastagsag tekercsnél mm 04-2"
Max. él léc vastagsag mm R
Min. panel szélesség mm 60
Min. panel hossz mm 140/200
Panel el6tolas mm/p 5
Forgacs elvezetb csonk atméréje mm 2 x50
Szintbemar6 motor teljesitménye KW 0,35
Szintbemard motor fordulatszama fip 12.000
Forgacs elszivasi igények md/6 450
Sritett levegd rendszer Bar 7
Teljes suly Kg 580

* mikodoé végvago esetén: 2mm-es él-anyag max. 25 mm-es panel
esetén, vastagabb panelnél 1,5 mm.

Date tehnice KT2

Inaltimea de lucru mm 10-45
Grosimea cantului in role mm 0,4-2%
Grosimea maxima a baghetei in fasii mm 2"
Latimea minima a placii mm 60
Lungimea minima a pléacii mm 140/200
Viteza de alimentare a placii m/min 5
Diametru racord exhaustare mm 2 x50
Puterea motorului unitétii de frezare Kw 0,35
Viteza de rotatie unitatii de frezare m/min. 12.000
Necesar debit de aspirare mc/ora 450
Presiune de alimentare cu aer Bar 7
Greutatea totalat’ Kg 580

* Cu unitatea de frezare a cantului in functiune: canturi de 2mm grosime pentru placii de
max. 22 mm grosime. Pentru placii mai groase grosimea max. a cantului va fi 1,5 mm.

A B c |Magassagmm | Teljesitmeny Kw Nett6 suly Kg

2470 [1970 [ 1190 1360 - 580

Zajkibocsatas Zgomot

ISO/DIS 7960 (F)
Kezeld helyzete - mikodé gép

Pozitia operatorului - masina in functiune
KT2 Munkadarab el6told 72,0 dB(A)

mm mm mm |/ndltime mm | Putere Kw Greutatea netd Kg D '|

\4

La alimentarea piesei de lucru 72,0 dB (A)

Kwvac....

TECNOMA S.r.l. - Via Marecchiese, 1350 - 47822 Santarcangelo di Romagna (RN) - Italy
Tel. +39 0541 750006 - Fax +39 0541 750081

Web: www.kmac.it - www.tecnoma-wood.com

e-mail: tecnoma@tecnomaweb.com




