P Mod. G

= Prensa tipo "G"” de fundicion

-Husillo rosca trapecial cincada,

&5 Cast iron "G" clamps
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-Zinc plated trapezoidal thread screw.
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& Trabajo pesado
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-Prensa tipo “G" de fundicion con armazon extrafuerte.
-Husillo cincado con rosca fina de gran capacidad de presion.

g5 For high clamping pressures

-Heavy duty cast iron “G" clamps.
-Zinc plated fine thread screw for greater pressure.
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P Mod. GC

T Chapa estampada
&= Stamped sheet metal
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07004 GC-3 3 cm 2,5cm 0,07
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a7005 GCa5 S5ecm icm 01 (10
07007 GCa7 7 cm 7 cm 0,3

» Brida de marqueteria Piher / G clamps

= -Cuerpo fabricado en pletina de 16x6
&2 -Calibrated steel 16x6 body

B
-

= 2EEE

55030 3 3am 28em 0,14
55050 5 45am 32am 0,16 Las
55070 7 7om | 38em 02 |1
55010 10 95am | 42em 0,23

L ]

p Astillera DM / Benchpin = -Fabricado en DM,

-Esta pieza esta pensada para montar con

1,9m.

una brida de marqueteria y poder trabajar
sobre una mesa sin estropearla.

& -Manufactured thick MDF.
-ldeal for mounting with DIY clamp to work
on a table without damaging it.

BB
¢

55000

0,12

P Mod. GR

29001
[ Fuerza Médma . 600 N ] 29002

Mazimum pressure

= Aprieto rapido
-Fabricado en chapa estampada.
-Sisterna de avance de cremallera,
-Piezas de contacto de plastico.

48 Quick clamp

-Stamped steel sheet manufacture,
-Advanced zip system,
-Plastic contact pieces.
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