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AUTOFLAME
Sistem de managementul arderii
Micro modulare
Pentru a maximiza eficienţa unui cazan două cerinte sunt de o importanta capitală.
In primul rand, raportul aer – combustibil ar trebui mentinut la un minim care asigura o ardere completa in limitele de proiect a arzatorului. Odata ce aceste setări sunt facute ele ar trebui să fie infinit repetabil, la un nivel incredibil de ridicat de precizie.
Al doilea obiectiv este temperatura si presiunea cazanului, monitorizată de sistemul de ardere. In orice moment, valoarea exactă de carburant si de aer sunt extrase pentru a atinge valoarea ţintă şi în nici un moment, indiferent de schimbarea de încărcare, acest obiectiv nu este depasit sau a scazut brusc.
Sisteme mecanice care au implicat în mod tradiţional came si legaturi pentru a caracteriza raportul aer/carburant au făcut această precizie imposibila.De cele mai multe ori, acuratetea raspunsului la cantitatea de combustibil introdus la presiunea/temperatură controlată a însemnat că valoarea tintă stabilite de operator a fost semnificativ depasita sau a scazut brusc. Autoflame au fost primul în lume care a creat un sistem care va rezolva toate aceste probleme de utilizând cea mai recentă tehnologie cu microprocesor.
Sistemul de  micro modulare oferă mijloace usor programabile şi flexibile de optimizarea calitatii  de ardere în toată gama de cerinţa de încărcare de cazan / arzător, în acelaşi timp asigurându-se că temperatura este de o precizie de 1 ° C / 2 ° F şi presiunea de a 1.5psi/0.1 în bar . Eroarea maximă de rotaţie în grade unghiulare dintre servomotoare de la orice poziţie, în intervalul de încărcare este de 0,1 °
În centrul sistemului este modulul de control care conţine un microprocesor şi  sursa de alimentare. Panoul de afişaj dispune o tastatura sensibila la atingere pentru introducerea datelor, VGA / LCD si LED-indicatoare de stare. Sistemul MM afişează datele de poziţionare de până la şase canale controlate individual.Funcţiei de stare va afişa setarea "necesara" şi "reală", rata de ardere arzător %, si combustibilul selectat .MM poate fi calibrat pentru a afişa masuratorile instantanee si totalul debitului de combustibil masurat.
Un sistem de tensiune divizat monitorizează poziţia fiecărui canal, care activeaza pozitia de  informaţii digitale pentru a fi codate în memorie de modulul de control. Poziţionarea relativă a canalelor sunt verificate în mod constant de către sistem la rata de 50 de ori pe secundă. Autoflame sistemul de control al arzătorului atinge "blocat pe" aproape de amestecarea stoichiometrica aer-combustibil în toată zona de intrare combustibil a cazanului, menţinând temperatura exactă sau valorile tintă de presiune. 

Controlul sarcinii încorporează complet PID variabila de utilizare de control.
Secventierea inteligenta a cazanului (SIC) sau Intelligent Boiler Sequencing (IBS)

Inclus ca dotare standard in fiecare MM/ modul EGA este capacitatea de IBS (secventiere inteligenta a cazanului). Această formă de control asigură numărul minim de unitati de  cazane / arzător care sunt în funcţiune în orice moment pentru a satisface cerinţa de caldura  impusa de fabricantul cazanului. Software-ul dedicat există în cadrul fiecărui cazan de abur sau apa calda. (Conducator / Intarziere de control).
Analizor de gaze de evacuare (EGA- Exhaust Gas Analyser)
Sistemul de analiza a gazelor de ardere EGA extinde în continuare MM. Acesta măsoară şi afişează O2, CO2, CO, NO, SO2, temperatura gazelor de evacuare şi eficienta cazanului.
Aceste date sunt introduse inapoi la MM, care realizeaza corecţii pe minut  la pozitia clapetei de.  Acest lucru asigură ca datele introduse initial la darea in exploatare sunt respectate indiferent de variatiile de presiune, conditiile barometrice  sau schimbari de temperatura sau calitatea carburantului.
Funcţia de ajustare este realizată de către fiecare pereche de valori de aer şi combustibil cu valori stocate pentru O2, CO2, CO. Valori suplimentare pentru fiecare din aceste gaze sunt stocate pentru "combustibil bogat" şi "aer bogat", la un unghi de deviaţie cunoscut dat de  valoarea comandata. Aceste date sunt prelucrate şi se exprimă ca o valoare de corecţie unghiulară. În acest fel, o cantitate  exactă de aer este introdus prin clapeta de pentru a readuce sistemul la valoarea setata initial  în orice condiţii de încărcare. Diagrama din dreapta oferă mai mult explicaţie şi prezintă un exemplu
Fiecare modul EGA poate fi conectat la un sistem de management de energie pentru a urmări şi înregistra informatiile care sunt generate de sistemul EGA.
Pentru a extinde sistemul MM la caietul de sarcini EGA, sonda de prelevare de gaze evacuate şi unitatea de prelevare a probelor este necesară. Formularul de control MM/EGA utilizează P+I+D înainte şi interpolează între toate datele introduse. Aceasta exercită, de asemenea, auto-diagnosticare software pentru auto-identificare de componentă de sistem sau eşec a datelor de verificare al erorilor. Cu ajutorul uniu PC, un EGA poate fi folosit ca un analizator pentru gazele de evacuare on-line. 
Interfata de transfer de date (ITD) sau DTI (Data Transfer Interface)

DTI este un sistem de achiziţie de date care poate colecta date operaționale de până la 10 MM module pe un site. Acest datele pot fi transmise printr-un link de RS232/422 la un computer local sau la un sistem de management al datelor folosind protocolul Modbus sau Metasys.
Software-ul Autoflame WinPCDTI aduce un control al Sistemului de Management de ardere pe un PC, oferind  controlul on / off precum şi punctul  de reglare temperatură şi presiune al  arzătoarelor. PC-ul poate fi local, in centrala termica sau conectat la distanţă prin modem. Starea de  alarmă poate fii definita, în cazul în care a declanşat, software-ul poate atentiona starea de alarma printr-un  pager.
Eficienţa M.M./E.G.A.
În climatul zilelor noastre suntem obligati sa ardem combustibili fosili mai eficient, dar în acelaşi timp sa ne mentinem intre limitele de scadere.
Sistemul de MM, la majoritatea arzătoarelor, este capabil de a atinge şi menţine eficienta de ardere la 82% la arzatoare care functioneaza pe gaze naturale si 86% atunci când functioneaza cu CLU cu vascozitatea 30. Dacă folosite în combintie cu sistemul de analiza gaze de ardere este posibil sa se mentina valorile setate de ardere, indiferent de schimbările de presiune, sau variatii in valoarea calorifica de combustibil sau conditiile barometrice
Explicarea grafică a sistemului de ajustare a parametrilor patentat de EGA  3
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Exemplul de mai sus afişează o hartă a valorii analizei gazelor de evacuare memorată în timpul procesului de dare în exploatare. Linia verticală Centrală reprezintă valoarea comandata. Pentru fiecare pereche de valori de pozitii ale aerului si combustibilului, unitatea, de asemenea,memoreaza si valorile pentru O2, CO2 si CO.
De exemplu, la foc mare, peste 65 de grade unghiulare pe clapeta de aer, valorile comandate pentru gazele de eşapament sunt: CO2 = 11,2%, O2 = 1%, CO = 50 ppm
La fiecare pozitie comandata introdusa, MM adauga aer+ si combustibil+ la o deviere unghiulara precalculata  de la valoarea comandata.
Valorile din dreapta liniei de valori comandate reprezintă  arderea  unui amestec bogat de carburant la o deviatie unghiulara precalculata. Folosind acelaşi exemplu la foc mare, valorile gazelor de ardere rezultate in urma arderi unui amestec bogat de carburant sunt: CO2 = 11,7%, O2 = 0,1%, CO = 300 ppm.
Valorile din stanga liniei de valori comandate reprezinta arderea cu un amestec bogat de aer la o deviatie unghiulara precalculata, atat combustibilul cu amestec bogat cat si amestecul bogat de aer  sunt la aceiasi deviatie unghiulara relativa.
La acelaşi exemplu la foc mare, valorile gazelor arse la arderea cu amestec bogat de aer: CO2 = 10,3%, O2 = 2,5%, CO = 0 ppm.
Acest ciclu se repeta pentru fiecare pozitie introdusa, minim 5, maxim 15. Cand punerea în funcţiune este completa MM a memorat, nu numai valorile comandate a raportului de  combustibil / aer, dar, de asemenea, o hartă completă a performanţei arderi arzătorului, de fiecare parte a liniei de valorii comandate a datelor referitoare la abaterea precalculata din valoarea comandate. 

Prin această metodă sistemul arzătorului ştie cât de mult este necesar sa se faca reglajul pentru a aduce arzatorul inapoi la valoarea comandata a acestuia şi de a carei parte a liniei valorii comandate trebuie sa se faca reglajul necesar.
Ingineria Autoflame
Autoflame Engineering Limited a fost fondata in 1972 de catre Brendan Kemp, specializată în totalitate in realizarea de centrale termice – proiectare, fabricare, instalare si service a centralelor termice care sa cuprinda aplicatii comerciale cat si industriale.
La sfârşitul anilor 1970, Autoflame anticipat cerinţa de control mai precis aupra procesului de ardere a cazanului ca o alternativă la camele convenţionale. Microprocesorul a fost instrumentul precis şi dezvoltarea a inceput. Din 1984, Autoflame a fabricat şi comercializat  Sistemul de Management al Arderii Micro Modulare impreuna cu Analizorul de Gaze Arse (EGA).
Brevetul MM/EGA. Nr.021169726 & 00195866
În timpul punerii în funcțiune, pentru fiecare pereche de valori de combustibil si aer, sunt stocate valorile corespunzătoare de O2, CO2 & CO. Acestea sunt cunoscute ca valorile comandate. Sistemul execută apoi un ciclu de \"autotrim\" (“reglaj”), unde 10% din suprafata de deschidere a clapetei de reglaj, la o conductă dreptunghiulara, se adauga si sau se scade la pozitia unghiulara a clapetei de aer. La fiecare stare de amestec bogat in combustibil sau amestec bogat in aer de ardere, valorile suplimentare de O2, CO2 & CO sunt stocate. Acest lucru acumulează o hartă de performanţă de ardere a arzătorului.
În timpul normal de functionare, modul de proba on-line la orice pozitie aflata intre rata de ardere a arzatorului este comparata cu valoarea comandata. Există acum 3 parametrii individuali din esantion pentru a verifica performanta arderii combinată cu o hartă de performanţă pe fiecare parte a valorii comandate.
Valoarea CO on-line este comparată cu valoarea comandata. O mai mare cantitate de  CO poate fi atribuită unei arderi slabe cat si bogate. Exces de aer în jurul flacarii are efectul de răcire a marginii flacării care cauzeaza o ardere incompleta, şi prin urmare, un nivel mai mare de CO.
O pătrundere de aer printr-o usa defecta a unui cazan sau o defectiune in  secţiunea de ardere ar putea conduce la cresterea  valoarii de O2. Parametrul unic al sistemului O2, ar vedea acest lucru ca ardere slabă, si ar inchide clapeta de aer, dar, în realitate, acest lucru duce la niveluri potenţial periculoase de ardere. În mod similar parametrul unic al sistemului CO2 ar putea vedea o pătrundere de aer ca nivel mai scăzut de CO2 din ardere, provocând condiţii similare periculoase pe cazan.
Prin corelarea tuturor celor trei parametri in harta de performanţă a arderii, arzatorul poate fi reglat înapoi la nivelurile comandate păstrându-l la cel mai înalt grad de siguranta.
Un beneficiu suplimentar al hartii de performanta a arderii este \"alimenteaza inainte de a ajusta\". Într-o situaţie de amestec bogat de combustibil în cazul în care este adăugat aer, arzatorul modulează la o noua poziţie, abaterea clapetei de aer este adăugata la fiecare pozitie de aer păstrând combustia optimă în timpul modularii.
Ca o caracteristică de siguranţă în timpul arderii slabe, in cazul in care aerul este scazut, modularea raportului aer/carburant revine la valorile comandate până când se realizează rata de ardere necesara. Numai atunci functia de reglaj scade debitul de aer, asigurand o ardere sigura în orice moment. În acest fel siguranta nu este compromisă de eficienţă.
Există alte opţiuni pentru a seta limitele inferioare si superioare pentru oricare sau toate 3 din gazele de evacuare, prin care arzatorul este închis în cazul în care limitele sunt depasite.

Filozofia prezentata mai sus este protejata prin brevetul de inventie Autoflame avand numarul 02169726 & 00195866.
Brevetul pentru senzorul UV auto adaptiv
Beneficiile sistemului Autoflame  senzor UV auto adaptiv:

· O precizie mai mare in monitorizarea flacarii care sporeste siguranta instalatiei
· O durata prelungita de viata a lampii UV

· Fiabilitate sporita a instalatiei si o reducere a tipului de nefunctionare

· Nivel reglabil de raspuns pentru a ignora fundalul/radiatiile false, de exemplu aprinderea prin scanteie si refractar
Un scaner obisnuit cu UV functioneaza prin aplicarea unui curent alternativ de tensiune pe bornele becului. În prezenţa luminii UV becul descarca impulsuri electrice. Pe masura ce  intensitatea luminii UV creşte, creste astfel si numarul de impulsuri. Pe un arzător pe deplin modulant există o mare diferenţă în intensitate UV între flacără pilot şi flacara mare. În timpul flacarii pilot numărul minim de impulsuri necesare pentru a înregistra o flacără este de 40, pe un arzător cu raportul de min/max  mare, la flacara mare numărul de impulsuri ar putea ajunge la 300. Dacă becul UV este expus la această intensitate a luminii UV pentru o perioadă lungă de timp, cel putin trei săptămâni, acesta nu inchide circuitul si devine o "celulă fugar", înregistrând lumina UV atunci când nu este prezenta.
Autoflame utiliza o sursă de tensiune CC la bec UV, controland durata de timp si tensiunea, care se aplică la bec într-un ciclu. Utilizatorul poate seta un număr optim de impulsuri necesar pentru aplicatie. Atunci cand “software-ul pentru senzorul UV autoadaptiv” incepe pornirea arzatorului, tensiunea continua, timpul aplicat si valoarea sunt stabilite la maxim, in timp ce impulsurile UV se inregistreaza tensiunea aplicata si timpul sunt modulate pentru a ajunge la numarul optim de 40. De obicei pentru flacăra de veghe tensiunea şi timpul aplicat va fi aproape de maxim pentru a înregistra o flacără mică, cu cat arzatorul mareste flacara tensiunea si timpul aplicat a scazut, creşte intensitatea luminii UV. Mentinerea tensiuni si a timpului aplicat la un minim creste semnificativ durata de viaţă a becului UV. Monitorizarea precisă a impulsurilor individuale creşte în primul rând siguranţa şi fiabilitateaa flăcării de protectie şi prelungeşte pe de altă parte viata becului UV.
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COMPONENTE ALE SISTEMULUI DE MANAGEMENT AL ARZATORULUI
	Sistem de management al arzatorului
Precizia raportului combustibil/ aer pana la 4 programe de combustibil. Controlează şi afişează maximum 4 motoare de pozitionare (precizie = 0,1 ° unghiulară) şi 2 unităţi de viteza variabilă.  Toate modelele includ supravegherea intregii flacari si controlul pentru modul de pornire si functionare arzator. Mk.6 are integrata functia de control al etanseitatii valvei de gaz, existenta presiunii aerului si supravegherea on-line a presiunii gazului, aerului si uleiului. 
	[image: image5.emf]


	Motoare de pozitionare
Motor mic de pozitionare                            0.89 ft. lbf,  1.2 NM

Motor mare de pozitionare                          11    ft. lbf,   15 NM
Motor de pozitionare industrial               29 -72  ft. lbf,   40-100 NM

Motoare de pozitionare speciale pana la       295 ft. lbf,   400 NM
	[image: image6.emf]


	Detectori de incarcare

Detectorii de incarcare sunt disponibili pentru abur si apa calda.

Senzor de abur

Senzor de temperatura

Senzor configurabil de catre arzator
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	Scanere de flacara

Senzori UV de flacara    - Auto verificare –vedere disponibila pe o parte si la sfarsit

· Standard aprobat UL/ Standard European
· Aplicatie cu vizualizare a unei parti

· Sensibilitate mare
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	Combustibil/Senzori de presiune aer si senzor de temperatura exterioara
Senzor de presiune gaz                  - 0.18 pana la 60 psi,     12.5 pana la 4140 mbar

Senzor presiune ulei                      - 0 pana la 600 psi,             0 pana la 40 mbar

Senzor presiune aer                       - 0 pana la 1 psi,                 0 pana la 65 mbar

Senzor aer exterior                        - 40 pana la 104ºF,             -40 pana la +40 ºC
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	Supape de control pentru combustibil

Supapa de control pentru gaz - Dimensiuni: filetat 1”la 3” NPT, cu flanşă 2.5"

                                                      la 6" 150lb/PN16, 30mm sau 50mm grosime 

Supapa de control pentru ulei – Otel inoxidabil, bobina din bronz, potrivit pentru 
                                        toate tipurile de combustibili de petrol disponibile pe piata.

Supape duble de combustibil  -  design inovator care permite valve de lichid şi 
                   gaz care urmează să fie montate împreună folosind doar un servomotor.
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	Analizor de gaze arse
Folosind senzori individuali, EGA monitorizeaza şi afişeaza CO2, O2, CO, NO, SO2 sau NO2, eficienţa şi temperatura gazului de evacuare. Incorporat sofware-ul de diagnosticare include autoalibrare şi configurare completa a software-ului de catre utilizator cu ajutorul unui PC. În combinaţie cu o unitate MM oferă 3 parametrii completi pentru  reglarea CO2, O2, CO si mentinerea valorilor comandate ale arderii, indiferent de variaţiile de alimentare cu combustibil sau condiţii barometrice.
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	Transfer de date
Interfata de transfer de date   Monitorizarea de la distanta si control pentru până la 10 de

si software-ul WIN PC DTI     seturi de MM's şi periferice. Schimbarea setarii valorii de

                                                             referinta, activare / dezactivare arzătoare, selectare conduce / 

                                                             intarzie. Până la 150 de elemente de informaţii prin sistemul

                                                             MM / EGA pot fi accesate de la DTI cu ajutorul MODBUS  

                                                             sau protocoalele Metasys. 
Modul de I/O digital,              16 intrari de tensiune de linie şi 8 contacte fără tensiune.   
Modul I/O analog,                   6 intrări / ieşiri 6 - 0-20mA, 4-20mA sau 0-10V -  

incarcare/descarcare IR           configurabile de utilizator prin intermediul PC-ului.

                                                            Transfer de date de la darea in exploatare prin portul IR MM 
                                                            in PC. Stocarea datelor in PC şi imprimarea rapoartelor care 

                                                            includ -  toate poziţiile înscrise în fiecare program de 
                                                           combustibil, optiuni si setare de parametrii si date de ajustare 

                                                           complete a EGA
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Modul de Micro Modulare Mk.6
	[image: image13.emf]
	Caracteristici principale
· Micro modulatie – control raport 
   aer/combustibil
· Controlul flacarii de siguranta

· Controlul sigurantei arzatorului
· Controlul etanseitatii valvei de gaz

· Monitorizarea existentei presiunii gazului, ulei si aer.

· Controlul cazanelor care pornesc in cascada, atat pentru cazane cu abur cat si pentru apa calda “IBS – Intelligent Boiler Sequencing” – “secventierea inteligenta a cazanelor”

· Control precis al valorii de referinta (PID)
· Trei parametri pentru ajustarea automata a arderii, O2, CO2, CO.
· Management FGR
· Extinderea PCB pentru controlul nivelului de apă,
de măsurare a debitului.


Pentru a asigura eficienta maximă în functionarea unui cazan, două cerinte sunt de o importantă capitală.
In primul rand, raportul aer – combustibil ar trebui mentinut la un minim care asigura o ardere completa in limitele de proiect a arzatorului. Odata ce aceste setări sunt facute ele ar trebui să fie infinit repetabil, la un nivel incredibil de ridicat de precizie.
A doua contitie ar trebui sa fie faptul ca  temperatura tinta sau presiunea cazanului este monitorizată de sistemul de ardere, si ca in orice moment exact cantitatea de combustibil sai de aer este inrodusa pentru a atinge valoarea tinta.

Histerezisul inerent a tuturor sistemelor mecanice care au în mod tradiţional came şi legături pentru a caracteriza raportul combustibil/ aer au făcut acest tip de precizie imposibila. Precizia de răspuns a cantitatii de combustibil introdus la monitorizarea  temperaturii ţintă/ presiunea cazanului a însemnat că obiectivul stabilit de operator de cele mai multe ori a fost depăşit sau a scazut brusc. Autoflame a fost prima în lume care a dezvoltat un sistem care depăşeşte toate aceste probleme prin utilizarea unei tehnologi care foloseste un microprocesor.
Sistemul de Micro modulare oferă mijloace uşor programabile şi flexibile de optimizare a  calităţii arderii in toata gama de cerinte de încărcare cazan/arzător în timp ce asigurarea temperaturii se încadrează  pana la1 ° C (2 ° F) si presiunea pana la 1.5 p.s.i. Precizia de  poziţionare a motoarelor de actionare directa ce controleaza clapeta de aer şi supapa de combustibil este de 0.1  grade unghiulare la orice pozitie în zona de încărcare. 

In inima sistemului este modulul de control care conţine un micro computer şi o sursa de alimentare. Panoul frontal al modulului de control dispune de ecran sensibil la atingere de introducerea datelor  şi de un display VGA de 1/4.
Caracteristici si beneficii ale MM Mk.6
Micro modulatie – controlul raportaportului aer/combustibil
• Controlul independent al motoarelor de pozitionare de aer si combustibil cu o precizie de 0,1  grad unghiular.
• 4 curbe separate de combustibil.
• 4 unităţi dedicate servomotorului.
• 2 unitati variatoare de viteză.
• canal selectabil TRIM (amortizor sau DSV).
• display de ¼ VGA.
• coduri de eroare de diagnostic afişate.
• Un singur punct pentru a usura schimbareaa raportului combustibil / aer comandat.
• Ghid care descrie pozitia optima de aprindere
• Managementul de intarziere FGR, de la pornirea FGR până la teperatura gazelor masurate la cos, valoarea de referinţă a cazanului. sau tempozizarea au fost atinse.

Analizor de gaze de evacuare (modul separat)
• ajustarea O2,CO2, CO, si monitorizarea continua si afisarea valorilor NO, SO2, NO2
• limite definite ale arderii pentru toate valorile CO2, O2, si CO.
• temperatura gazelor arse, temperatura mediului ambiant si diferenta de temperatura, este afisata

• calculul eficientei arderii – afisarea neta sau bruta 

• afisaj local pentru calibrare automata

Functiile casetei de control a arzatorului
• supraveghere completa a flacarii cu ajutorul UV, autoverificare pentru functionare continua, brevet pentru adaptarea automata a amplificarii UV.
• fuctii de control a arzatorului cu temporizare configurata de utilizator
• verificarea etanseitatii valvei de gaz cu supraveghere on-line
• monitorizarea presiunii uleiului si afisarea limitelor controlate.
• verificarea presiunii aer in clapeta de aer – supraveghere si afisare
• arhivarea ultimelor 16 incidente cu data, ora, functia si cand s-a resetat.

Caracteristicile punctului de control
• Software pentru reglarea usoara a starii termostatului/ presiunii. 
• Al doilea punct de referinta este reglat de catre utilizator
• Optiunea ceas de pontaj de functionare normala, a redus setarea punctelor de referinta si modul de stationare
• Compensarea temperaturii exterioare a punctului de referinta al cazanului cu ajutorul, aplicatiei de noapte setata anterior. 
• Secventierea inteligenta a cazanului, atat pentru abur cat si pentru apa calda
• Secventierea inteligenta a cazanului pentru abur de joasa presiune
• Masurarea debitului de combustibil – instantaneu sau total
• Opriunile de manual/ automat/ mentinere flacara mica
• intrare de 4-20 mA pentru controlul sarcinii externe.
• iesire de 4-20mA pentru controlul flacarii
• capacitatea de control a unui arzator mixt
Caracteristici pentru utilizator

• Protecţie cu parolă, optiuni si parametrii setati de utilizator.
• Port IR pentru încărcare / descărcare a datelor comandate şi
de operare in arhiva.
• Toate sistemele de date sunt exportate prin intermediul gateway-ul (Modbus).
• Afisaj cu calendar si ceas şi funcţii de logare.
• Senzor de proximitate Screen Saver.

Specificaţii
• 120/230V, 50/60 Hz operaţie de comutare standard.
• IP65/NEMA 4 incinte cu panou montat frontal .
• Toate intrările şi ieşirile sunt complet verificate automat (functionare continuă).

• Fabricat conform BS EN ISO 9001:2000
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Modul de Micro Modulare mini Mk.6
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	Caracteristici principale
· Micro modulatie – control raport 
   aer/combustibil
· Controlul flacarii de siguranta

· Controlul sigurantei arzatorului

· Controlul etanseitatii valvei de gaz

· Monitorizarea existentei presiunii gazului, ulei si aer.

· Controlul cazanelor care pornesc in cascada, atat pentru cazane cu abur cat si pentru apa calda “IBS – Intelligent Boiler Sequencing” – “secventierea inteligenta a cazanelor”

· Control precis al valorii de referinta (PID)

· Trei parametri pentru ajustarea automata a arderii, O2, CO2, CO.
· Management FGR


Pentru a asigura eficienta maximă în functionarea unui cazan, două cerinte sunt de o importantă capitală.

In primul rand, raportul aer – combustibil ar trebui mentinut la un minim care asigura o ardere completa in limitele de proiect a arzatorului. Odata ce aceste setări sunt facute ele ar trebui să fie infinit repetabil, la un nivel incredibil de ridicat de precizie.

A doua contitie ar trebui sa fie faptul ca  temperatura tinta sau presiunea cazanului este monitorizată de sistemul de ardere, si ca in orice moment exact cantitatea de combustibil sai de aer este inrodusa pentru a atinge valoarea tinta.

Histerezisul inerent a tuturor sistemelor mecanice care au în mod tradiţional came şi legături pentru a caracteriza raportul combustibil/ aer au făcut acest tip de precizie imposibila. Precizia de răspuns a cantitatii de combustibil introdus la monitorizarea  temperaturii ţintă/ presiunea cazanului a însemnat că obiectivul stabilit de operator de cele mai multe ori a fost depăşit sau a scazut brusc. Autoflame a fost prima în lume care a dezvoltat un sistem care depăşeşte toate aceste probleme prin utilizarea unei tehnologi care foloseste un microprocesor.
Sistemul de Micro modulare oferă mijloace uşor programabile şi flexibile de optimizare a  calităţii arderii in toata gama de cerinte de încărcare cazan/arzător în timp ce asigurarea temperaturii se încadrează  pana la1 ° C (2 ° F) si presiunea pana la 1.5 p.s.i. Precizia de  poziţionare a motoarelor de actionare directa ce controleaza clapeta de aer şi supapa de combustibil este de 0.1  grade unghiulare la orice pozitie în zona de încărcare. 

In inima sistemului este modulul de control care conţine un micro computer şi o sursa de alimentare. Panoul frontal al modulului de control dispune de ecran sensibil la atingere de introducerea datelor  şi de un display LCD.
Caracteristici si beneficii ale MM mini Mk.6
Micro modulatie – controlul raportaportului aer/combustibil
• Controlul independent al motoarelor de pozitionare de aer si combustibil cu o precizie de 0,1  grad unghiular.
• 4 curbe separate de combustibil.
• 4 unităţi dedicate servomotorului, 1 optional pentru canalul VSD
• ecran LCD
• coduri de eroare de diagnostic afişate.
• Un singur punct pentru a usura schimbareaa raportului combustibil / aer comandat.
• Ghid care descrie pozitia optima de aprindere
• Managementul de intarziere FGR, de la pornirea FGR până la teperatura gazelor masurate la cos, valoarea de referinţă a cazanului. sau tempozizarea au fost atinse.


Analizor de gaze de evacuare (modul separat)
• ajustarea O2,CO2, CO, si monitorizarea continua si afisarea valorilor NO, SO2, NO2
• limite definite ale arderii pentru toate valorile CO2, O2, si CO.
• temperatura gazelor arse, temperatura mediului ambiant si diferenta de temperatura, este afisata

• calculul eficientei arderii – afisarea neta sau bruta 

• afisaj local pentru calibrare automata

Functiile casetei de control a arzatorului
• supraveghere completa a flacarii cu ajutorul UV, autoverificare pentru functionare continua, brevet pentru adaptarea automata a amplificarii UV.
• fuctii de control a arzatorului cu temporizare configurata de utilizator

• verificarea etanseitatii valvei de gaz cu supraveghere on-line

• monitorizarea presiunii uleiului si afisarea limitelor controlate.

• verificarea presiunii aer in clapeta de aer – supraveghere si afisare

• arhivarea ultimelor 16 incidente cu data, ora, functia si cand s-a resetat.

• Opţional funcţia de comutare flacără exterioara 

Caracteristicile punctului de control
• Software pentru reglarea usoara a starii termostatului/ presiunii. 
• Al doilea punct de referinta este reglat de catre utilizator

• posibilitatea de control a secventierii atat pentru cazane cu abur cat si pentru cazane cu apa calda
• Masurarea debitului de combustibil – instantaneu sau total

• Opriunile de manual/ automat/ mentinere flacara mica

• iesire de 4-20mA pentru controlul flacarii

• senzorii de temperatura exterioara si presiune sunt usor de utilizat
• capacitatea de control a unui arzator mixt
Caracteristici pentru utilizator
• Protecţie cu parolă, optiuni si parametrii setati de utilizator.
• Port IR pentru încărcare / descărcare a datelor comandate şi
de operare in arhiva.
• Toate sistemele de date sunt exportate prin intermediul gateway-ul (Modbus).
• Afisaj cu calendar si ceas şi funcţii de logare.
• Senzor de proximitate Screen Saver.

Specificaţii
• 120/230V, 50/60 Hz operaţie de comutare standard.
• IP65/NEMA 4 incinte cu panou montat frontal .
• Toate intrările şi ieşirile sunt complet verificate automat (functionare continuă).

• Fabricat conform BS EN ISO 9001:2000
ANALIZOR GAZE ARSE (Exhaust Gas Analyser-EGA)
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	Caracteristici principale
· Masurare continua a debitului de gaz

· Control cu ajutorul unui microprocesor

· Diagnostic complet

· Intretinere usoara

· Cost de instalare scazut

· Afisaj local pentru calibrare automata

· Sase semnale analogice de iesire de 4-20mA




Analizarea continua a emisiilor de O2, CO2, CO, NO, SO2 sau NO2.
Autoflame EGA este un pachet de analizare a gazelor arse proiectat pentru piata de cazane si instalatii

Au fost instalate unitati in intreaga lume şi produsul a fost adoptat de către mulţi dintre cei mai importanti producatori de cazane/arzătoare. Instalarea este simplificată cu utilizarea de conectori care se conecteaza usor.
Privire de ansamblu asupra sistemului de operare
Folosind o sonda de convenţional, se prelevează un esantion de la conductele de gaze arse printr-o sonda mica aplasata pe peretele sistemului EGA. Un microprocesor este utilizat pentru a supraveghea în mod constant sistemul de conditionare al probei si senzorii de masura ai analizorului, oferind astfel o directie libera a sistemul de măsurare. Odata intrata proba in EGA, este mai intai racita si apa este inlaturata folosind un racitor de gaz special creat, apoi proba este filtrata. Debitul probei este controlat si monitorzat apoi este absorbit prin partea de masurare a sistemului cu ajutorul unei pompe interne, apoi evacuat in atmosfera sau la o scurgere.
Sistemul este destinat pentru a fi rulat fără supraveghere, cu intreţinere de rutină limitată la curăţarea de filtrelor. Auto diacnostic cu relee de alarmă şi indicatori care furnizează operatorului o avertizare timpurie a problemelor şi un indicator atunci când s-a facut reparatia.

Pachetul analizorului este configurat pentru a măsura continuu următoarele gaze:
O2 oxigen 0-20,9% 
CO monoxid de carbon 0-999 ppm 
CO2 dioxid de carbon 0-20% 
NO oxid de azot 0-999 ppm 
SO2 de dioxid de sulf-0-999 ppm sau 
NO2 dioxidul de azot-0-999 ppm toate de volum
Analizorul de gaze EGA mai monitorizeaza si urmatorii parametrii:
Temperatura gazelor arse    grade C/F

Temperatura ambianta        grade C/F

Eficienta arderii                  procente (%)
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Optimizarea arderii de catre semnalul EGA aplicat unitatii de micromodulare (MM)
Folosind semnalele de iesire pentru oxigen, monoxid de carbon si dioxid de carbon de la EGA este posibil sa extindeti unitatea de micromodulare Autoflame astfel incat softul sa produca corectii in minute ale clapetei de aer sau turatiei ventilatorului arzatorului. Aceste schimbari in minute asigura ca datele de combustie introduse la punerea in functiune sunt corectate cu variatiile de presiune sau conditiilor barometrice din momentul actual.
Limite a cinci parametri de ardere măsurate: O2, CO, CO2, temperatura gazelor de evacuare şi de NO


Softul de control al limitelor, care este disponibil in modulele MM de micromodulare, extinde mai departe aplicatia si posibilitatile de control ale sistemului cand este utilizata unitatea EGA. Functia softului de control al limitelor permite utilizatorului final sau inginerului care pune in functiune echipamentul sa introduca limite de control maxime si minime pentru oxigen, dioxid de carbon si monoxid de carbon,si temperatura gazelor de evacuare, sistemul facand reglajul automat al arderii strict in limitele impuse de catre inginerul care pune in functiune echipamentul. In cazul in care una dintre limite a fost depasita, EGA poate fi programat sa comune MM/oprire arzator sau sa functioneze MM de-a lungul curbei stabilite initial la punerea in functiune. 
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Afisajul local si calibrarea automata

EGA-ul se va calibra automat la fiecare pornire a arzatorului. În cazul în care arzatorul functioneaza pentru perioade prelungite, la fiecare 6 ore, EGA-ul va efectua o auto-calibrare. EGA are programata o optiune de calibrare pentru verificarea zero şi cuprinde celulele instalate. Afişajul local permite înlocuirea celulelor, amplasarea iesirii analoage, jurnalul erorilor si configurarea sistemului. Pentru lucrările de serviciu mai implicate unitatea este proiectata pentru a fi de sine statatoare şi pur şi simplu se deconecteaza pentru întoarcerea la setarile initiale.
Specificatii tehnice
Numar cod componenta


MM62004/E
Tensiune de alimentare


230V 50Hz  / 110V 60Hz

Limite de temperatura ambientala

+5 C la +40 C

Grad de protectie mediu


IP20                                                                  

Pana la 6 semnale de iesire 4-20 mA disponibile. 
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Interfata de transfer date (DTI- Data transfer Interface)
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	Prezentare generala
Interfata de transfer de date Autoflame (DTI) este un portal de comunicare cu gama de produse Autoflame EGA/MM.DTI poate colecta şi stoca informaţii de la  maxim de zece sisteme Autoflame într-o singură locaţie. Informaţiile colectate sunt apoi disponibile pentru transmiterea la o sursă externă prin legături de date RS232/RS422 sau prin modem. Autoflame DTI este compatibil cu protocoalele Autoflame Modbus şi Johnson Metasys standard. Folosind oricare din aceste protocoale standard informatiile pot fi accesate de către sistemele de terţe părţi, depozitate şi manipulate asa cum doreste utilizatorul.
Caracteristici principale
DTI se poate colecta informaţii de la până la 10 din fiecare dintre următoarele produse Autoflame: 

• Module MM / EGA; MK6, MiniMk6, MiniMk5 sau orice combinaţie la un total de 10 unitati. 

• Analizor de gaze de ardere, fie utilizat în combinaţie cu un modul MM pentru ajusstare sau date legate direct de DTI,numai  în vederea monitorizării. 

• intrare analogică / modulele de ieşire, fiecare unitate dispune de 6 intrări şi 6 ieşiri. 

• Intrare digitala / iesire module - fiecare unitate dispune de 8 contacte fără tensiune şi 16 intrări.
MM raportul de date combustibil / aer:

Tipul MM - MK6, MiniMk6, MiniMk5 EVO

Sunt necesare valorile reale ale temperaturi sau presiunea cazanului. 
Eficienta arderii si eficienta arzatorului (%). 
Carburantul ales, valorile debitului masurat. 

Mentinere functionare flacara auto / manual / joasa. 

Nr de canale de control optional prezintă poziţiile reale şi comandate. 

Setare punct de maxim  acceptat de la DTI.

Setare punct de minim acceptat de la DTI.

Starea de ardere arzător (oprita, ardere, purjare, aprindere, off line).

Starea cazan principal, optiunea cu secventiere. 

Starea de secventiere (pornit, stand-by, cald, oprit). 

Starea activat/dezactivat
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	Functiile flacarii de protectie
Ore de functionare, numarul de porniri

Starea de deconectare si de eroare 

Aer, ulei si presiune, online sau comandat.

Funcţii de control de nivel de apă:
Informatii operationale – temperatura aburului si temperatura apei de alimentare, starea pompei şi poziţia vanei. 

Starea de alarmă şi de atentionare. 

Informatii despre proba – temperatura, valoarea semnalului. 

Date de masurare debit de abur

Tinta TDS-ului si valorile masurate
Informatii despre EGA:

Functionarea EGA optional

Toate valorile monitorizate sunt disponibile atât instantanee cat şi comandate. 

O2, CO2, CO, NO, SO2, sau NO2

Temperatura gazelor evacuate, randamentul arderii.

Starea de functionare LED-uri, EGA condiţii de eroare.

DTI valori introduse:

Schimbarea punctului de referinta, individual si global.
Schimbarea indexului de incarcare/ rata de ardere

Alegerea cazanului principal, activare/dezactivare arzator

Toate intrarile/ iesirile analoage

Toate intrarile/ iesirile digitale

Reţea Autoflame funcţionează utilizând o conexiune simpla de doua cabluri de date. Poli DTI pentru fiecare articol de pe reţea, stocheaza pană la data curenta informaţii la adresele definite, care sunt apoi disponibile pentru sistemele de părţi terţe. DTI dispune de porturi de date dedicate pentru RS232, RS422 si conexiuni de modem. O serie de switch-uri şi jumpere permit rapid şi uşor setarea fiecarei aplicatii pe loc. DTI afişează fiecare conexiune de date corespunzătoare cu LED-uri pentru a "primire" si "transmitere" de date, indicatii "Power" şi "OK" .



Autoflame Win PC DTI manager instalatie / Supervizor - software de monitorizare de la distanţă şi de control

DTI  vine cu software-ul Autoflame, bazat pe sistemul de operare Windows, pentru managerul instalatiei / supervizor. Datele de la sistemele de MM / EGA sunt disponibile pe un PC local şi la distanţă prin intermediul unui modem. Utilizand modulele I/O analogice si digitale, starea de functionare a instalatiei auxiliare din CT este disponibila pe monitorul PC-ului. Utilizand software-ul, atat monitorul cât şi nivelele de alarmă pot fi predeterminate pentru fiecare intrare. În cazul unei erori de alarmă, blocare sau eroare de sistem, DTI poate apela la oricare sau toate dintre următoarele, oferind descriere alarmei cu ora şi data: imprimare locala, prin PC si prin pager.
Software-ul de monitorizare continuă a emisiilor
Un modul software suplimentardin Win PC DTI calculează de la debitul masurat MM şi datele EGA on-line, atât valorile instantanee cat si totale pentru următoarele:
• O2, CO2, H2O, NO, CO, SO2, N2, emisiile totale ca greutate si volum corespunzător la evacuare ieşire temperatura si presiune.
• intrare de căldură, pierderea de căldură şi energie termică utilă net.
• eficienţa netă, brută şi diferenta de temperatura
• fluxul de combustibil pe oră, fluxul de combustibil totalizat
Datele sunt prelevate la intervale de 5 minute şi stocate în lunar baza de date.
Control nivel apa Mk.6
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Robinet de alimentare apa

Dimensiuni robinet:         1/2" pana la 2"
Robinet din otel carbon, bila si tija sunt din otel inoxidabil

Cuplu servo: 37 ft.lb si 42ft.lb NEMA 4 
Pozitionare ca raspuns la potentiometru

Flansa: ANSI 300lb

Presiune maxima: 300psi

Volum maxim: 11,00 gal/hr
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Sonde de volum
Conexiune sonda:  1/2"

Lungime tija:  20” – 60”
Otel inoxidabil

Invelis PTFE
	Caracteristici principale si beneficii
· Controlul inteligent al nivelului apei care include:

- alarma de avertizare nivel ridicat de apa

- alarma de avertizare niel scazut de apa

· Debit masurat de abur/caldura/ apa calda

· Control purjare de suprafata si de fund

Controlul inteligent al nivelului apei

· Controlul a 3 elemente: Debitul de alimentare cu apa este controlat ca raspuns pentru:
- nivelul apei (capacitate/ frecventa citirii)

- presiune cazan

- rata arderii

Debitul este controlat de o valva de alimentare apa modulata complet sau utilizand un semnal pornit/oprit pompa alimentare apa.

· 2 sonde de control, 7 nivele operationale inclusiv:
· nivel “inalt inalt”

· nivel “inalt” si alarma de avertizare nivel “pre-inalt”

· “punct de control” sau nivel “pompa pornita”, ”pompa oprita”

· nivel  “scazut 1” si alarma de avertizare nivel  “pre-scazut 1”

· nivel “scazut 2”

· Siguranta: citirile recipientelor sunt verificate în mod constant între cele două sonde. Ambele sonde se autocontroleaza pentru verificarea integritatii electrice si mecanice
· Precizie: Repetabilitate la + / - 2 mm (1/10 ")
· Mişcarea de detectare a apei: Asigură că nici o valoare statica nupoate fi acceptată, adică sondele sunt în apă turbulenta.
· Managementul grozav: Previne opriri intermitente de la primul nivel scazut de apa datorat ca urmare a cerinţelor de abur a crescut. Unitatea MM Autoflame ştie rata de ardere şi presiunea cazanului şi se adapteaza la aceasta condiţie tranzitorie prin creşterea nivelului "punctului de control"
· Punerea in functiune: Procedura este extrem de rapid şi uşor de urmat şi poate fi efectuată la o presiune de funcţionare
Functia “prima data anunta”

· 15 linii de intrari de tensiune de „prima data anunta” 
· Toate intrările pot fi pentru afisaj sau blocare arzător
· Etichete create de utilizator pot fi încărcate în unitatea de MM

· Alarme de “prima data anunta” pot fi setate pentru mic/mare sau declansare alarma
· Toate datele sunt accesibile prin intermediul DTI
Masurarea debitului de abur

· Calculat si afisat in Kg/h sau lbs/h
· Temperatura debitului de abur/ temperatura apei de alimentare
· Fluxul termic brut/net in cazan, calculat si afisat
· Analiza online, inclusiv valorile instantanee/totale, date înregistrare şi de afişare grafică pe unitatea MM şi DTI



Control al purjarii

	      Sonda de purjare de suprafata, asamblare si electrovalva
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	Caracteristici principale si beneficii

· Management purjare de suprafata (TDS):

· Controlul automat al purjarii
· Stabilirea de catre utilizator a intervalului de timp si a valorilor de referinta
Purjare de suprafata (TDS- Total Dissolved Solids)
Cum este afectat TDS-ul si cum corecteaza acest lucru controlerul Autoflame?

· T.D.S. este direct proporţională cu conductivitatea apei furnizate, temperatura rămâne constantă. Temperatura afecteaza conductivitatea cu 2% pe ºC.

Senzorii de temperatura abur masoara temperatura si corecteaza constant valoarea conductivitatii corespunzator

· Polarizarea probei de apa se produce atunci când energia electrică din sonda se acumulează si compenseaza peste/sub pământ/valoarea la sol (0 volt)
           Sonda măsoară orice acumulare de potenţial

           de tensiune peste /sub pamant şi calculul  

           conductivitatii se modifica

· Piatra acumulata pe electrodul de sonta poate afecta calculul TDS-ului.
Din fabricatie containerul de prelevare probe a fost realizat in asa fel incat turbulentele create in timpul purjarii va impiedica depunerea de piatra.

Calibrarea TDS-ului

· Metoda calibrarii de catre utilizator
· Metoda calibrarii interne automat

Operarea TDS-ului

· Valva de purjare va fi deschisa in mod inteligent temporizat in care valoarea masurata de TDS ete mentinuta la/sau chiar sub  valoarea „tinta”

· Ajustarile realizate de utilizator includ:

- Valoarea „tinta”

- Timpul purjarii

- Timpul intre purjari

- Pragul de presiune a aburului, in afara caruia  nu se produce purjarea.

Purjarea de fund 

· Toate setarile purjarii de fund sunt definite de utilizator

· Functia de masurare timp activata

· Pana la 4 purjari pot fi efectuate in 24 de ore

· Durata fiecarei purjari este de la 0 la 60 secunde

· Fiecare purjare poate fi repetata pana la 10 ori, acest lucru permite un efect de impulsuri
            pentru a fi puse în aplicare pentru o evacuare 

            maxima a namolului.
· Link-uri de comunicare la toate cazanele asigura ca nu mai mult de un cazan poate purja pe partea de jos la un moment dat.
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