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Societate fondata in anul 1991, specializata in cercetare, proiectare si productie echipamente electronice pentru automatizare in domeniul industrial si agroalimentar

Str Cercelus Nr. 54 Ploiesti Tel. 0722-275.346 Tel/Fax 0244.512.260 Reg. Com.  J29/156/15.03.1991

 Cod Fiscal RO1360954 Cont BRD Ploiesti RO86BRDE300SV04476623000
  Email: bioelectronic90@yahoo.com  http://www.bioelectronic.ro  

INSTALATIE ELECTRONICA PENTRU CINTARIRE SI DOZARE

 AUTOMATA BETOANE MD-211

Noua instalatie electronica pentru preparare automata betoane MD-211 reprezinta cel mai nou produs in domeniu, proiectat si fabricat de societatea noastra. Produsul a fost lansat in fabricatie in anul 2011 si contine numeroase elemente de noutate. Acestea ofera utilizatorului un plus de instrumente care contribuie la fabricarea unui beton de calitate. Pentru a se putea fabrica o cantitate de beton care nu reprezinta multiplul capacitatii malaxorului, se poate programa fabricatia si in metri cubi. Sistemul de operare in metri cubi scade productivitatea statiei de betoane, intrucit nu se foloseste capacitatea maxima a malaxorului. Pentru ca acest lucru sa nu afecteze productivitatea statiei, sa pastrat si posibilitatea programarii productiei in sarje. Astfel daca un client solicita o cantitate mai mare de beton, care implica mai multe transporturi, se fabrica reteta in sarje si la ultima masina diferenta de beton se va fabrica in metri cubi. In acest fel se foloseste la maxim capacitatea malaxorului, respectiv productivitatea statiei si se livreaza beneficiarului exact cantitatea in metri cubi solicitata. Au aparut in plus noi elemente modulare care pot fi cumparate, activate si folosite optional. Acestea constau in:
· Sistem masurare umiditate si recalculare automata a programarii raport apa / nisip. Sistemul este operational daca exixta umidimetru pentru nisip cod MD-211A

· Sistem calculare viscozitate beton. Viscozitatea este calculata pe baza raportului structura reteta si curent consumat de motorul de actionare al malaxorului. Dupa golirea malaxorului modulul de masura se autocalibreaza automat pentru rejectia erorilor.
· Sistem masurare temperaturi la nisip si a betonului livrat impreuna cu cintar dozator pentru fulgi gheata. Ca element de programare se introduce distanta la care se deplaseaza masina si temperatura dorita a betonului ajuns la destinatie. Calculul dozarii fulgilor de gheata se face automat impreuna cu corectia pentru dozare apa.
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RETETE SI SORTURI DOZARE RAPOARTE





Panelul de pornire al aplicatiei software
[image: image6.png]XXX Compozitie reteta
proba-1 e car. Son ﬂ
proba-2 |
proba-3 2|
x1 =
xxx B s
< | _>l_‘
e [ can. Son ﬂ
T
2|
El s
<l | _>l_‘
e [ can. Son
|
2
e [ can. Son
T
=l

Atentiel In cazul cind programarea se face in metri cubi,

verificati ca butonul "MOD SARJE" exixtent pe panoul frontal

al instalatiei, sa nu fie activat. Programarea in merti cubi se

face cu virgula, in format 0,00 Prima cifra reprezinta metr si

este urmata de doua zecimale. Cantitatea maxima care se
poate prograrma este de 9,99 metr cubi.
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Panelul pentru gestionare retete si sorturi disponibile. Pentru a intra in dozare se selecteaza o reteta din lista si se programeaza numar sarje sau metri cubi. Reteta selectata impreuna cu cantitatea de beton ce urmeaza a fi fabricata se trimit catre executie microcontrolerului care comanda procesul de dozare.
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Panelul pentru afisarea procesului de dozare in mod operare cu programare in metri cubi a cantitatii de beton ce urmeaza a fi fabricata.
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Panelul pentru afisarea procesului de dozare in mod operare cu programare in numar sarje a cantitatii de beton ce urmeaza a fi fabricata.
Panelul care afiseaza procesul de dozare este conceput in mod grafica animata. Astfel interfata cu operator devine mai prietenoasa si interactiva. Operatorul are acces la toate informatiile posibile care asigura fabricatia corecta a unei retete de beton. Sunt afisate urmatoarele informatii:
· modul de lucru in metri cubi sau numar sarje

· timpii tehnologici programati

· setari functionale

· afisare defecte in timpul functionarii

· numele retetei aflata in fabricatie

· reteta originala programata in metri cubi sau pentru o sarja

· cantitati dozate pe fiecare sort

· erori de dozare pentru fiecare sort dozat

· evidentiere cu grafica animata a sortului in dozare pe fiecare cintar

· reteta corectata automat cu referintele calculate pentru dozarea sarjei urmatoare

· cintare virtuale care se activeaza pe fiecare sort in dozare pentru urmarire cantitati reale

· sarcina din cintare si nivelul de incarcare 0…100% in grafica animata
· stare sibare cintare

· stare malaxor in mod grafica animata

· numar sarje programate sau calculate si numarul celor fabricate

· modul umidimetru

· modul viscozitate beton

· modul temperaturi

· stare comunicatie cu microcontroler comanda proces.

· Instalatia este dotata cu un sistem de memorare permanenta a datelor de lucru. In cazul intreruperii alimentarii cu energie electrica, procesul de fabricatie se reia automat de la secventa unde a survenit oprirea, o data cu revenirea alimentarii. Acest sistem face posibil ca sarja sa nu fie rebutata la aparitia unui astfel de eveniment. Datele sunt memorate pe o perioada mare de timp neexixtind pericolul epuizarii unei surse de alimentare de rezerva (10 ani daca este cazul).
· O caracteristica importanta a acestei automatizari este data de faptul ca dispune de trei moduri de operare din care doua in automat si una cu comenzi manuale. In modul-1 operarea se face cu procesul programat si afisat pe monitorul calculatorului PC. In caz de defectiune a acestuia se poate lucra in modul-2 automat, folosind pentru programare si operare direct microcontrolerul, afisajul LCD al acestuia, tastatura folie exixtenta pe panou si schema sinoptica a instalatiei. In modul-2 automat se pot programa maxim 28 retete de beton, aceasta fiind singura restrictie. In modul-3 operarea se face cu ajutorul comenzilor manuale exixtente pe pupitrul de comanda.
· Instalatia poate fi setata pentru a lucra cu corectie automata a erorilor dinamice introduse de utilajul mecanic sau fara aceasta functie, urmind sa foloseasca erorile predictibile stabilite si programate de operator.
· Se poate seta deasemeni modul de lucru cu tara automata a cintarelor. Aceasta se executa la startul dozarii fiecarei sarje si este utila atunci cind nisipul este aderent datorita umiditatii mari.

· Pentru cazuri speciale se poate selecta modul de lucru numai dozare automata. Restul de operatii, respectic golire cintare, malaxare si golire malaxor se executa cu ajutorul comenzilor manuale

Dupa terminarea fabricatiei unei sesiuni de sarje programate se tipareste automat un raport de fabricatie sarja care contine data si ora fabricatiei, numele retetei, cantitatea de beton fabricata, structura consumurilor de agregate ciment, apa si aditiv si si structura reteta programata.
Pentru a vizualiza structura retetelor la nivel de sarja fabricate anterior se utilizeaza meniul de gestionare al acestora. Cu ajutorul calendarului se selecteaza anul, luna si ziua dorita, moment in care se genereaza lista cu retete fabricate in ziua respectiva. In lista sunt afisate retetele numarul sarjei pe reteta si ora de fabricatie. Selectind una din sarje va fi afisata structura retetei dozate.

[image: image9.png][Seleotat data pentru = vizaaliza retete s sarfe Fabricate

Cantar agregate

Cantar ciment

Cantar apa
o2
000

Cantar aditiv

o5
o
- - 4‘" el - -

BlOelectronic sil Plaiesti - Aplicatie software comanda proces - Canstantin Serbschi - Copyright @ 20052010 irfo





Panelul pentru gestionare si vizualizare structura retete fabricate. Capacitatea de stocare acopera operarea statiei in regim de 24 ore lucru continuu pe o perioada de cel putin 100 de ani.










Cu multa stima,


Director,

Constantin Serbschi
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