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PANZE FERASTRAU

Advantaje:
o Cea mai larga gama de varietate a danturii
si a latimii

Dantura M42 din otel rapid cu duritate de 67-69 HRC
permite debitarea barelor cu sectiune plina, a tevilor
respectiv a profilelor din materiale feroase si neferoase.
Gama larga al pasului dintilor si varietatea latimilor fac
ca aceste panze sa fie cele mai populare pentru
debitari de baza.

SWORD-ITASTER A

Panza ferastrau M42 standard

pentru o gama larga de aplicatii

de baza

Utilizare recomandata:
® Oteluri carbon si oteluri slab aliate
@ Oteluri usoare
® Materiale neferoase
(ex. aliaje de aluminiu si cupru)
Utilizare optionala:

® Oteluri inoxidabile
® Oteluri aliate

Dantura

Latime Grosime
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Avantaje:

@ Spatele dintilor sunt intarite
@ Rezistenta inalta de aschiere
® Divizare mai lata

Dantura M42 din otel rapid cu duritate de 67-69 HRC,
intarirea spatelor dintilor si geometria speciala a
danturii permite debitarea tevilor si a profilelor avand
diferite forme si dimensiuni.

SWIORD-TMASTER AP

Panza ferastrau M42 pentru
debitarea productiva a
diferitelor tevi si profile.

Utilizare recomandata:
® Toate tipurile de tevi, forme si profile din
categoriile materialelor de baza

Utilizare optionala:

@ Sectiuni pline mici (si in pachet) din categoriile
materialelor de baza

® Materiale neferoase
(ex. aliaje de aluminiu si cupru)

Dantura

Latime Grosime
8/12 517 4/6 3/4

27 0.9 o (] ([ o
34 1.1 o o o

SWORD-IMASTER 3D UNIVERSAL

Avantaje:

@ Trei tipuri de dinti pe o singura panza (B-C-C-A)

©® Cea mai larga gama de utilizare

o Utilizabile atat pentru sectiuni pline céat si pentru
tevi si profile

A (O Dinte conventional pentru sectiuni pline ——

50°

B (O Dinte intarit pentru debitarea profilelor

C O Dinte universal

Gruparea unica a celor trei tipuri de danturi avand
unghiuri de atac pozitive si otelul rapid M42 cu
duritatea de 67-69 HRC din care sunt confectionate
dintile permit debitarea unei game uriase de materiale
si forme. Se pot utiliza atat pentru debitarea barelor cu
sectiune plind cat si pentru debitarea tevilor si
profilelor din materiale greu sau usor de debitat.

Cea mai universala panza
ferastrau M42 (67-69 HRC)

Utilizare recomandata:
@ Oteluri carbon
o Oteluri slab aliate
® Oteluri inoxidabile

Utilizare optionala:
® Materiale neferoase

(ex. aliaje de aluminiu si cupru)
® Oteluri de scule
o Aliaje exotice

Dantura
Latime Grosime
4/6 3/4
19 0.9 o
27 0.9 @ o
34 1.1 ] o
41 1.3 o

Tehnologia succesului!
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Panza ferastrau M42 agresiva pentru
debitari de mare productivitate

Avantaje:

® Dantura cu geometrie agresiva
® Durata de viata extinsa

Dantura M42 din otel rapid cu duritate de 67-69
HRC si geometrie agresiva permite debitarea
productiva a barelor cu sectiune plina dificile de
debitat.

Panza ferastrau M42 standard pentru o
gama larga de aplicatii de baza

Avantaje:

® Cea mai larga gama de
varietate a danturii si a latimii

Dantura M42 din otel rapid cu duritate de 67-69
HRC permite debitarea atat a barelor cu sectiune
plina cat si a tevilor si a profilelor din gama
otelurilor comune si a diferitelor aliaje. Gama larga
al pasului dintilor si varietatea latimilor fac ca
aceste panze sa fie cele mai populare pentru
debitari de baza.

Panza ferastrau M42 speciala pentru
debitarea tuturor tipurilor de tevi, forme
si profile

Avantaje:

® Geometria individuala a dintilor

® Spatele dintilor intarite pentru
rezistenta inalta la aschiere

e Unghiuri de atac pozitive

Dantura M42 din otel rapid cu duritate de 67-69
HRC, fintarirea spatelor dintilor si geometria
individualda a unghilui de atac permite debitarea
tuturor tipurilor de tevi, forme si profile la regimuri
de productivitate ridicate. De asemenea se pot
debita si bare pline cu dimensiuni reduse.

PANZE FERASTRAU

SWORD-MASTER X-TREME

Utilizare recomandata:

® Oteluri Tnalt si slab aliate

@ Oteluri inoxidabile

o Oteluri de scule

o Aliaje exotice pe baza de Ni-Cr

Utilizare optionala:
@ Oteluri carbon
® Materiale neferoase
(ex. aliaje de aluminiu si cupru)

Dantura

Latime | Grosime
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SWORD-MASTER SUPER

Utilizare recomandata:
® Oteluri carbon
® Oteluri slab aliate
® Materiale neferoase
(ex. aliaje de aluminiu si cupru)
Utilizare optionala:
e Oteluri inoxidabile
e Oteluri de scule

Dantura
Latime | Grosime
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SWORD-MASTER PROFILE MAX

Utilizare recomandata:

e Toate tipurile de tevi, forme si profile din
categoriile materialelor de baza

® Sectiuni pline mici si mijlocii din categoriile
materialelor de baza

Utilizare optionala:

e Ofteluri inoxidabile

e Oteluri de scule

Dantura
Latime Grosime
2/3 3/4 4/6 5/8 812
27 0.9 [ J [ [ [
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41 13 [ ] °
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SWORD-MASTER P71-C

Gama SWORD-MASTER SPECIAL HSS este ultima generatie de panze ferdstrau panglica a caror dinti au o duritate
de 69-70 HRC (1000 HV). Sunt caracterizate de o rezistentd la temperaturi inalte de peste 600°C si o rezistenta
exceptionala la oboseald cu un modul de elasticitate extins peste 200 GPa.

Varfurile dintilor sunt executate din otel rapid sinterizat tip P (Powder HSS) intarite la 69-70 HRC (1000HV).

Avantaje:

e Panza ferastrau de generatie noua g

e Geometria dintilor modificata ‘

e Varfurile dintilor intarite la 69-70 HRC (1000 HV)

e Rezistentad crescuta la frecare

e Rezistentd la temperaturi extrem de Tnalte care permite debitarea la temperaturi inalte
e~ Durata de viata in exploat%eK extinsa datorita rezistentei la oboseala

Aplicatie: Recomandari:
e Debitarea eficientd-a materialelor dificile de taiat e  Oteluride scule
i e  Oteluri inoxidabile
e Aliaje
e Oteluri tratabile termic
/ e  Aliaje Nichel (ex . Inconel)
; e Aliaje Titan
e  Materiale compozit
e Fontd
/ e  Otelurirezistente la abraziune (ex . Hardox)
Nr. dinti pe tol
Latime Grosime
1.4/2.0 2/3 3/4 4/6
27 0.9 Y ° °
34 1.1 PY ° °
41 1.3 ° ° °

SWORD-MASTER M51-H

Varfurile dintilor sunt executate din otel rapid special. Corpul panzei ferastrau este din otel de arc modificat.
Divizarea lata speciala asigura inlaturarea mai eficienta a spanului si reducerea temperaturii la tdiere din care
rezultd o rezistenta mai mare la temperaturi, respectiv abilitatea de a lucra in situatii dificile din punct de vedere
tehnic si termic. Varfurile dintilor sunt intdrite la aproximativ 69 HRC (1000 HV). Rezistenta inaltd a panzei M51-H
la temperaturi ridicate permite folosirea vitezelor mai mari la taierea materialelor greu si semigreu de debitat.

Avantaje:

Panza ferastrau de generatie noua

Varfurile dintilor intdrite la 69 HRC (1000 HV)

Divizare lata speciald

Rezistenta crescuta la frecare

Rezistentd la temperaturi extrem de Tnalte care permite debitarea la temperaturi inalte
Durata de viata in exploatare extinsa datorita rezistentei la oboseala

Aplicatie: Recomandari:

Debitarea eficientd a materialelor dificile de taiat e  Oteluriinoxidabile
e  Oteluri pentru rulmenti
e Titan si aliaje de Titan
e  Oteluriforjate
e Aliaje din oteluri cdlite si temperate

Nr. dinti pe tol
Latime | Grosime
0.8/1.3 1.3/2.0 2/3 3/4
a1 1.3 ° ° °
54 1.6 ° ° °
67 1.6 ° ° °
80 1.6 ° °

Tehnologia succesului!





