LINIIl AUTOMATE DE CONVEIERE VERTICALE CU FUNCTIONARE iN TACT
TIP KES: LINIE USOARA MONOCULOARE CU SUSPENDARE UNILATERALA

SECTIE DE MONTAJ COMPONENTE ASAMBLATE MANUAL

1. Linie de conveiere veicalé cu déplaséri in tact si tabloul principal de comandé

Liniile servesc la deplasarea unor piese ce se asambleaza manual. Fiecare linie are cate 5
puncte de lucru. Conveiorul functioneaza in regim de tact, perioada tactului se poate regla
la alegere si se realizeaza prin releu de timp. Pornirea liniei, perioada de tact si reglajul
vitezei de deplasare se realizeaza pe un tablou principal de comanda. Amplasarea
punctelor de lucru de-alungul liniei se poate face la alegere. Fiecare punct de lucru in
parte este echipat cu buton de avarie pentru intreruperea deplasarii liniei cu semnale
luminoase de avarie. Repornirea conveiorului se poate face de la tabloul central de
comanda. Fiecare punct de lucru este echipat si cu un buton de pauza pentru oprirea
temporara a liniei. La capatul orizontal al liniei de conveiere, dupa punctul de lucru nr.5,
este montat un senzor care va opri linia in cazul in care ramane suspendata piesa pe
carlig. Astfel, se elimina posibilitatea transportarii accidentale a pieselor pe portiunea
verticala respectiv pe cea superioara, de intoarcere. De-alungul liniei de conveiere este
montat un afisor cu doua fete pentru o vizibilitate circulard maritd cu numaratoare inversa
care arata timpul ramas din timpul de tact.
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3. Doua linii de conveiere verticale paralle
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La nivelul inferior (2m) se agata piesele, la fiecare punct de lucru se realizeaza o operatie
manuala; la sfarsitul liniei piesele se descarca, iar punctele de agatare fixate pe verigile
lantului se intorc in plan vertical la nivelul superior aflat la inaltimea de 3,2m.

Date tehnice:

- tensiunea de alimentare: 3x380 VAC

- puterea electrica instalata: 1 kW

- tensiunea de comanda: 220 VAC

- lungimea liniei: cca. 30 m

- sarcina maxima: 50kg/m

- viteza de deplasare reglabila a conveiorului: 2-40m/min.

- perioada de tact: intre 0-9999 s reglabila

- inaltimea liniei: 2 m

- rulmenti laterali: bronz

- lungimea conveiorului: cca. 33,5m (11 unitati a cate 12 toli)

- diviziunea lantului: 6”
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O punctde lucru lungimea totald a conveiorului; 33.5m
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