
LINIE AUTOMATĂ DE CONVEIERE: DEGRESARE-FOSFATARE ȘI VOPSIRE
ELECTROSTATICĂ CU PULBERE, UZINĂ DE PRODUCȚIE BETONIERE

Electroset Kkt. Ungaria
Reprezentanță în România: Kovacs Arpad PFA Tel: 0722-664679,

e-mail: kovacspfa@gmail.com Sfântu Gheorghe, jud. Covasna

1. Zonă de răcire după ie irea din cuptorul ș
de polimerizare

2. Zonă de încărcare i intrare în cabina de ș
degresare-fosfatare

3. Ie ire din cabina de vopsire electrostatică cu pulbereș
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4. Zonă de răcire după polimerizare i descărcare pieseș

5. Post de lucru echipat cu buton de avarie
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6. Intrare în cuptorul de polimerizare al vopselei pulbere

7. Confirura ia liniei de conveiere automatăț
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LINIE DE CONVEIERE AUTOMATA -VOPSIRE PIESE DE MOBILĂ
(În poze linia este asamblată doar parțial, în scop demonstrativ)
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8. Linia se intinde în două planuri orizontale: în zona de vopsire i zona de ș
încărcare/descărcare se află la un nivel mai scăzut (900mm), iar în zona cuptorului de 
uscare se află la un nivel mai înalt (1.650mm).

9. Segment din linie demontabil par ial: zona de înfirare a lan uluiț ț
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10. Segment mobil pentru tensionarea lan ului cu 4 arcuriț

11. Sistem de angrenare: motor electric Anti-Ex i reduc ieș ț
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12. Transmisia mi cării se face cu un lan  secundar cu rulmen iș ț ț13. Linie asamblată par ialț

14. Linie asamblată par ialț

mailto:kovacspfa@gmail.com


Electroset Kkt. Ungaria
Reprezentanță în România: Kovacs Arpad PFA Tel: 0722-664679,

e-mail: kovacspfa@gmail.com Sfântu Gheorghe, jud. Covasna

16. Configura ia conveiorului automat asamblat în formă completăț

15. Linie asamblată par ialț
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17. Segmen i din conveior pregăti i pentru transportț ț

18. Lan  conveior automatț
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19. Dispozitive de agă are rotativeț

20. Curbe de vonveior pregătite pentru transport
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Linia de conveiere automată prezentată serve te la deplasarea unor piese de mobilă ș
vopsite cu vopsea lichidă, apoi uscate în cuptor într-o hală cu încadrare în zonă Anti-Ex.
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21. Piesele sunt rotite în zona de vopsire prin sistem cremalieră - roată din atăț

22. Butoane Anti-Ex de comandă i de avarieș
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