LINIE AUTOMATA DE CONVEIERE: DEGRESARE-FOSFATARE $I VOPSIRE
ELECTROSTATICA CU PULBERE, UZINA DE PRODUCTIE BETONIERE

1. Zona de racire dupa iesirea din cuptorul 2. Zona de incércare si intrare in cabina de
de polimerizare degresare-fosfatare
(f
|

3. lesire din cabina de vopsire electrostatica cu pulbere
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5. Post de lucru echipat cu buton de avarie
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7. Confiruratia liniei de conveiere automata
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LINIE DE CONVEIERE AUTOMATA -VOPSIRE PIESE DE MOBILA
poze linia este asamblatd doar partial, in scop
F ™ 1

8. Linia se intinde in douéa planuri orizontale: in zona de vopsire si zona de
incarcare/descarcare se afla la un nivel mai scazut (900mm), iar in zona cuptorului de
uscare se afla la un nivel mai inalt (1.650mm).

9. Segment din linie demontabil partial: zona de infirare a lantului
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10. Segment mobil pentru tensionarea lantului cu 4 arcuri

11. Sistem de angrenare: motor electric Anti-Ex si reductie
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14. Linie asamblata partial
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15. Linie asamblata partial

Zona de vopsire
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Nivele de lucru:

- nivel superior (marcat albastru): 1.650mm
- nivel inferior (marcat rosu): 900mm

- treceri intre nivele (linii galbene)
Lungimea totald a liniei de conveiere: 120m
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16. Configuratia conveiorului automat asamblat in forma completéa
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18. Lant conveior automat
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20. Curbe de vonveior pregétite pentru transport'
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21. Piesele sunt rotite in zona de vopsire prin sistem cremalieré - roata dintata

22. Butoane Anti-Ex de comanda si de avarie

Linia de conveiere automata prezentata serveste la deplasarea unor piese de mobila
vopsite cu vopsea lichida, apoi uscate in cuptor intr-o hala cu incadrare in zona Anti-Ex.
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