Maşina pt. Fier Forjat Model T 1
Maşina Multi–Ornamentală model T1 este proiectată pentru a produce forme ornamentale din fier forjat, prin deformarea la rece şi la cald a fierului pătrat, rotund şi platband din oţel de duritate medie.
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Maşina este echipată cu un motor special de 2,5 CP (1,85 Kw), alimentat la curent trifazat 380 V şi frecvenţa  50 Hz, cu frână electromagnetică si limitator cu decuplare automată. 
Toate capacitaţile tehnice din tabelul de mai jos sunt prezentate bazându-se pe utilizarea unui oţel cu rezistenţa mecanică medie de 45Kg/mm2. 
	 Fier Rotund
	10 - 20 mm. 3/8" până la 3/4"

	Fier Pătrat
	10x10 - 20x20 mm  

	 Platband
	Până la 40x10 mm

	Ţeavă
	Până la  Ø 42 mm x3 mm. 

	 Motorul
	2,5 HP / 1,85 Kw.

	Tensiune Alimentare
	220 sau 380V/ 3 faze

	Greutate
	Netto 390 Kg.
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 Opţional
	Programator cu afişaj[image: image11.jpg]





Scule disponibile pentru prelucrat metal la rece în dotarea standard:
Scule PT pentru răsucit bare pătrate, UP pt. fabricat coşuleţe, TV 125 şi TV 246 pt. fabricat S-uri şi C-uri, UPPC pt. îndoiri din scurt, PE pt. fabricat ochiuri şi cîrlige, UP-P pt. roluit suporţi balustrade şi roluiri la rază fixă şi variabilă, 
Opţionale sunt sculele UCT pt. roluit ţevi D=20 sau 25 mm, CF pt. roluit cercuri D-85mm

Pe maşina T1 pot fi montate unităţile de amprentat la rece UGFT 20 şi la cald UF 16T cu 
Scule pt. amprentat la rece platband cu unitatea UGFT 20 (13 modele diferite) 
Şi opţional scule pt amprentat la cald platband şi bară pătrată cu unitatea UF 16T

[image: image12.jpg]


[image: image13.jpg]


[image: image14.jpg]


[image: image15.jpg]



[image: image16.jpg]



[image: image17.jpg]


[image: image18.jpg]I




[image: image19.jpg]



[image: image20.jpg]



[image: image21.png]Technical Data





[image: image22.jpg]



[image: image23.jpg]f



[image: image24.jpg]


[image: image25.jpg]


[image: image26.png]



[image: image27.jpg]





	MATERIAL CAPACITIES
	Bară pătrată[image: image1.png]



	Bară rotundă[image: image2.png]



	     Platband [image: image3.png]




	Amprentat capete de bară la cald
	Până la  16x16mm.
	Până la  16mm.
	Până la  30x8mm.

	Amprentat central bare de fier
	Până la  16x16mm.
	Până la  16mm.
	


 Obs. Pentru amprentare la cald am luat în consideraţie rezistenţa la rupere a materialului de max. 45 Kg/mm2 Pentru deformările la cald trebuie folosită o forjă pe gaz pentru a obţine o temperatură potrivită pentru deformarea la cald a fierului (1100 – 1200 °C)

Bare aplatizate şi amprentate (lăbuţă de gâscă).

Capete de bară ondulate 
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Capăt de bară vârf de suliţă 

        Bare amprentate central cu diverse modele
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Pyramidal end bars 
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Wide end bars 




 
Capete de bară piramidale
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UGFT 20





Unitatea de forjat la cald UF 16 T





Role disponibile pentru unitatea de amprentat UGFT 20





UPP





UCT pt. ţevi D20 şi 25mm





PT-răsucire fier





UP-Coşuleţe bulbi





PE ochiuri şi cîrlige





UPPC-roluire la rază fixă





TV 246-spirala mijlocie





TV 125-spirala mică





TV OVAL





CF –inele D=85mm





Unitatea UF 16T –forjare la cald.











