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Solutii tehnologice si constructii inovative si moderne.
Ergonomie unica si design atractiv.
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CARACTERISTICI

Pe durata proiectarii masinii de taiere cu plasma si oxigaz Onyx au fost folosite solutii moderne de constructie si mecanica. Acestea

asigura eficienta optima, precum si un aspect inovator si atractiv.

Noua structura de grinzi este mai rigida si rezistenta la temperaturi ridicate. Acest aspect este foarte important, mai ales la taierea
materialelor cu grosimi de pana la 300 mm.

Combinatia unica de sisteme de siguranta utilizate la masina de debitare Onyx garanteaza cel mai bun nivel de confort si siguranta
pentru operatori si persoanele din jurul acestora.

PRINCIPALELE AVANTAJE

Capul de taiere cu plasma Vortex 3D asigura o precizie optima in taierea automatizata a tablelor, tevilor, profilelor
Grinzile mai rigide permit prelucrarea tablelor cu grosimi cuprinse intre 1-300 mm

Panoul CNC modern i-Vision instalat pe bratul mobil asigura o ergonomie unica si confort sporit

Sistemul de actionare modificat permite o pozitionare precisa pe axa X in timpul taierii dinamice

Afisaj si iluminare LED, bariera optica de protectie care garanteaza siguranta in munca

Rezultate perfecte datorate bazei extinse de parametri predefiniti de taiere cu plasma si oxigen

Module integrate care asigura o rezistenta sporita impotriva factorilor negativi rezultati din procesul de taiere

a cu echipamente suplimentare.

ONYX

VORTEX 3D FL

ACCESORII STANDARD PLASMA

CAP DE TAIERE VORTEX 3D

Capul de taiere cu plasma complet automatizat permite tesire si sanfrenare de mare
precizie in procesul de taiere a unei singure table. Unghiul de rotatie de +/- 540° si
deviatia de +/- 47° a unghiului capului de téiere transforma masina de taiere intr-o
unealtad universala, capabila sa functioneze in trei dimensiuni simultan cu pregatirea
fazelor de sudare pe Y, V si K. Capul de taiere Vortex 3D este prevazut cu senzori:
anti-coliziune, contact electric/mecanic si inaltime. Acest lucru permite utilizarea de
tehnologii precum: Contour Cut®, Contour Cut Speed®, Diameter Pro® si True
Hole®.

PISTOLET DE TAIERE CU OXIGAZ

Pistoletul de taiere cu oxigaz reprezintd solutia de taiere pentru otel structural cu continut
redus de carbon si slab aliat. Poate prelucra o gama larga de grosimi ale materialelor. Pe
pistolet sunt montati senzori de inaltime, aprindere automata, oferind si posibilitatea reglarii
manuale a unghiului de taiere.

MASA DE ASPIRATIE

Masa de aspiratie modulara cu sectiuni asigura eliminarea eficienta a prafului in
timpul procesului de taiere. Masina de debitare a fost prevazuta cu structura auto-
portanta ca baza pentru grilele inlocuibile. O astfel de structura asigura siguranta si
performanta de varf a mesei. Masa de taiere este prevazuta cu un sistem inteligent
de descarcare a prafului din zona de taiere. Fiecare segment constd dintr-o
structura de sprijin cu canale de descarcare, o grinda diagonala, un rezervor pentru
deseuri si canale comandate pneumatic.

CENTRUL DE COMANDA i-VISION

Cel mai modern panou CNC, i-Vision este un dispozitiv industrial de Tnalta calitate, echipat
cu ecran tactil Corning Gorilla. Constructia si componentele eficiente, rezistente la conditii
extreme in productie, garanteaza functionarea fara probleme. Functionalitatea de neegalat
a software-ului si interfata intuitiva permit exploatarea la maxim a capacitatii masinii.
Amplasarea controlerului pe un brat mobil asigura confort unic si sigurantd pentru
operatorul masinii. De asemenea, panoul ofera posibilitatea urmarii procesului de taiere si
controlul masinii in acelasi timp.

STRUCTURA

Structura masinii Onyx are la baza profile inchise, prevazute cu elemente de rigidizare.
Integrarea cablurilor si elementelor de control in structura masinii asigura o agilitate sporita
si riscuri mai mici de deteriorare cauzate de temperaturi inalte sau alti factori din timpul
functionarii. Dimensiunea carucioarelor de ghidare, amplasarea cremalierei si utilizarea de
ghidaje liniare duble asigura o stabilitate eficientd a masinii si garanteaza sigurantd si
acuratete optime.

i Perforare Max. de' Kiellberg Perforare Max. .de la
max la margine max margine
Powermax 65 10 mm 32 mm PA-S45W 20 mm 45 mm
Powermax 85 12 mm 38 mm HiFocus 80i 12 mm 25 mm
Powermax 105 16 mm 44 mm HiFocus 161i Neo 30 mm 50 mm
Powermax 125 25 mm 57 mm HiFocus 280i Neo 35 mm 70 mm
MaxPRO 200 32 mm 75 mm HiFocus 360i Neo 40 mm 80 mm
HSD 130 25 mm 38mm HiFocus 4-40i Neo. 50 mm 120 mm
HPR 130 XD 25 mm 38 mm ~ . HiFocus 600i Neo = 80 mm ~160 mm
HPR 260 XD 32 mm 64mm “TSmartFocus 130 5. 25mm " L. 40 mm
HPR 400 XD 50 mm 80 mm SmartFocus 200“—: ﬁﬁ b 4 § éO mm
HPR 800 XD 50 mm 160 mm SmartFocus 300 40 mm 80 mm
SmartFocus 400 50 mm 100 mm

Datele specificate depind de material si structura acestuia.
Capacitatea de perforare depinde de material, grosime, senzorul de inaltime si actionare.
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MODEL ONYX

Actionari Servo AC

Latime de taiere 2000-7000 mm

Lungime de baza de lucru Orice lungime incepand cu 1500 mm
Viteza de pozitionare 25000 mm/min

Grosime de taiere Pana la 300 mm

Calitatea taierii DIN-EN ISO 9013

Precizia pozitionarii DIN-EN 28206

inaltimea mesei de taiere 740-760 mm
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ECHIPAMENTE SUPLIMENTARE

Scuturi termice
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