Consumabile originale Hypertherm



Singurul mod de a asigura
performantele optime ale sistemelor
de taiere cu plasma Hypertherm este
utilizarea consumabilelor originale
Hypertherm. Consumabilele noastre
beneficiaza de cele mai noi
tehnologii, care asigura imbunatatirea
performantelor si sunt fabricate la
cele mai inalte standarde de calitate.
Hypertherm isi sustine produsele cu
cele mai bune servicii de asistenta si
instruire in domeniu.




Cele mai inalte standarde calitate
Procedeele noastre de fabricatie
brevetate HyQ Six-sigma produc
piese cu o inalta precizie pentru

a asigura repetabilitatea

performantelor, taietura dupa taietura.

Utilizam principii de fabricatie
eficiente, certificate ISO 9001:2000,
excelenta noastra in fabricatie fiind
de neintrecut.

Cele mai noi tehnologii

Inca din 1968, Hypertherm a
demonstrat, ca inovatiile pot reduce
costurile taierii metalelor. Obiectivul
nostru este de a dezvolta noi
tehnologii, care sa imbunatateasca
viteza de taiere, calitatea marginilor
si durata de viata a consumabilelor,
atat pentru sistemele Hypertherm
vechi, cat si pentru cele noi.

Cea mai buna asistenta si instruire
din domeniu

Multumita infrastructurii noastre de
asistenta HySupport™, distribuitorul
Dv. Hypertherm este sustinut de
profesionisti, experti in domeniul
taierii cu plasma. Indiferent daca se
pune accentul pe consultanta
acordata clientilor, instruire, piese,
sau pe asistenta tehnica, Hypertherm
si partenerii sai au ca scop comun
succesul Dv.




O durata de viata scurta a
consumabilelor reduce
productivitatea si ridica pretul
consumabilelor. Pentru anumite
functii ale consumabilelor, a zecea
miime de inch (0,0025 mm) poate
determina o diferenta esentiala in
ceea ce priveste calitatea si
performanta. Noi cunoastem
dimensiunile care conteaza si
fabricam toate piesele originale
conform tehnologiei de fabricare
dupa standardele HyQ Six-sigma.




Standardul HyQ este esential pentru dimensiunile de functionare

Specificatii superioare

Dimensiunea nominala

Limita inferioara de control HyQ

Specificatii inferioare

Limitele HyQ se mentin la 50% din
toleranta tehnologica.

Ne concentram atentia asupra acestor
dimensiuni inca din primele faze ale
procesului de dezvoltare, tocmai
pentru a ne asigura ca suntem
capabili sa fabricam piese aflate in
mod constant intr-un interval cu 50%
mai restrans decat tolerantele
tehnologice. La acest lucru se refera
procedeul nostru brevetat de
asigurare a calitatii, HyQ Six-sigma.

Limita superioara de control HyQ

e

Facem acest lucru deoarece noi stim
efectele negative ale utilizarii unor
consumabile necorespunzatoare:

Posibila deteriorare a pistoletului

e Timp pretios de productie irosit

Rata pierderilor de material crescuta
Prelucrari ulterioare costisitoare

Costurile implicate pur si simplu nu
merita riscul utilizarea pistoletelor si
consumabilelor ce nu sunt originale
Hypertherm.

Dupa acelasi numar de porniri, electrodul
Hypertherm din stanga prezinta o eroziune
bine centratd, electrodul fiind uzat cam pana
la jumétate. In schimb, electrodul din dreapta,
care nu este original Hypertherm, s-a erodat
prematur, pana dupa pastila de hafniu si
trebuie inlocuit.




Cea mai inalta tehnologie a unui
sistem cu plasma se regaseste in
pistolet. Debite de gaz de inalta
presiune sunt controlate prin
caracteristicile si pozitionarea
consumabilelor, pentru a forma arcul
de plasma de 22.000° C. Dupa cum
obisnuim noi sa spunem la
Hypertherm, “Forma arcului
determina calitatea taieturii”.

Dispunem de cea mai mare echipa de
ingineri de procese din lume pentru a
dezvolta proiecte care sa realizeze
operatiunea complexa de formare,
constrictie si centrare a arcului de
plasma. Proiectele noastre ofera
performante de taiere superioare, in
timp ce consumabilele sunt racite
suficient pentru a va garanta cele mai
durabile consumabile disponibile in
momentul de fata.




Tehnologia noastra brevetata Viteze de taiere mai mari Calitate de taiere constanta
furnizeaza Exemplu: crestere a vitezei cu 43% cu Exemplu: calitate de taiere superioara cu

. .. . .. tehnologia HySpeed aplicata la HT2000 gama SilverPlus montata pe HT4400
e Calitate de taiere superioara si

reducerea sau eliminarea operatiilor
secundare

¢ \iteze de taiere mai mari si posibilitatea
de a taia grosimi mai mari

e Durata de viata a consumabilelor

Numarul de taieri de inalta calitate

impresionant mai lunga 3
e Costuri de exploatare mai reduse si ; i
productivitate mai ridicata E
. .. HySpeed  Standard SilverPlus  Standard  Nu este
Noile tehnologii sunt frecvent adaptate original (A)
si vechilor sisteme, tocmai pentru Durata de viata mai lunga a consumabilelor Costuri de exploatare mai scazute
a oferi mai multa valoare proprietarilor Exemplu: durata de viata de pana la de trei orimai  Ejemplo: Casi la mitad del costo operacional con
de sisteme Hypertherm deja in lunga cu gama SilverPlus montata pe HD3070 SilverPlus en la HT2000
functiune.
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SilverPlus  Nu este Nu este SilverPlus  Nu este

original (A)  original (B) original (A)




Toata gama
Powermax

(cu exceptia
modelelor 190c®
si 1100)

Consumabile FineCut™

Taieturi de inalté calitate pe material
foarte subtire.

Brosura

Kituri de pornire cu piese consumabile
Powermax600 cod piesa 128886
Powermax600CE cod piesa 128887
Powermax1000/1250/1650 cod piesa 128888
Powermax1000/1250/1650CE cod piesa 128889

MAX42° Pistolet de retehnologizare RT60 Aduce performantele sistemele Brosura

MAX43° Cabluri pentru pistolet manual de 25' (7,5 m), cod piesa 083215 | Powermax G3 Series™ la nivelul Kituri de piese de schimb RT60

Powermax600°® Cabluri pentru pistolet manual de S0 (15 m), cod piesa 083216 | performantelor sistemelor Consumabile pentru pistolet manual

Powermax800° S:g';ig sggggza'?o'et pentru taiere mecanizatd de 25° (7,5 M, | powermax1100 - téieri mai rapide, duratd | cod piesé 128919

Powermax900° | Cablr penin pistlet peir e mecanizats de 50 (15 m), | U2 VAla mailunga a corsumablelor, | Consumabie et pstlt mecaniza
cod piesa 083218 P $ : P

Powermax1100® | Pistolet de retehnologizare RT80 Aduce performantele sistemele Brosura
Gabluri pentru pistolet manual de 25' (7,5 m), cod piesa 087033 | Powermax G3 Series™ la nivelul Kituri de piese de schimb RT80
Cabluri pentru pistolet manual de S0 (15 m), cod piesa 087034 | performantelor sistemelor Consumabile pentru pistolet manual
Ca(lj)lur ! p?gg;’ Opégtolet pentru taiere mecanizata de 25° (7,5 M, | powermax1100: taieri mai rapide, duratd | cod piesé 128822
cod piesa . . . . .
Cabluri pentru pistolet pentru taiere mecanizata de 50' (15 m), d? t\"lat'f mal Ig:nga a Ic'(onsygnabggllor, Cogsgm%bzllseggintru RERRE e
cod piesa 087036 pistolet si cabluri mult mai durabile. cod piesd

HD3070° Electrod SilverPlus™ Taiere cu oxigen la 100 A - dubleaza, in Comparatii intre competitori

Electrod cod piesa 220408
Duza cod piesa 220409
Adaptor scut cod piesa 220508

medie, durata de viata a electrodului.
(Mériti tensiunea cu 10-15 V pe toata
durata de viata a electrodului pentru
a compensa o eroziune mai adanca
a pastilei de hafniu).

Ghid de instalare rapida
Kit de pornire SilverPlus cod piesd 228000

Kit de retehnologizare
HyPerformance
Kit de imbunatatire cod piesa 228132

Noua generatie HyPerformance Plasma
este disponibila acum si pentru modelul
HD3070. Ofera o calitate consecventa a
taieturii, productivitate crescuta si costuri
de exploatare injumatatite.

Brosura

Kit de consumabile pentru otel slab aliat cod
piesd 228134

Kit de consumabile pentru otel inoxidabil cod
piesa 228137



MAX200°

Electrod SilverPlus

Taiere cu oxigen la 200 A - dubleaza, in

Comparatii intre competitori

HT2000° Electrod MAX200 cod piesa 220083 medie, durata de viatd a electrodului.
Electrod HT2000 cod piesa 220084 (Mériti tensiunea cu 10-15 V pe toata
durata de viata a electrodului pentru a
compensa o eroziune mai adanca a
pastilei de hafniu).
Consumabile HySpeed® Viteze de téiere mai mari cu pana la 50%, | Profil cumparator, Comparatii intre competitori
(Doar pentru HT2000) la aceeasi calitate de tiere. Ghid de instalare rapida
Kit de pornire HySpeed cod piesa 128824
HT400° Electrod SilverPlus Téiere cu oxigen la 260 A - dubleaza, in Ghid de instalare rapida
HT4000° Electrodocod piesa 220397 medie, durata de viata a electrodului.
HT4001° (Mariti tensiunea cu 10-15 V pe toatd
durata de viata a electrodului pentru a
compensa o eroziune mai adanca a
pastilei de hafniu).
HT4400° Electrod SilverPlus Taiere cu oxigen la 300/400 A - Comparatii intre competitori
Electrod cod piesd 220412 dubleaza, in medie, durata de viatd a Ghid de instalare rapida
electrodului. (Mariti tensiunea cu 10-15V | Kit de pornire SilverPlus cod piesa 228025
pe toata durata de viata a electrodului
pentru a compensa o eroziune mai
adénca a pastilei de hafniu).
HD4070° Equipo HyPerformance para actualizar Noua generatie HyPerformance Plasma Brosura

antorcha

Cabluri pistolet de 6' (1,8 m) cod piesa 128943
Cabluri pistolet de 10" (3 m) cod piesa 128944
Cabluri pistolet de 15' (4,5 m) cod piesa 128945

este disponibila acum si pentru modelul
HD4070. Ofera o calitate consecventd a
taieturii, productivitate crescuta si costuri
de exploatare injumatatite.

Kit de consumabile cod piesa 128946




Adevaratele costuri ale operatiunilor de taiere se pot recunoaste in totalitate doar
luand in considerare productivitatea sistemului de taiere si costurile de exploatare

in timp.

Costurile consumabilelor in timp
O functie a tehnologiei consumabilelor si a exploatarii sistemului!
(= pretul pe set X numarul de seturi folosite intr-o luna)

Costul inlocuirii consumabilelor in timp
(= numarul de inlocuiri pe luna X timpul necesar unei inlocuiri X munca depusa
si rata cheltuielilor neproductive)

Costul pierderilor de productie cauzate de inlocuirea consumabilelor
(=ore de nefunctionare pe luna X valoarea productiei pe ora)

Costul productivitatii scazute, a calitatii scazute si a inconsecventei

¢ Pierderi de material si de timp cu retusarea marginilor din cauza calitatii de
taiere neuniforma

e VVanzari si oportunitati de afacere irosite din cauza productivitatii si a calitatii
scazute

e Timpi de nefunctionare, reparatii de urgenta si pistolete deteriorate din
cauza unor consumabile necorespunzatoare si avarii catastrofice.




Cum sa profitati de pe urma investitiei Dv.

Noi cunoastem sistemul Dv. cu
plasma Hypertherm mai bine ca
oricine. Suntem gata sa va oferim
asistenta de care aveti nevoie, pentru
a profita cat se poate de bine de pe
urma sistemului Dv. Consumabilele
de inalta calitate nu pot compensa
functionarea necorespunzatoare a
echipamentului. Exploatarea corecta
si intretinerea preventiva efectuata in
mod regulat sunt indispensabile
atingerii performantelor optime.

Aspecte-cheie ale exploatarii

¢ Alegeti consumabilele in functie de
intensitatea curentului si materialul
de taiat

e La operatiuni de perforare si taiere
asigurati indltimea corecta a
pistoletului

e Verificati presiunea gazului si
integritatea sistemului de
alimentare cu gaz

e Cautati marcajul laser ,HT” pentru
a va asigura ca utilizati
consumabile Hypertherm originale

Pentru a asigura performante optime

Performantele optime ale
consumabilelor rezulta intr-o calitate
de tdiere mai ridicata, mai multe
operatiuni eficiente si costuri de
exploatare mai scazute pentru
sistemul Dv. cu plasma.

Avand in vedere atentia pe care o

acordam tehnologiei, calitatii si
asistentei, cea mai buna cale de a
asigura performante optime este
utilizarea de consumabile
Hypertherm originale.

Intretinerea preventiva intotdeauna
costa mai putin decat o reparatie de
urgentd, si de multe ori isi arata
roadele prin performante imbunatatite
ale sistemului. Colaborand cu
partenerul Dv. Hypertherm, avem
posibilitatea sa va instruim atat pe
Dv., cat si pe operatorii Dv., totodata
va putem oferi tot ce este necesar
pentru ca Dv. sa puteti mentine
sistemul in conditii de functionare la
parametri maximi. Pentru cele mai
multe sisteme sunt disponibile
programe de intretinere.
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Hypertherm, Inc.

Hanover, NH USA

603-643-3441 Tel

800-643-0030 Tel (Toll-free USA and Canada)
603-643-5352 Fax
consumable.info@hypertherm.com
technical.service@hypertherm.com
customer.service@hypertherm.com

HYPERTHERM BRASIL LTDA.
Guarulhos, SP-Brasil

55 11 6409 2636 Tel

55 11 6408 0462 Fax
HTBrasil.sales@hypertherm.com.br
HTBrasil.TechSupport@hypertherm.com.br

Mexico (Representative Office)

52 55 5681 8109 Tel

52 55 5683 2127 Fax
ventas@hypertherm.com.mx
servicio.tecnico@hypertherm.com.mx

www.hypertherm.com
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Hypertherm Europe B.V.
Roosendaal, The Nederlands

31 165 596907 Tel

31 165 596901 Fax
HTEurope.info@hypertherm.com
euroservice@hypertherm.com

Hypertherm Plasmatechnik GmbH
Hanau-Wolfgang, Germany

49 6181 58 2100 Tel

49 6181 58 2134 Fax
HTDeutschland.info@hypertherm.com

Australia/New Zealand
(Representative Office)
61 (0) 7 3219 9010 Tel

61 (0) 7 3219 9012 Fax
sales.au@hypertherm.com

Hypertherm (S) Pte Ltd.

Republic of Singapore

65 6 841 2489 Tel

65 6 841 2490 Fax
HTSingapore.info@hypertherm.com

Hypertherm (Shanghai) Trading Co., Ltd.
Shanghai, China

86-21 5258 3330 /1 Tel

86-21 5258 3332 Fax
HTChina.info@hypertherm.com

Hypertherm Japan Ltd.
8166170 2020 Tel

8166170 2015 Fax
HTJapan.info@hypertherm.com

Hypertherm, HyDefinition, SilverPlus, HySpeed, HyPerformance, MAX, HT, HD, HPR, Powermax, FineCut si
HySupport sunt marci comerciale ale Hypertherm, Inc. si pot fi inregistrate in Statele Unite si/sau alte tari.



