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MODEL JANTAR

Actionari

Latime de taiere
Lungime lucru de baza
Viteza de pozitionare
Grosime de tdiere
Calitatea tdierii
Precizia pozitionarii

Tnaltimea mesei de tdiere

ECHIPAMENTE SUPLIMENTARE

Servo AC

1500, 2000, 2500, 3000 mm

Orice lungime incepand cu 1500 mm
25000 mm/min

panala 100 mm

DIN-EN 1SO 9013

DIN-EN 28206

740-760 mm
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OXIGEN

PLASMA

I§ ECKERT

JANTAR

Viteza inalta, precizie si versatilitate

Cea mai populara masina de taiere cu plasma si oxigen



(0) {[c],\] SUPORT HD3000

< Suportul HD3000 permite utilizarea integrald a pistoletelor cu plasma de ultima ord.
P LAS MA Utilizarea unui angrenaj cu surub cu bile si a unui servomotor de cuplu inalt reprezinta
actionarea unica si suportul pentru rezolutia axelor Z, fapt ce permite o precizie mai
dinamica si mai crescutd in comanda pistoletului. Acest lucru asigura distanta perfecta
intre capul de tdiere si material pentru calitate maxima in taiere. Suportul HD3000
este prevdzut cu senzori pentru anti-coliziune, contact mecanic/electric si inaltime.
Acest lucru permite utilizarea de tehnologii precum: Contour Cut®, Contour Cut

J a NT a R Speed®, Diameter Pro® si TrueHole®.

PISTOLET CU OXIGEN HARRIS

Pistoletul cu oxigen reprezinta solutia de tdiere pentru otel structural cu continut redus
o de carbon si slab aliat. Poate prelucra o gama larga de grosimi ale materialelor. Pistoletul
a fost montat din senzorul de indltime, aprindere automata si posibilitatea reglarii

9 unghiului in mod manual.

MASA DE ASPIRATIE

9 Mesele modulare cu sectiuni asigura eliminarea eficientd a prafului in timpul procesului
de tdiere. Masina de tdiere a fost prevdzutd cu structura auto-portantd ca bazd pentru
cadrul grilelor inlocuibile. O astfel de structurd asigurd siguranta si performantad de
varf a mesei. Masa de tdiere este prevazuta cu un sistem inteligent de descarcare a
prafului din zona de tdiere. Fiecare segment consta dintr-o structurd de sprijin cu
canale de descdrcare, o grinda diagonald, un rezervor pentru deseuri si canale
comandate pneumatic.

CENTRU CNC

Centrul ECS872 este un dispozitiv industrial de calitate inaltd, echipat cu ecran tactil.
Constructia si componentele eficiente, rezistente la conditii extreme in productie,
garanteazd functionarea fara probleme. Functionalitatea de neegalat a software-ului
brevetat si interfata intuitivd a actiondrii permit exploatarea la maxim a capacitatii
masinii.

STRUCTURA

Structura portalului are la baza grinzi sudate din otel si, datoritd detensionarii,
este caracterizata de rigiditate inaltd iar masa este relativ redusd. Solutiile
constructive utilizate asigurd stabilitatea geometriei masinii care nu este
predispusa la dereglare in cazul sarcinilor termice sau cu greutate mare. Acest
lucru asigura o sigurantd inaltd a procesului si in cazul societdtilor in care munca

CARACTERIST'CI se desfasoard n trei schimburi.

Jantar este modelul cel mai de succes dintre toate masinile Eckert datorita dinamicii si rentabilitatii sale. Jantar este utilizat in mai multe sute
de companii mari si mici din intreaga Europa ce doresc performanta inegalabild la costuri mici de functionare.

Masina de tdiere Jantar poate fi dotatd cu sistem cu plasmasi oxigen. in plus, functionalitatea sa poate fi imbunatatita prin utilizarea
gamei noastre largi de echipamente suplimentare (gdurire, marcare prin perforare si plasma, prelucrarea de tevi, conducte si profile).

PRINCIPALELE CARACTERISTICI )
SURSE STANDARD DE ALIMENTARE CU PLASMA

» Pret atractiv pentru versiunea de baza cu multe dotari Perforare Max. de la . Perforare Max. de la . Perforare Max. de la
% Hypertherm max margine Kjellber max margine Thermal Dynamics max margine
> Taiere de precizie dinamica 2D pentru table, tevi, conducte si profile - - -
Powermax 65 10 mm 32 mm PA-S45W 20 mm 45 mm UltraCut 100 15 mm 20 mm
> Capacitatea de a prelucra table cu grosimi cuprinse intre 0,5 mm si 100 mm Powermax 85 12 mm 38 mm HiFocus 80i 12 mm 25 mm UltraCut 200 20 mm 65 mm
> Bazd extinsa de parametri prEdeﬁn“.'-i de tdiere Powermax 105 16 mm 44 mm HiFocus 130 25 mm 40 mm UltraCut 300 45 mm 75 mm
> Posibilitate nelimitata de crestere a lungimii zonei de lucru MaxPRO 200 32 mm 75 mm HiFocus 161i Neo 30 mm 50 mm
» Optiuni de personalizare HPR 130 XD 25 mm 38 mm HiFocus 280i Neo 35 mm 70 mm
HPR 260 XD 32 mm 64 mm HiFocus 360i Neo 40 mm 80 mm

Datele specificate sunt in functie de material si structura sa-
Capacitatea de perforare depinde de material, grosime, senzorul de inditime si actionare.
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