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MODEL SAPPHIRE

Actiondri Servo AC
Latime de tdiere 2000-7000 mm
Lungime de baza de lucru Orice lungime incepand cu 1500 mm
Viteza de pozitionare 25000 mm/min
Grosime de taiere pana la 200 mm (300 mm — optional)
Calitatea taierii DIN-EN 1SO 9013
Precizia pozitiondrii DIN-EN 28206
Inaltimea mesei de téiere 740-760 mm
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SAPPHIRE

Structura robusta si productivitate Tnalta pentru productie in conditii excelente
Una dintre cele mai apreciate masini de taiere CNC din clasa sa

www.plasmaserv.ro




" 4

S, @

OXIGEN : X CAP DE TAIERE VORTEX 3D
- : I Capul de taiere cu plasma complet automatizat permite tellire Lli [lanfrenare de
PLASMA precizie inalta in procesul de taiere a unei singure table. Unghiul de rotallie de +/-
540° [li deviallia unghiului capului de +/- 47°, fac din mallina de taiere o unealta

universala capabila sa funcllioneze in trei dimensiuni in timp ce sunt pregatite
fazele de sudare pe Y, V Lii K. Capul de taiere Vortex 3D este prevazut cu senzori

% pentru anti-coliziune, contact mecanic/electric [1i inadlllime. Acest lucru permite
¥ utilizarea de tehnologii precum: Contour Cut®, Contour Cut Speed®, Diameter Pro®
i True Hole®.
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SAPPHIRE

‘ PISTOLET CU OXIGEN HARRIS

Pistoletul cu oxigen reprezinta solutia de taiere pentru otel structural cu continut redus de
carbon si slab aliat. Poate prelucra o gama larga de grosimi ale materialelor. Pistoletul a
fost montat din senzorul de inaltime, aprindere automata si posibilitatea reglarii unghiului
in mod manual.
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MASA DE ASPIRA IE

Mesele modulare cu sectiuni asigura eliminarea eficientd a prafului in timpul
procesului de taiere. Masina de taiere a fost prevazuta cu structura auto-portanta
ca baza pentru cadrul grilelor inlocuibile. O astfel de structura asigura siguranta si
performanta de varf a mesei. Masa de taiere este E_revézuté cu un sistem inteligent
de descarcare a prafului din zona de taiere. Fiecare segment consta dintr-o
structura de sprijin cu canale de descarcare, o grinda diagonala, un rezervor pentru
deseuri si canale comandate pneumatic.

CENTRU CNC

Centrul ECS872 este un dispozitiv industrial de calitate Tnalta, echipat cu ecran
tactil. Constructia si_componentele eficiente, rezistente la conditii extreme fin
productie, garanteaza functionarea fara probleme. Functionalitatea de neegalat a
software-ului brevetat si interfata intuitiva a actionarii permit exploatarea la maxim a
capacitatii masinii.

SAPPHIRE

STRUCTURA

Structura portalului are la bazé grinzi sudate din otel si, datoritad detensionarii, este

. caracterizata de rigiditate Tnaltd iar masa este relativ redusa. Solutiile constructive
utilizate asigura stabilitatea geometriei masinii care nu este predispusa la
dereglare in cazul sarcinilor termice sau cu greutate mare. Acest lucru asigurd o
t&guraﬂ;é l|)na1‘|ta'1 a procesului si in cazul societatilor in care munca se desfasoara in
rei schimburi.

CARACTERISTICI

Masina de taiere Sapphire este cogé a pentru lucrul in cele mai dificile conditii in productie. Este adecvata pentru folosirea intr-un
sistem cu trei schimburi si garante lucrarea de nalta calitate pentru indeplinirea nevoilor dumneavoastra, mentinand in acelasi timp
eficienta la unaivel inalt. Sapfffite este definitd de o constructie stabild oferind numeroase solutii tehnologice extraordinare ce

garanteaza utilizarea fara probleme. SURSE STANDARD DE ALIMENTARE CU PLASMA
Sapphire, ca solutie optima pentru industria grea, este o alegere populara pentru fabricile producatoare de masini, santierele navale si cei
care pretuiesc eficienta si fiabilitatea. Avand in vedere gama larga de utilizari (taiere cu plasma si oxigen, marcare cu plasma, marcare Hypertherm Perforare Max. de la Kjellberg Perforare Max. de la
rin perforare, gaurire), masina reprezinta o unealta versatila, creata pentru a indeplini chiar si cele mai exigente asteptari ale clientilor. max margine max margine .
asina de taiere Sapphire este folosita in peste 400 de uzine in care isi dovedeste excelenta Powermax 65 10 mm 32mm PA-S45W 20 mm 45 mm Thermal Dynamics ;eafiﬂfafe ﬁgﬁ; la
5 Powermax 85 12 mm 38 mm Hi Focus 80i 12 mm 26 mm Ultracut 100 15 mm 20 mm
Powermax 105 16 mm 44 mm Hi Focus 130 26 mm 40 mm UltraCut 200 20 mm 65 mm
PRINCIPALELE CARACTERISTICI Powermax 125 25 mm 57 mm Hi Focus 161i Neo 30 mm 60 mm OftraCut 300 26 ET—
a = s e - - @ o e RO 200 32 mm 75 mm Hi Focus 280i Neo 36 mm 70 mm
» Inalt dinamica si precisa in taierea automatizata 2D/3D de table, tevi, grinzi MaxP UltraCut 400 50 mm 100 mm
= e = H3D 130 25 mm 38 mm HiFocus 360i Neo 40 mm 80 mm
» Capacitatea de a prelucra table cu grosimi de pana la 300 mm _ _
= e 3 S 3 HPR 130 XD 25 mm 38 mm Hi Focus 440i Neo 60 mm 120 mm
» Baza extinsa de parametri predefiniti de taiere HPR 260 XD 32mm 64 mm HiFocus 600i Neo 80 mm 160 mm
» Posibilitate nelimitata de crestere a lungimii zonei de lucru HPR 400 XD 50 mm 80 Tmm
HPR 800 XD 50 mm 160 mm
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Capacitatea de perforare depinde de material, grosime, senzorul de inaltime si actionare.
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