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ROl Jenfold Universal ===

Dosarul all-in-one

Jenfold Universal

Dosar multifunctional pentru pliere de calitate

superioara si pentru productie mixta
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Universalul Jenfold estetoate intr-unul

Familia Jenfold Universal

Folderul Universal si
folder universal-M*

*),M" avand mai putine statii de pliere laterala cu transportoare inversoare

folder care va da toate piesele la fel
pliu precis, indiferent de tipul de in, in

dimensiunea si viteza calcatorului.

Alegeti modelul de pliere dorit

pe selectia categoriei pe operare
panou, si fara reglare a

program de pliere, veti obtine pliul potrivit

la lenjeria ta.

in functie de model si optiuni puteti

au 2 sau 3 posturi de pliere laterald combinate
cu dosare incrucisate JENSEN pentru a se potrivi tipului
de lenjerie, mixul de produse si necesarul

modele de pliere.

in plus, folderul Jenfold Universal
poate fi combinat cu piesa mica JENSEN
combinatie de dosare incrucisate si stivuitoare pentru

linii de calcat multifunctional.



in functie de model si optiuni puteti
au 2 sau 3 statii de pliere laterala performante
jumatate pliuri cu marginile in interior sau margini in afara, ca
precum si pliul M special recomandat
pentru lenjerie de masa mare si cearsafuri de desen sau
poti avea franceza fold cuvapliuri,
recomandat special pentru mese mici

lenjerie.
T

Pliul lateral A prin inversarea transportorului este
stand%rd pe Universal si optional pe
olderu\l‘ Universal-M. Lenjeria este purtata

““pe ben “i printr-un transportor inversor la 1

-al. Prin sustinerea lenjeriei in timpul

- procesul de pliere, marginea anterioara

lenjeriei ramane drept, asigurand a

iu precis. Bypass-ul este posibil.

@ Pliul lateral B

Pliul lateral B prin inversarea transportorului este
standard pe Universal, precum si pe
Universal-M. Lenjeria este purtata pe curele de
transportor inversor la al 2-lea pliu lateral.
Prin sprijinirea lenjeriei in timpul plierii
proces, marginea anterioara a lenjeriei,
care poate Tn acest moment sa fi primit unul
pliazd, ramane drept, asigurand o precizie
pliaza. Ca o caracteristica optionala, doua aer

presiuni (scazute/inalte) pentru usoare sau grele

lenjerie de pat este disponibila. Bypass-ul este posibil.

@ Calitate optima a plierii

Curele de tip sandwich transporta lenjeria prin
masina de la pliul lateral B la C. Aceasta
tehnica previne alunecarea lenjeriei
si deplasare si functia de presare

asigura o calitate optima a plierii.

Pliul lateral C

Pliere laterald C prin inversarea transportorului catre
suport lenjeria este standard pe
Universal. Standard pe Universal-M,
pliul lateral C se realizeaza prin aer
suflare intre rolele de prindere fara a
transportor inversor. Ca o caracteristicd optionala
doua presiuni ale aerului (mica/mare) pentru lumina sau

lenjerie grea este disponibila. Bypass-ul este posibil.

XF - Sectiune de pliere transversala

O gamd larga de dosare incrucisate JENSEN este
disponibil in conceptul Jenfold Universal.
Puteti alege intre 1 banda, 2 benzi,

1 si 2 benzi combinate sau 1 si 3 benzi,
dand 1, 2 sau 3 pliuri incrucisate conform

modelul si numarul de benzi.
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% Kreuzfaltung 1+2*

Kreuzfaltung 1+2+3*

Cros universal folderul's

pentru jumatate de plierd) 1&2

* *

Kreuzfaltung 1+2+3%#*

Cros universal folderul's

Kreuzfaltung 1+2+3 ***

in 1 banda opera actiune***

Modele posibile de pliere incrucisata
n functie de model si optiuni

@ Prima pliere incrucisata este efectuata de
cutit intre rolele de prindere. Distanta
intre role, si astfel rola

presiunea, este reglata automat de
mijloace de cilindri de aer, asigurand optim
frecarea si flexibilitatea fara a tine seama de in
tipuri si grosimi. Curelele transmit
lenjerie jos si apasati lenjeria, asigurand
plierea si alinierea exacts a lenjeriei. in
caz de blocaj sau oprire de urgenta sau cand
deschiderea aparatoarelor de siguranta la pliul incrucisat
sectiunea, distanta dintre role

la prima pliere incrucisata automat

creste, permitand operatorului sa facad usurinta

scoateti lenjeria.

Transportor inversor si cutit la
A doua pliere transversald asigura o jumatate de Tnalta calitate
pliuri de lenjerie grea, de exemplu lenjerie de masa si

cuverturi de pilota, iar dupa 3 pliuri laterale.

@ EN-fold cu cutit la a 3-a pliere transversala pt

jumatatea pliurilor este solutia clasica.

Transportor de iesire.

@ Transportor inversat si suflare de aer la
A doua pliere incrucisata (sub prima pliare incrucisata) asigurati
jumatati de indoiala de calitate superioara din lenjerie grea, de ex
lenjerie de masa si cuverturi de pilote, iar dupa 3

pliuri laterale.

Conducta de suflare de aer la al 2-lea pliu transversal pt

pliul francez. (Optiune in functionarea cu 1 banda).

@ Transportor inversat si cutit la 3
plierea incrucisata asigura pliuri de inalta calitate de
lenjerie grea, de exemplu lenjerie de masa si plapuma

acoperd, iar dupa 3 pliuri laterale.

Transportor de iesire. Priza pe ambele parti

este posibil (optiune).

Sunt disponibile si alte sectiuni de pliere transversala

la cerere, de exemplu modelul cu 1, 2 si 3 benzi,
permitand ocolirea pieselor mici spre spate

masa pe 1 banda, in timp ce efectuati cross

se pliaza pe 2 benzi.

Textile moderne si tehnici de spalare
combinat cu viteza mare prin

linia de calcat poate provoca electricitate staticd,

care poate perturba operatiunea de finisare.
Pentru a reduce acumularea de statica
electricitate, viteza de pliere este sincronizatd
cu viteza calcatorului prin Jentrol

Sistem de control HMI PLC. In plus toate
Docile JENSEN sunt echipate cu

placi galvanizate pentru a prelua electricitatea statica,
iar masina poate fi furnizata cu

curele antistatice in sectiunea de pliere laterala
optional.centuri antistatice in lateral

sectiunea pliata ca optiune.



PLC si sistem de control Jentrol HMI

cu ecran tactil

Plierea precisa necesita ultra-rapida si
control precis. PLC-ul Jentrol HMI
sistemul de control reprezinta recentul si
cel mai avansat sistem de control PLC cu
ecran tactil care asigura un control optim al
parametrii de pliere.

Pe linii de calcat pentru scopuri de Tnalta calitate
mai ales, este un factor extrem de important
pentru a asigura precizia plierii

functii, precum si viteza si controlul potrivit

prin intreaga linie de cdlcat in general.

Sistemul de control Jentrol HMI dispune de a
procesor rapid si precis, un procesor usor de utilizat
interfatd om-masina, in mai multe limbi
facilitati si o optiune pentru sistem la distanta

serviciu.

Interfatd om-masina usor de utilizat
pregatit pentru Cockpit

Controlul PLC va permite sa operati

cu sortare pe stivuitoare, banda automata
combinatie, linie de finisare integrata

control de la capatul alimentatorului, viteza variabila etc.

Control de la distanta al folderului de la alimentare

are loc prin panou separat sau

panou de alimentare. Software-ul este pregatit pentru
informatia de management de ultima generatie
Sistem de control Cockpit si telecomanda JENassist

serviciu prin conexiune VPN.

Ca o caracteristica standard n software
program, toate datele statistice de productie

sunt usor exportate pentru a exporta intr-un Excel
foaie de calcul printr-un port USB pozitionat

n fata panoului de operare.

Informatii detaliate pe client/articol
sau pana la 99 de categorii, informand:
- productie pe banda

- scapare si sortare (reparare/respalare)

Obtineti informatiile de mai sus pentru fiecare reteta din
total si pentru toate retetele in total, si puteti
obtine totalurile istorice diferentiate pe:

-pezi

- pe reteta

- pe zi/reteta/lot

Client/Articol (setat de steag) va permite
pentru a diferentia mai departe istoria:

-pezi

- pe zi/Client

- pe zi/Client/Articol

- pe zi/Client/Articol/Lot

- in total pentru fiecare



Exemplu de aspect tipic. Toate masurile sunt exprimate in mm. JENSEN
va fi incantat sa va ofere alte modele daca este necesar. Va rugam sa

contactati furnizorul local JENSEN.
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Caracteristici si optiuni suplimentare

- Control si operare PLC Jentrol HMI
panou cu ecran tactil si digital
contoare

- Transmisii cu curele dintate (fara lanturi)

- Combinatii automate de benzi

- Bypass automat de rasucit si rau
lenjerie hranita

- 1 sau 2 pliuri laterale automate

- 2 sau 3 pliuri laterale automate

- Alarma de blocaj in sectiunea de pliere laterala pt
bucati mici

- Alarma de blocaj in plierea laterald si incrucisarea
sectiune pentru piese mari

- Perii la prima pliere incrucisata in operarea cu 1 banda

-1 sau 2 pliuri incrucisate automate

+ 2 sau 3 pliuri incrucisate automate

- Ocolirea pieselor mici prin
masind, de exemplu la un stivuitor de bucati mici sau

la masa din spate.

Latimea si viteza de lucru
- Latime de lucru de la 3000 la 4200 mm.
- Min. viteza de pliere: 14 m/min.

- Max. viteza de pliere 55 m/min.

Instalare

JENSEN are placerea sa va ajute n planificare
rufele dvs. oferind sfaturi excelente,
layout-uri si date tehnice. Autorizat
distribuitori JENSEN sau ingineri JENSEN

ar trebui sa efectueze instalarea pentru a se asigura

ca se realizeaza corect.

Serviciu

in plus, JENSEN oferd un extraordinar
service post-vanzare printr-o intreaga lume
retea de vanzari cu inalta calificare si
Centre de service si distribuitori, toate cu
propria intretinere si piese de schimb

Servicii.

conform specificatiilor dumneavoastra. Te rog sa faci

nu ezitati sa ne contactati pentru mai multe \\\

sfaturi si informatii, sau vizitati

Www.jensen-group.com

Contact local
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Www.jensen-group.com
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Explorati echipamentul nostru pe YO u Tuhe

www.youtube.com/jensengroupcom
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