______________(RO)______________ accesul în zona de folosire a aparatului de sudură. Acest aparat de sudură corespunde standardelor tehnice de

produs pentru folosirea exclusivă în medii industriale în scop

profesional. Nu este asigurată corespondenţa cu limitele de bază
MANUAL DE INSTRUCŢIUNI referitoare la expunerea umană la câmpurile electromagnetice în mediul casnic.

Operatorul trebuie să folosească următoarele proceduri pentru a

reduce expunerea la câmpurile electromagnetice:

ATENŢIE: CITIŢI CU ATENŢIE ACEST MANUAL DE - Să fixeze împreună, cât mai aproape posibil, cele două cabluri INSTRUCŢIUNI ÎNAINTE DE FOLOSIREA APARATULUI DE de sudură. SUDURĂ! - Să menţină capul şi trunchiul corpului cât mai departe posibil de circuitul de sudură.

APARATE DE SUDURĂ CU ARC ELECTRIC PENTRU SUDURA CU - Să nu înfăşoare niciodată cablurile de sudură în jurul corpului. ELECTROZI ÎNVELIŢI (MMA) DESTINATE UZULUI PROFESIONAL - Să nu sudeze cu corpul în mijlocul circuitului de sudură. Să ŞI INDUSTRIAL. ţină ambele cabluri de aceeaşi parte a corpului. Observaţie: În textul care urmează se va utiliza termenul „aparat de - Să conecteze cablul de întoarcere al curentului de sudură la sudură”. piesa de sudat, cât mai aproape posibil de îmbinarea ce se execută.

1. MĂSURI GENERALE DE SIGURANŢĂ ÎN CAZUL SUDURII CU - Să nu sudeze aproape, aşezaţi sau sprijiniţi de aparatul de ARC sudură (distanţa minimă: 50cm). Operatorul trebuie să fie destul de instruit pentru folosirea în - Să nu lase obiecte feromagnetice în apropierea circuitului de siguranţă a aparatului şi informat asupra riscurilor care pot sudură. - Distanţa minimă d=20cm (Fig. I). proveni din sudura cu arc, asupra măsurilor de protecţie

corespunzătoare şi asupra măsurilor de urgenţă.

(a se face referire şi la „SPECIFICAŢIE TEHNICĂ IEC sau CLC/TS

62081”: INSTALAREA ŞI FOLOSIREA APARATELOR PENTRU - Aparat de clasă A: SUDURA CU ARC). Acest aparat de sudură corespunde cerinţelor standardului

tehnic de produs pentru folosirea exclusivă în medii industriale

şi în scop profesional. Nu este asigurată corespondenţa cu

compatibilitatea electromagnetică în clădirile de locuinţe şi în

- Evitaţi contactul direct cu circuitul de sudură; tensiunea în gol cele conectate direct la o reţea de alimentare de joasă tensiune

transmisă de generator poate fi periculoasă în anumite cazuri. care alimentează clădirile pentru uzul casnic.

- Conectarea cablurilor de sudură, operaţiile de control precum

şi reparaţiile trebuie efectuate cu aparatul de sudură oprit şi

deconectat de la reţeaua de alimentare.

- Opriţi aparatul de sudură şi deconectaţi-l de la reţeaua de MĂSURI DE PRECAUŢIE SUPLIMENTARE alimentare înainte de a înlocui componentele pistoletului de - OPERAŢIILE DE SUDARE: sudură predispuse la uzură. - în medii cu risc ridicat de electrocutare - Realizaţi instalaţia electrică corespunzător normelor şi legilor - în spaţii îngrădite în vigoare referitor la prevenirea accidentelor de muncă - în prezenţa materialelor inflamabile sau explozive - Aparatul de sudură trebuie să fie conectat numai la un sistem TREBUIE să fie evaluate preventiv de către un “responsabil de alimentare cu conductor de nul legat la pământ. expert” şi să fie efectuate întotdeauna în prezenţa altor - Asiguraţi-vă că priza de alimentare este corect conectată la persoane calificate pentru intervenţii în caz de urgenţă. pământarea de protecţie. TREBUIE să fie adoptate mijloacele tehnice de protecţie - Nu folosiţi aparatul de sudură în medii cu umiditate, igrasie sau descrise la punctele 5.10; A.7; A.9. din capitolul sub ploaie. „SPECIFICAŢIE TEHNICĂ IEC sau CLC/TS 62081”. - Nu folosiţi cabluri cu izolare deteriorată sau cu conectoare - TREBUIE să fie interzisă sudura cu operatorul situat la slăbite. înălţime faţă de sol, în afară de cazul în care se folosesc

platforme de siguranţă.

- TENSIUNE ÎNTRE PORTELECTROZI SAU PISTOLETE DE SUDURĂ: dacă se lucrează cu mai multe aparate de sudură la

- Nu sudaţi containere, recipiente sau tubulaturi care conţin sau o singură piesă sau la mai multe piese conectate electric se

care au conţinut produse inflamabile lichide sau gazoase. poate crea o sumă periculoasă de tensiuni în gol între doi

- Evitaţi operarea aparatului pe materiale curăţate cu solvenţi portelectrozi sau pistolete de sudură diferite, atingând o

cloruraţi sau în vecinătatea substanţelor de acest gen. valoare care poate fi dublul limitei admise.

- Nu sudaţi pe recipiente sub presiune. Este necesar ca un coordonator expert să efectueze

- Îndepărtaţi de zona de lucru toate substanţele inflamabile (de măsurătorile necesare prin instrumente adecvate pentru a

exemplu lemn, hârtie, cârpe, etc.). determina dacă există vreun risc şi să poată adopta măsuri de

- Asiguraţi-vă că există un schimb de aer adecvat sau alte protecţie adecvate precum este indicat la punctul 5.9 din

mijloace capabile să elimine gazele de sudură din vecinătatea capitolul „SPECIFICAŢIE TEHNICĂ IEC sau CLC/TS 62081”.

arcului; este necesară o abordare sistematică pentru a evalua
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optimizeze siguranţa funcţionării cu un minim de întreţinere.

Fig. B

ALTE RISCURI 1- Intrare priză de alimentare cu caracteristică monofazică, grup

- FOLOSIRE IMPROPRIE: utilizarea aparatului de sudură în redresor şi condensator de egalizare.

scopuri diferite faţă de cel pentru care a fost destinat (de ex. 2- Punte de comutare cu “transistors” şi „drivers” (IGBT); comută

decongelarea tubulaturilor din reţeaua hidrică) este tensiunea de linie redresată în tensiune alternativă de înaltă

periculoasă. frecvenţă şi reglează puterea în funcţie de curentul / tensiunea de

sudură necesar/-ă.

2. INTRODUCERE ŞI DESCRIERE GENERALĂ 3- Transformator de înaltă frecvenţă: bobinajul primar este alimentat

Acest aparat de sudură este o sursă de curent pentru sudura cu arc cu tensiunea convertită de la blocul 2; acesta are funcţia de a

electric, realizată în mod special pentru sudura MMA în curent adapta tensiunea şi curentul la valorile necesare operaţiei de

continuu (CC). sudare cu arc electric şi, în acelaşi timp, de a izola galvanic

Caracteristicile acestui sistem de reglare (INVERTER) precum viteza circuitul de sudură de reţeaua de alimentare.

şi precizia reglării, conferă aparatului de sudură calităţi excepţionale 4- Punte redresor secundar cu inductanţă: comută tensiunea /

la sudura cu electrozi înveliţi (rutilici, cu substanţe acide, sau bazice). curentul alternativ furnizat/-ă de bobinajul secundar în curent

Reglarea prin intermediul sistemului cu „inverter” la priza de /tensiune continuu /-ă cu ondulaţie foarte redusă.

alimentare (primar) permite în plus o reducere drastică a volumului 5- Panou electronic de control şi reglare: verifică instantaneu

transformatorului şi a reactanţei de nivelare, adică reducerea valoarea curentului de sudură faţă de cea setată de către

volumului şi greutăţii aparatului de sudură, facilitând astfel o mai bună operator; modulează impulsiile de comandă a driver-ilor

manevrare şi transport al acestuia. corespunzători punţii de comutare IGBT care efectuează

reglarea.

ACCESORII LIVRATE LA CERERE: Determină răspunsul dinamic al curentului în timpul fuziunii

- Set sudură MMA. electrodului (scurt circuite instantanee) şi supervizează sistemele

- Set sudură TIG. de siguranţă.

- Adaptator butelie cu Argon.

- Reductor de presiune. La modelul „DUAL VOLTAGE AUTOMATIC” există un dispozitiv care

- Pistolet de sudură TIG. recunoaşte automat tensiunea de reţea (115V CA - 230V CA) şi

setează aparatul de sudură pentru funcţionarea conform acesteia.

3. DATE TEHNICE Utilizatorul este în măsură să recunoască dacă aparatul de sudură

PLACĂ INDICATOARE este alimentat la 115 V CA sau la 230 V CA prin intermediul culorilor de

Principalele date referitoare la utilizarea şi randamentul aparatului de LED sudură sunt menţionate pe placa indicatoare a acestuia cu (Fig. C (3)). - LED CULOARE VERDE indică faptul că aparatul de sudură este

următoarele semnificaţii: conectat la o reţea de 230 V CA.

Fig. A - LED CULOARE PORTOCALIE indică faptul că aparatul de sudură

1- Gradul de protecţie a carcasei. este conectat la o reţea de 115 V CA.

2- Simbolul prizei de alimentare: În timpul funcţionării la 115 V CA este posibil ca, din cauza 1~: tensiune alternativă monofazică; supratensiunilor semnificative şi de lungă durată, aparatul de 3~: tensiune alternativă trifazică. sudură să se comute pentru siguranţă în modalitatea 230 V 3- Simbolul S: indică faptul că se pot efectua operaţii de sudare într- CA. un mediu cu risc de electrocutare ridicat (de ex. foarte aproape de În acest caz este necesară oprirea şi repornirea aparatului de mase metalice considerabile). sudură pentru a relua operaţia de sudare. 4- Simbolul procedeului de sudură prevăzut. Reporniţi aparatul de sudură numai după ce LED- ul este stins 5- Simbolul structurii interne a aparatului de sudură. complet (Fig. C (4)). 6- Normă EUROPEANĂ de referinţă pentru siguranţa şi construcţia

aparatelor de sudură cu arc electric. DISPOZITIVE DE CONTROL, DE REGLARE ŞI CONECTARE 7- Număr de înregistrare pentru identificarea aparatului de sudură APARAT DE SUDURĂ (indispensabil pentru asistenţa tehnică, solicitarea pieselor de pe partea anterioară: schimb, identificarea originii produsului). Fig. C 8- Randamentul circuitului de sudură: 1 - Priză rapidă pozitivă (+) pentru conectarea cablului de sudură.

- U : tensiune maximă în gol. 0 2 - LED GALBEN: de obicei stins; când este aprins indică o

- I /U : Curent şi tensiune corespunzătoare conform normelor 2 2 anomalie care blochează curentul de sudură din cauza

care pot fi transmise de aparatul de sudură în timpul sudurii. diferitelor motive precum:

- X : Raportul de intermitenţă: indică perioada în care aparatul - Protecţie termică: în interiorul aparatului s-a atins o

de sudură poate produce curentul corespunzător (aceeaşi temperatură excesivă. Aparatul rămâne în funcţiune fără să

coloană). Se exprimă în % pe baza unui ciclu de 10 minute (de transmită curent până când se va atinge o temperatură

exemplu 60% = 6 minute de funcţionare, 4 minute de normală de funcţionare. Resetarea este automată.

staţionare, ş.a.m.d.). - Protecţie împotriva supratensiunii şi a căderilor de

În cazul în care se vor depăşi parametrii de utilizare (raportaţi la tensiune: blochează aparatul: tensiunea de alimentare este

temperatura mediului ambiant de 40°C), intervine protecţia în afara intervalului +/- 15% faţă de valoarea de pe plăcuţă.

termică a aparatului (aparatul rămâne în stand-by până când ATENŢIE: Depăşirea limitei de tensiune superioară
temperatura acestuia revine la valorile admise). menţionată mai sus va duce la deteriorarea gravă a

- A/V - A/V: indică gama de reglare a curentului de sudură dispozitivului.

(minim - maxim) la tensiunea de arc corespunzătoare. - Protecţie ANTI STICK: blochează în mod automat aparatul

9- Date caracteristice ale prizei de alimentare: de sudură, atunci când electrodul se lipeşte de materialul de

- U1: Tensiunea alternativă şi frecvenţa de alimentare a sudat, ceea ce permite înlăturarea manuală fără a deteriora aparatului de sudură (limitele admise ±10%): cleştele portelectrod.

- I : Curent maxim absorbit din priză. 3 - LED VERDE indică faptul că aparatul este conectat la reţea şi 1 max - I : Curentul efectiv de alimentare. este pregătit pentru funcţionare. 1eff 10- : Valoarea siguranţelor cu temporizare prevăzute pentru 4- Potenţiometru pentru reglarea curentului de sudură cu

protecţie. scală gradată în amperi; permite reglarea chiar şi în timpul

11- Simboluri care se referă la normele de siguranţă a căror operaţiei de sudare (modelul „DUAL VOLTAGE

semnificaţie este indicată în capitolul 1 „Măsuri de siguranţă AUTOMATIC” prezintă o dublă scală gradată în amperi).

generale pentru sudura cu arc electric”. 5- Priză rapidă negativă (-) pentru conectarea cablului de sudură.

Observaţie: Exemplul de placă indicatoare prezentat este orientativ în pe partea posterioară:

ceea ce priveşte semnificaţia simbolurilor şi a cifrelor; valorile exacte Fig. D

ale datelor tehnice ale aparatului de sudură achiziţionat trebuie să fie 1 - cablu de alimentare cu ştecăr C.E.E. 2p + (W)..

indicate direct pe placa indicatoare a aparatului respectiv. (La modelul „DUAL VOLTAGE AUTOMATIC” cablul de alimentare

nu este furnizat cu ştecăr).

ALTE DATE TEHNICE: 2 - Întrerupător general O/OFF - I/ON (luminos).

- APARAT DE SUDURĂ:

- a se vedea tabelul (TAB. 1).

- %USE AT 20°C (dacă este prezent pe mantaua aparatului de 5. INSTALARE

sudură). ________________________________________________________________________________

USE AT 20°C, exprimă pentru fiecare diametru (Ø ELECTRODE) ATENŢIE! EFECTUAŢI TOATE OPERAŢIILE DE INSTALARE numărul de electrozi sudabili într-un interval de 10 minute

(ELECTRODES 10 MIN) la 20°C cu pauză de 20 de secunde ŞI DE CONECTARE A APARATULUI DE SUDURĂ NUMAI CÂND

pentru fiecare schimbare a electrodului; această informaţie este ACESTA ESTE OPRIT ŞI DECONECTAT DE LA REŢEAUA DE

indicată şi în procente (%USE) faţă de numărul maxim de ALIMENTARE.

electrozi sudabili. LEGĂTURILE ELECTRICE ALE APARATULUI TREBUIE SĂ FIE

- CLEŞTE PORTELECTROD: a se vedea tabelul 2 (TAB. 2). EFECTUATE NUMAI DE CĂTRE PERSONAL EXPERT SAU

Greutatea aparatului de sudură este indicată în tabelul 1 (TAB. CALIFICAT. 1). ________________________________________________________________________________

4. DESCRIEREA APARATULUI DE SUDURĂ PREGĂTIRE Aparatul de sudură este alcătuit dintr-un modul de putere şi dintr-un Înlăturaţi aparatul de sudură din ambalajul său original şi montaţi modul de reglare/ control realizaţi pe circuit imprimat, meniţi să piesele aferente prezente în ambalaj.
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Asamblarea cablului de masă - cleşte

Fig. E OPERAŢII DE SUDURĂ ÎN CURENT CONTINUU

Conectare cablu de sudură - cleşte portelectrod

Asamblarea cablului de sudură - cleşte portelectrod Cablul este dotat la capăt cu o clemă specială care serveşte la

Fig. F blocarea părţii expuse a electrodului.

Acest cablu se conectează la clema cu simbolul (+) .

POSIBILITĂŢI DE RIDICARE A APARATULUI DE SUDURĂ Conectarea cablului de masă al curentului de sudură
Toate aparatele de sudură descrise în acest manual trebuie ridicate Se conectează la piesa de sudat sau la bancul metalic pe care este

folosind mânerul sau chinga din dotare dacă modelul o prevede sprijinit, cât mai aproape posibil de joncţiunea de sudat.

(montată după cum se arată în FIG. L). Acest cablu se conectează la clema cu simbolul (-).

POZIŢIONAREA APARATULUI DE SUDURĂ Recomandări:

Stabiliţi locul de instalare a aparatului de sudură astfel încât să nu - Rotiţi la maxim conectorii cablurilor de sudură în prizele rapide

existe vreun obstacol în faţa deschizăturii pentru intrarea şi ieşirea (dacă sunt prezente), pentru a garanta un contact electric perfect;

aerului de răcire (circulare forţată prin intermediul ventilatorului dacă în caz contrar se poate produce o supraîncălzire a conectorilor

există); în acelaşi timp asiguraţi-vă că nu se aspiră praf, aburi corosivi, respectivi rezultând în deteriorarea rapidă a acestora şi pierderea

umiditate, etc. eficacităţii lor.

Lăsaţi un spaţiu liber de cel puţin 250 mm în jurul aparatului de sudură. - Folosiţi cele mai scurte cabluri de sudură posibile.

- Evitaţi folosirea structurilor metalice care nu fac parte din piesa în

________________________________________________________________________________ lucru în locul cablului de masă al curentului de sudură; acest lucru

poate fi periculos pentru măsurile de siguranţă şi poate avea

ATENŢIE! Poziţionaţi aparatul de sudură pe o suprafaţă rezultate nesatisfăcătoare pentru sudură.

plană corespunzătoare pentru a suporta greutatea acestuia şi

pentru a preveni răsturnarea sau deplasările periculoase ale 6. SUDURA: DESCRIEREA PROCEDEULUI

aparatului. - În orice caz este necesară respectarea indicaţiilor producătorului

________________________________________________________________________________ de pe ambalajul electrozilor utilizaţi care specifică polaritatea

CONECTAREA LA REŢEAUA DE ALIMENTARE corectă a electrozilor precum şi curentul optimal corespunzător. - Înainte de efectuarea oricărei legături electrice, controlaţi ca - Curentul de sudură se reglează în funcţie de diametrul tensiunea şi frecvenţa de reţea disponibile în locul de instalare să electrodului utilizat şi de tipul de joncţiune care se doreşte să se corespundă cu placa indicatoare a aparatului de sudură. efectueze; în scop informativ, curentul utilizat pentru diferitele - Aparatul de sudură trebuie să fie conectat numai la un sistem de tipuri de diametru de electrozi este: alimentare cu conductor de nul legat la pământ. Ø Electrod (mm) Curentul de sudură (A) - Pentru a garanta protecţia faţă de contactul indirect folosiţi min. max. întrerupătoare diferenţiale de tipul: 1,6 25 - 50 2 40 - 80

- Tipul A ( ) pentru maşini monofază; 2,5 60 - 110 3,2 80 - 160

- Tipul B ( ) pentru maşini trifază. 4 120 - 200 - Pentru a fi în conformitate cu cerinţele normei EN 61000-3-11 - De reţinut este faptul că pentru electrozi de acelaşi diametru se (Flicker) se recomandă conectarea aparatului de sudură la o reţea vor utiliza valori de curent ridicate pentru suduri pe orizontală, în de alimentare care are o impedanţă la borne inferioară valorii timp ce pentru suduri pe verticală sau deasupra capului se vor Zmax =0,24 ohm. utiliza valori de curent mai scăzute. - Aparatul de sudură nu corespunde cerinţelor normei IEC/EN - Caracteristicile mecanice ale joncţiunii sudate sunt determinate, 61000-3-12. pe lângă intensitatea curentului ales şi de alţi parametri de sudură Dacă acesta este conectat la o reţea de alimentare publică, precum lungimea arcului, viteza şi poziţia în timpul executării, instalatorul sau utilizatorul trebuie să verifice dacă aparatul de diametrul şi calitatea electrozilor (pentru o conservare corectă a sudură poate fi conectat (dacă este necesar, consultaţi societatea electrozilor, feriţi-i de sursele de umiditate prin intermediul de distribuţie). ambalajelor sau recipientelor corespunzătoare).

- Aparatele de sudură, dacă nu se specifică altfel (MPG), sunt Procedeu: compatibile cu grupurile electrogene având variaţii ale tensiunii de - Cu masca ÎN FAŢA OCHILOR, frecaţi vârful electrodului de piesa alimentare de până la ± 15%. de sudat, efectuând o mişcare similară a aprinderii unui chibrit; Pentru o folosire corectă, grupul electrogen trebuie să intre in regim aceasta este metoda cea mai corectă pentru declanşarea arcului. înainte de a se putea conecta invertorul. ATENŢIE: NU LOVIŢI electrodul de piesă; se riscă dăunarea

- ŞTECĂR ŞI PRIZĂ: învelişului electrodului îngreunând declanşarea arcului. - Modelul la 230 V este dotat cu un cablu de alimentare şi un - Imediat ce s-a declanşat arcul, încercaţi să menţineţi o oarecare ştecăr conform normelor: (2P + P) 16 A/250 V . distanţă faţă de piesă egală cu diametrul electrodului utilizat şi Poate astfel să fie conectat la o priză de reţea dotată cu menţineţi această distanţă destul de constant posibil în timpul siguranţe sau cu întrerupător automat; clema de împământare sudurii; amintiţi-vă că înclinaţia electrodului în direcţia de corespunzătoare trebuie să fie legată la firul de împământare avansare trebuie să fie de aproximativ 20-30 grade (Fig. G). (galben-verde) al cablului de alimentare. - La sfârşitul cordonului de sudură, orientaţi extremitatea Tabelul (TAB. 1) indică valorile recomandate în amperi pentru electrodului înapoi faţă de direcţia de avansare deasupra siguranţele cu temporizare, alese în baza curentului nominal craterului format pentru a-l umple şi ridicaţi electrodul imediat de maxim transmis de aparatul de sudură şi în baza tensiunii la baia de sudură pentru stingerea arcului.

nominale de alimentare. ASPECTE ALE CORDONULUI DE SUDURĂ - În cazul aparatelor de sudură prevăzute cu ştecăr (modelele Fig. H 115/230 V), conectaţi la cablul de alimentare un ştecăr conform

normelor (2P + P) şi corespunzător curentului indicat şi asiguraţi 7. ÎNTREŢINERE o priză de reţea dotată cu siguranţe sau cu întrerupător automat; ________________________________________________________________________________

clema de împământare corespunzătoare trebuie să fie legată la

firul de împământare (galben-verde) al cablului de alimentare. ATENŢIE! ÎNAINTE DE EFECTUAREA OPERAŢIILOR DE

Tabelul (TAB. 1) indică valorile recomandate în amperi pentru ÎNTREŢINERE, ASIGURAŢI-VĂ CĂ APARATUL DE SUDURĂ siguranţele cu temporizare, alese în baza curentului nominal ESTE OPRIT ŞI DECONECTAT DE LA REŢEAUA DE maxim transmis de aparatul de sudură şi în baza tensiunii ALIMENTARE. nominale de alimentare. ________________________________________________________________________________

________________________________________________________________________________

ATENŢIE! Nerespectarea regulilor mai sus menţionate ÎNTREŢINERE SPECIALĂ OPERAŢIILE DE ÎNTREŢINERE SPECIALĂ TREBUIE SĂ FIE

poate duce la nefuncţionarea sistemului de siguranţă prevăzut EFECTUATE NUMAI DE PERSONAL CALIFICAT SAU EXPERT ÎN

de fabricant (clasa I) cu riscuri grave pentru persoane (de ex. DOMENIUL ELECTRIC ŞI MECANIC.

electrocutare) sau pentru obiecte (de ex. incendiu). ________________________________________________________________________________

________________________________________________________________________________ ATENŢIE! ÎNAINTE DE A ÎNLĂTURA PLĂCILE CARCASEI

CONECTĂRILE CIRCUITULUI DE SUDURĂ APARATULUI DE SUDURĂ PENTRU A AVEA ACCES LA ________________________________________________________________________________ INTERIORUL ACESTUIA, ASIGURAŢI-VĂ CĂ APARATUL ESTE

OPRIT ŞI DECONECTAT DE LA REŢEAUA DE ALIMENTARE.

ATENŢIE! ÎNAINTE DE EFECTUAREA CONECTĂRILOR DE ________________________________________________________________________________

MAI JOS, ASIGURAŢI-VĂ CĂ APARATUL DE SUDURĂ ESTE Eventualele verificări efectuate sub tensiune în interiorul

OPRIT ŞI DECONECTAT DE LA REŢEAUA DE ALIMENTARE. aparatului de sudură pot cauza electrocutări grave datorate

Tabelul (TAB. 1) indică valorile recomandate pentru cablurile de contactului direct cu părţile sub tensiune şi/ sau leziuni datorate sudură (în mm2) în baza curentului maxim transmis de aparatul de contactului direct cu piesele în mişcare.

sudură. - Verificaţi interiorul aparatului periodic sau frecvent, în funcţie de

________________________________________________________________________________ gradul de praf din mediul în care se lucrează cu acesta şi înlăturaţi

SUDURĂ MMA praful depozitat pe transformator prin insuflarea cu aer comprimat Majoritatea electrozilor înveliţi se conectează la polul pozitiv (+) al sec (max. 10 bar). generatorului; electrozii care conţin un înveliş cu caracter acid se - Evitaţi îndreptarea jetului de aer comprimat pe plăcile electronice; conectează numai la polul negativ (-). curăţiţi acestea din urmă cu o perie foarte moale sau cu solvenţi corespunzători.

- 50 -__
